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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT ST-0
WYMAGANIA OGOLNE

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna

ITB — Instytut Techniki Budowlane;j

PZ) — Program Zabezpieczenia Jakosci

bhp — bezpieczenstwo i higiena pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

1. CczZESC OGOLNA

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNE)J

Specyfikacja Techniczna ST-0 “Wymagania Ogdlne” odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych
wykonania i odbioru Robdt, ktére zostang wykonane w ramach zadania pt. ,ROZBUDOWA |
PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA ORAZ TERMOMODERNIZACJA
BUDYNKU GtOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI”, ul. Pomorska 18, 83-032 Pszczotki.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu irealizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje
pewnos$é, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej obejmujg wymagania ogdlne wspdine dla
robdt objetych nizej wymienionymi specyfikacjami technicznymi:

SST-B Roboty ogdlnobudowlane.

SST-S Roboty instalacyjne sanitarne (odrebne opracowanie).

ST-10/16-DK Roboty instalacyjne elektryczne (odrebne opracowanie).

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Zakres robot zwigzanych z przebudowg i rozbudows istniejgcego budynku Urzedu Gminy w
Pszczétkach obejmuje:

ROBOTY ROZBIORKOWE

W ramach prac rozbidrkowych przewiduje sie nastepujgce roboty :

- demontaz istniejacej stolarki okiennej drewnianej

- demontaz istniejgcej stolarki drzwiowej

- rozbidrka rynien i rur spustowych wraz z obrobkami blacharskimi, kotnierzami, itp.
- rozbidrka desek okapowych

- rozbidrka istniejgcego pokrycia dachu z papy izolacyjnej

- rozbidrka podsufitek poddasza,

- rozbidrka scian dziatowych poddasza,

- rozbidrka warstw wykonczeniowych podtogowych na | pietrze,

- wykucie bruzd wiencowych w scianach murowanych,
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- rozbidrka schodow zewnetrznych,

- rozbidrka luznych tynkdw wewnetrznych $cian | pietra,

- rozbidrka kostki betonowej w obrebie projektowanego tgcznika,

- rozbidrka i utylizacja izolacji suprema na $cianach zewnetrznych,

- rozbidrka zadaszen drewnianych zewnetrznych

- rozbidrka stopnia betonowego przed wejsciem do budynku

- demontaz okratowania okien zewnetrznych

- wywOz gruzu i utylizacja materiatow z rozbidrek wraz z kosztami utylizacji.

ROBOTY BUDOWLANE STANU SUROWEGO

W ramach prac stanu surowego przewiduje sie nastepujgce roboty :

- wykonanie fundamentéw projektowanej rozbudowy i fundamentéw tacznika oraz klatki
schodowej,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych w budynkach do poziomu max. -1.0 p.p.t.,

- murowanie $cian konstrukcyjnych w zakresie projektowanej rozbudowy,

- wykonanie konstrukcji stropow nad klatkg schodows,

- roboty murarskie Scian konstrukcyjnych klatki schodowej,

- wykonanie projektowanych elementéw zelbetowych jak belki, podciaggi i wience,

- wykonanie wewnetrznych schodéw klatki schodowej,

- wykonanie i montaz prefabrykowanej konstrukcji stalowej tgcznika,

- wykonanie niezbednych zamurowan, wyku¢, poszerzen otwordw w $cianach,

- wykonanie montazy stolarki okiennej i drzwiowej,

- wykonanie pokrycia dachu z papy termozgrzewalnej wraz z orynnowaniem i rurami
spustowymi, obrébkami, kominkami,

- montaz warstw wykonczeniowych dachu nad tacznikiem stalowym,

- wykonanie robét zewnetrznych z ponownym utozeniem kostki betonowej.

ROBOTY WYKONCZENIOWE.

W ramach prac wykonczeniowych przewiduje sie nastepujgce roboty:

- termomodernizacja budynkéw wg dokumentacji projektowe;j,

- wykonanie detali architektonicznych elewacji,

- wykonanie warstw wykonczeniowych schodéw wewnetrznych,

- wykonanie tynkéw i gtadzi wewnetrznych,

- wykonanie projektowanych warstw wykorczeniowych podtdg,

- wykonanie okfadzin z ptytek klinkierowych na elewacjach budynkdw,
- montaz barierek klatki schodowej wewnetrznej,

- wykonanie wszystkich obrdbek blacharskich,

- roboty malarskie wykoriczeniowe,

- montaz fasady szklanej budynku tgcznika,

- prace porzgdkowe i odtworzeniowe utwardzen z kostki wokét budynku.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Uzyte w Specyfikacjach Technicznych wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumiec¢ nastepujaco:
Dziennik Budowy - opatrzony pieczecia wtasciwego organu Nadzoru Budowlanego zeszyt z
ponumerowanymi stronami stuzagcy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania
zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw Robét, przekazywania polecen i innej
technicznej korespondencji pomiedzy Inspektorem nadzoru, Wykonawcag i Projektantem.
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Inspektor nadzoru — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, wyznaczona przez Inwestora,
upowazniona do nadzorowania robdt i wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
inwestycji.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Kosztorys ofertowy - wyceniony kompletny kosztorys Slepy.

Kosztorys Slepy - wykaz robot z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

Ksiega Obmiarow - akceptowany przez Inspektora nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru wykonywanych Robét w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnych dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w Ksiedze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
Inspektora nadzoru.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratoria badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz
Robot.

Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodnosé wykonanych Robét z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli  przedziat tolerancji nie zostat okreslony z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robdt budowlanych,

Polecenie Inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji Robdt lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem
Dokumentacji Projektowe]. Projektant - uprawniona osoba fizyczna bedgca autorem dokumentacji
projektowe;.

Rekultywacija - roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Rysunki - czes¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
Obiektu bedacego przedmiotem Robdt.

Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigce odrebng catos¢ konstrukcyjng
lub technologiczng, zdolna do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno -
uzytkowych.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdt, zgodne z Dokumentacjg Projektows i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora i Zamawiajgcego. Materiaty uzyte do
wykonania robét powinny by¢ nowe i petnowartosciowe.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji
Projektowe;.

Aprobata techniczna — dokument potwierdzajgcy pozytywng ocene techniczng wyrobu
stwierdzajagcg jego przydatnos¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez
jednostke upowazniong do udzielania aprobat technicznych; spis jednostek aprobujgcych
zestawiony jest w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19
grudnia 1994 r. W sprawie aprobat i kryteriéw technicznych dotyczacych wyrobéw
budowlanych (Dz. U. Nr 10 z dnia 8 lutego 1995 r. Poz.48, rozdziat 2).

Certyfikat _zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji
wykazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopief zaufania, iz nalezycie zidentyfikowano wyrdb,
proces lub ustuga s3 zgodne z okreslong normg lub innymi dokumentami normatywnymi
w odniesieniu do wyrobow dopuszczonych do obrotu i stosowania. W budownictwie (zgodnie
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z Ustawg z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane, art. 10) certyfikat zgodnosci wykazuje, ze
zapewniono zgodno$¢ wyrobu z PN lub aprobate techniczng (w wypadku wyrobdw, dla ktérych
nie ustalono PN).

Znak zgodnosci — zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu
certyfikacji, wskazujgcy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania iz dany wyrdb, proces lub
ustuga sg zgodne z okreslong norma lub innym dokumentem normatywnym.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Wykonawca winien posiadaé stosowne ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej w stosunku do
0s6b trzecich. Zakres, czas i termin aktualnie wykonywanych robét nie moze kolidowac z praca
Urzedu, nie moze réwniez stanowic istotnych przeszkdéd dla interesantéw. Wykonawca musi
planowac przebieg realizacji robét sposdb jak najmniej utrudniajgc funkcjonowanie Urzedu.
Wykonawca bedzie zobowigzany umowg do przyjecia odpowiedzialnosci od nastepstwa i za wyniki
dziatalnosci w zakresie:

- organizacji i wykonywania robét budowlanych,

- zabezpieczenia intereséw osdb trzecich w tym od zalania pomieszczen biurowych na

dolnych kondygnacjach,

- ochrony Srodowiska,

- warunkéw bezpieczenstwa pracy,

- zaplecza dla potrzeb wykonawcy,

- bezpieczenstwa ruchu drogowego i pieszego w otoczeniu budowy,

- ochrony mienia zwigzanego z budowa.

1.6. PRZEKAZANIE PLACU BUDOWY

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w Dokumentach Kontraktowych przekaze Wykonawcy plac
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik
Budowy i Ksiege Obmiaréw oraz Dokumentacje Projektowg i komplet Specyfikacji Technicznych.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanego mu placu budowy do chwili
odbioru kocowego robot.

Z uwagi na ograniczong powierzchnie nieruchomosci, Zamawiajgcy moze udostepni¢ jedynie
pomieszczenia strychowe na sktadowanie materiatéw nie uciazliwych. Zaplecze socjalne dla
pracownikéw Wykonawca powinien zabezpieczy¢é we wiasnym zakresie.

Energia elektryczna na potrzeby budowy moze by¢ pobierana z istniejgcego przytacza elektrycznego
budynku z warunkiem jej opomiarowania. Woda dla potrzeb budowy na poziomie terenu moze by¢
pobierana z istniejgcych uje¢ wskazanych przez Zamawiajgcego, bedzie rozliczana wg wskazan
licznika.

1.7. DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

Dokumentacja projektowa — projekt budowlany i wykonawczy niniejszej inwestycji jest w posiadaniu
Zamawiajgcego. Dokumentacja wykonana zostata przez firme projektowg ,Novator tukasz
Byczkowski”, ul. tazienna 14, 83-110 Tczew.

1.8. ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACJA PROJEKTOWA | SPECYFIKACJAMI TECHNICZNYMI .
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora nadzoru Wykonawcy stanowig czes¢ Kontraktu,

a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby
zawarte byty w catej Dokumentacji.
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W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje nastepujgca
kolejnos¢ ich waznosci:

- Specyfikacje Techniczne,

- Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ bteddw lub opuszczern w Dokumentach Kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowq i
Specyfikacjami Technicznymi.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacji Technicznej bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Jezeli zostata okreslona warto$é minimalna lub wartosé¢ maksymalna tolerancji albo obie te wartosci,
to roboty powinny byé prowadzone w taki sposdb, aby cechy tych materiatéw lub elementéw
budowli nie znajdowaty sie w przewazajgcej mierze w poblizu wartosci granicznych.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub
Specyfikacjami Technicznymi, ale osiggnieta zostanie mozliwa do zaakceptowania jakosé elementu
budowli, to Inspektor nadzoru moze zaakceptowac takie roboty i zgodzi¢ sie na ich pozostawienie,
jednak zastosuje odpowiednie potragcenia od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami
szczegdtowymi kontraktu lub Specyfikacji Technicznej.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowa
lub Specyfikacjg Techniczng, i wptynie to na niezadowalajgcag jakos¢ elementu budowli, to takie
materiaty zostang zastgpione innymi a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.9. ZABEZPIECZENIE PLACU BUDOWY

Zamawiajgcy pozostawia mozliwos¢é wykonania ogrodzenia terenu placu budowy w gestii
Wykonawcy, pod warunkiem ze wygrodzony teren nie spowoduje kolizji z innymi uzytkownikami i
interesantami Urzedu.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt. Przed przystgpieniem do robét Wykonawca
przedstawi Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia uzgodniony projekt organizacji placu budowy i
zabezpieczenia robét w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robdt projekt
organizacji placu budowy powinien by¢ na biezgco aktualizowany przez Wykonawce.

W czasie wykonywania robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: ogrodzenia, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze,
zatrudni dozorcéw i podejmie wszelkie inne srodki niezbedne dla ochrony robét, bezpieczenstwa
pracownikéw. Wykonawca zobowigzany jest do umieszczenia na budowie, w widocznym miejscu,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty
okres realizacji robdt. Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze jest wigczony w cene kontraktowg

Wszelki dojazd do placu budowy moze nastgpic przez brame gtéwng. W czasie zatadunku materiatéw
z rozbidrki nalezy wygrodzi¢ strefe niebezpieczng. Zrzut gruzu z rozbiérek posadzek moze nastgpic
poprzez specjalne rury do gruzu, do pojemnika, przy czym miejsce musi byé wygrodzone i
oznakowane tasma.

1.10. OCHRONA SRODOWISKA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca ma obowigzek znad i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania realizacji Kontraktu, az do zakoriczenia i odbioru
ostatecznego robdt, Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu
stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na placu i wokét placu budowy
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oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej a wynikajgcych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan Wykonawca zapewni spetnienie nastepujgcych warunkéw:

a) - miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe zostang tak wybrane,
aby nie powodowa¢ zniszczen w Srodowisku naturalnym.
b) - plac budowy i wykopy bedg utrzymane bez wody stojgce;j.
c) - zostang podjete odpowiednie Srodki zabezpieczajace przed:

- zanieczyszczeniami zbiornikbw i ciekdbw wodnych pytami, paliwami, olejami,

materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

- mozliwoscig powstania pozaru.
Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robét norm okreslonych w odpowiednich
przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

1.11. OCHRONA PRZECIWPOZAROWA

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach
oraz maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.12. MATERIALY SZKODLIWE DLA OTOCZENIA

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakoriczeniu robdt ich
szkodliwos$¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien
otrzymacd zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie sSrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.13. OCHRONA WtASNOSCI PUBLICZNEJ | PRYWATNE)J

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej
i prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewfasciwym prowadzeniem robdt lub brakiem
koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci publicznej
lub prywatnej, to Wykonawca na swdj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong witasnos$¢. Stan
naprawionej wtasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za ochrone urzadzen uzbrojenia terenu takich jak:
przewody, rurociagi, kable teletechniczne itp., oraz uzyska u odpowiednich wtadz bedacych
wiascicielami tych urzadzen potwierdzenia informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego
odnosnie doktadnego potozenia tych urzadzen w obrebie placu budowy. O zamiarze przystapienia do
robot w poblizu tych urzadzen, badz ich przetozenia, Wykonawca powinien zawiadomié¢ wiascicieli
urzadzen i Inspektora nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany w okresie trwania realizacji kontraktu
do wifasciwego oznaczenia i zabezpieczenia przed uszkodzeniem tych urzadzen. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia instalacji i urzagdzen podziemnych Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inspektora nadzoru i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé¢ za wszelkie
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spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia urzadzen uzbrojenia terenu wskazanych przez
Zamawiajgcego.

1.14. OGRANICZENIA OBCIAZEN OSI POJAZDOW

Kazdorazowe korzystanie z jezdni i chodnika, jezeli sytuacja tego bedzie wymagaé, musi byc
uzgodnione z Zamawiajgcym. Miejsca te muszg by¢ specjalne oznakowane zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami BHP. Wykonawca jest zobowigzany do naprawy uszkodzonych miejsc w jezdni i chodniku,
ktore wystgpity wskutek ich zajecia dla potrzeb prowadzonych robot.

Wykonawca bedzie stosowac sie do obowigzujgcych ograniczen osi pojazdéw podczas transportu
materiatdw i sprzetu na drogach publicznych poza granicami placu budowy.

Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od odpowiednich wtfadz na uzycie pojazdéw o
ponadnormatywnych obcigzeniach osi i w sposéb ciggly bedzie powiadamiat Inspektora nadzoru o
fakcie uzycia takich pojazdéw. Uzyskania zezwolenia nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za
uszkodzenia drég, ktére mogg by¢ spowodowane ruchem tych pojazdéw. Wykonawca nie moze
uzywaé pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na istniejgcych i wykonywanych
warstwach nawierzchni w obrebie placu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym
i bedzie zobowigzany do naprawy uszkodzonych elementdw na wtasny koszt, zgodnie z poleceniami
Inspektora nadzoru.

1.15. BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i
higieny prac. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osdb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.16. OCHRONA | UTRZYMANIE BUDOWY

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt Wykonawca bedzie
utrzymywacé roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki
sposoéb, aby realizowane obiekty i budowle lub ich elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora nadzoru
powinien rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiadaé warunkom
okreslonym w art. 10 Ustawy ,,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. (tj. z 2003 r. Dz. U. Nr 207,
poz. 2016, z pdin. zm.) i Ustawie z dnia 13 czerwca 2013 r. o zmianie ustawy o wyrobach
budowlanych oraz ustawy o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatéw dostarczy Swiadectwa potwierdzajgce
odpowiednig jako$¢é materiatow.

Przy wykonywaniu robot budowlanych nalezy stosowa¢ wyroby budowlane o wtasciwosciach
uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym
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spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt 1 prawa budowlanego -
dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

2.2. ZRODtA UZYSKANIA MATERIALOW

Zrédta uzyskania wszystkich materiatéw powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem,
przed rozpoczeciem robdt. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje
dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania lub wydobywania materiatéw, wymagane swiadectwa
badan laboratoryjnych i reprezentatywne prébki materiatéw do zatwierdzenia. W przypadku
niezaakceptowania przez Inspektora nadzoru materiatu ze wskazanego Zrédta, Wykonawca
przedstawi do akceptacji Inspektorowi nadzoru materiat z innego Zrdodta.

Zatwierdzenie partii materiatdéw z danego Zrédta nie oznacza, ze wszystkie materiaty z tego
zrédfta bedg przez Inspektora nadzoru dopuszczone do wbudowania.

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ na biezgco badania w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczonego zrddta w sposdb ciggly beda spetniaty wymagania Specyfikacji
Technicznych.

2.3. POZYSKIWANIE MATERIALOW MIEJSCOWYCH

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wifascicieli i odnosnych witadz na pozyskanie
materiatéw z jakichkolwiek Zrédet miejscowych. Wykonawca jest zobowigzany dostarczyé
Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych
oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi
nadzoru. Biorgc pod uwage fakt, ze na podstawie prébek pobranych ze 7rédta nie mozna doktadnie
okresli¢ granic zalegania materiatéw, i ze mogg wystgpi¢ normalne wahania ich cech, Inspektor
nadzoru moze odrzuci¢ cze$¢ zrddta jako nie nadajgcg sie do eksploatacji. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek
Zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty zwigzane z pozyskaniem materiatéw i dostarczeniem ich do
robot. Wszystkie materiaty odpowiadajgce wymaganiom pozyskane z wykopdw na placu budowy lub
z innych miejsc wskazanych w dokumentach kontraktowych beda wykorzystane do robdt lub
odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan Kontraktu lub wskazan Inspektora nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢
zadnych wykopdéw w obrebie placu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w
dokumentach kontraktowych. Po zakonczeniu eksploatacji zrodta, materiaty odpadowe powinny by¢
z powrotem przemieszczone do wyrobisk. Skarpy powinny by¢ ztagodzone w stopniu jak
najbardziej zblizonym do uksztattowania otaczajgcego terenu. Eksploatacja Zzrodet materiatow
bedzie zgodna ze wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.4. INSPEKCJA WYTWORNI MATERIALOW

Wytwdrnie materiatdw mogg by¢é okresowo kontrolowane przez Inspektora nadzoru w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami.

Prébki materiatéw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci.

Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

2.5. MATERIALY NIE ODPOWIADAJACE WYMAGANIOM

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z placu budowy,
badZ ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jesli Inspektor nadzoru zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robdt, niz te do ktérych zostaty zakupione, to koszt
tych materiatow zostanie przewartosSciowany przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na witasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.
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2.6. PRZECHOWYWANIE | SKtADOWANIE MATERIALOW

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty zachowaty swojg jakos$¢ i przydatnosc
do robot oraz zgodnos¢ z wymaganiami Specyfikacji Technicznych i byty dostepne do kontroli przez
Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatdow bedg po zakonczeniu robdt
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w sposdb zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosé¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w Specyfikacjach Technicznych, PZJ lub Projekcie: Organizacji Robét, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru; w przypadku braku ustaled w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej,
Specyfikacjach Technicznych i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym
Kontraktem. Sprzet bedacy wtasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ stale
utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on odpowiadat
wymaganiom ochrony S$rodowiska i przepisom dotyczagcym jego uzytkowania. Wykonawca
zobowigzany jest do dostarczenia Inspektorowi nadzoru kopii dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, w przypadkach gdy wymagajg tego przepisy. Jakikolwiek
sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw kontraktu, zostang
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniach Inspektora, w terminie
przewidzianym Kontraktem. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢c wymagania
dotyczace przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom Kontraktu, na polecenie
Inspektora nadzoru bedg usuniete z placu budowy. Wykonawca bedzie usuwacé na biezgco, na wtasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Kontraktem, oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows,
wymaganiami Specyfikacji Technicznych, PZJ, Projektu Organizacji Robdt oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora nadzoru.

Wykonawca winien dostosowac¢ zejscia(max 3cm) i zjazdy do wymagan przepisdw o udogodnieniach
dla oséb niepetnosprawnych.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora nadzoru.
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Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu
robot zostang, jesli wymagac bedzie tego Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na
wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenie wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od

odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Inspektor nadzoru bedzie podejmowacd decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscig roboét,
oceng jakosci materiatéw i postepem robdt, a ponadto we wszystkich sprawach, zwigzanych z
interpretacjag Dokumentacji Projektowe] i Specyfikacji Technicznych oraz dotyczacych akceptacji
wypetniania warunkdéw kontraktu przez Wykonawce.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach
Technicznych, a takze w normach i wytycznych.

Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét, rozrzuty
normalnie wystepujgce przy produkcji i badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Inspektor nadzoru jest upowazniony do kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na budowe lub
na niej produkowanych, wtgczajac przygotowanie i produkcje materiatéw.

Inspektor nadzoru powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i
roboty, ktére nie spetniajg wymagan jakosciowych okreslonych w Dokumentacji Projektowej i
Specyfikacjach Technicznych.

Polecenia Inspektora nadzoru powinny by¢é wykonane nie pdiniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.

Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. WADY ROBOT SPOWODOWANE PRZEZ POPRZEDNICH WYKONAWCOW

Jesli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji
Technicznych, a zaistniata wadliwos$¢ tych robdét spowodowana zostata robotami wykonanymi przez
innych Wykonawcéw, to Inspektor nadzoru zleci taki sposdéb postepowania z poprzednio
wykonanymi robotami, aby wyeliminowa¢ ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty
zlecone przez Inspektora nadzoru na koszt Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. PROGRAM ZAPEWNIEN1A JAKOSCI (PZ))
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robdt,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami i ustaleniami
przekazanymi przez Inspektora nadzoru.
Program Zapewnienia Jakosci powinien zawierac:
a) cze$é ogdlng opisujaca:
- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robdt,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,
- bezpieczenstwo i higiene pracy,
- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
robot,
- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (w tym opis laboratorium
wtasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan).

12|Strona



SPECYFIKACJA TECHNINA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA
ORAZ TERMOMODERNIZACIA BUDYNKU GEOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI

- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmdw sterujgcych a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym,

- proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru;

b) czes¢ szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu robat:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ Srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy,

- kruszyw itp.,

- sposoOb zabezpieczenia i ochrony tadunkdéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementéw robdt,

- sposoOb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcym wymaganiom.

6.2. ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli robét powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem aby osiggnac
zatozong jakosc¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jakosci materiatéw. Wykonawca powinien
zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzagdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatow oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.
Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z czestotliwosciag
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacjach Technicznych.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci powinny zostaty okreslone w
Specyfikacjach

Technicznych.

W przypadku gdy nie zostaty okreslone, to Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane narzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazing legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajgcym procedury badan. Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony
dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inzynier bedzie przekazywaé¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub
metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze mogg wptyna¢ ujemnie na wyniki
badan Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do
uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i
stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z
organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. POBIERANIE PROBEK

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania proébek,
opartych na zasadzie ze wszystkie jednakowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong
mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.
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Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzat dodatkowe badania tych
materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawece usuniete lub ulepszone z wtasnej woli.

Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora nadzoru
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. BADANIA | POMIARY

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w Specyfikacjach Technicznych, stosowad
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. RAPORTY Z BADAN

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. BADANIA PROWADZONE PRZEZ INSPEKTORA NADZORU

Dla celéw kontroli jakosci zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u Zzrdédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdét prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robdt z wymaganiami Specyfikacji Technicznych
na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobierac prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatow i robdt z Dokumentacjg Projektows i Specyfikacjami Technicznymi. W takim
przypadku catkowite koszty powtdérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. POTWIERDZENIE JAKOSCI MATERIALOW | URZADZEN

Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor nadzoru moze dopuscic¢
do uzycia materiaty posiadajgce certyfikat zgodnosci, (atest) deklaracje zgodnosci lub inny dokument
producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi w Specyfikacjach Technicznych.
W przypadku materiatéw, dla ktdrych potwierdzenie jakosci jest wymagane przez Specyfikacje
Techniczne, kazda partia dostarczona do robdét powinna posiada¢ dokumenty okreslajgce w
sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe powinny posiadaé atesty wydane przez
producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan.

Kopie wynikéw tych badan beda dostarczane przez Wykonawce Inspektorowi nadzoru. Urzadzenia
laboratoryjne i sprzet kontrolno-pomiarowy zainstalowany w wytwadrniach muszg posiada¢ wazng
legalizacje wydang przez upowaznione instytucje. Materiaty posiadajgce potwierdzenie jakosci a
urzadzenia - wazne legalizacje mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona
niezgodnosc ich wtasciwosci ze Specyfikacjami Technicznymi to takie materiaty i urzadzenia zostang
odrzucone.
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6.8. DOKUMENTY BUDOWY DZIENNIK BUDOWY
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania placu budowy do korica okresu gwarancyjnego.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robodt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg
czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.
Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedy oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Kierownika Budowy i Inspektora nadzoru.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegélnosci:
- date przekazania Wykonawcy placu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,
- date uzgodnienia przez Zamawiajgcego Planu Organizacji Robét oraz Harmonogramoéw,
- daty rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw Robét,
- przebieg Robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,
- uwagii polecenia Inspektora nadzoru,
- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty odbioréw robdt zanikajgcych, ulegajgcych zakryciu, czesSciowych i
ostatecznych odbioréw robat,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projektowej,
- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robdt,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robét,
- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan,
- inne istotne informacje o przebiegu Robdt,
- zgtoszenie zakonczenia Robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wopis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.

6.9. KSIEGA OBMIARU

Ksiega Obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robdét. Obmiary wykonanych prac przeprowadza sie w jednostkach kosztorysowych i
wpisuje sie do Ksiegi Obmiarow. Podstawowe zasady obmiaru podano w punkcie 7 niniejszej
Specyfikacji.

6.10. DOKUMENTY LABORATORYINE

Dzienniki laboratoryjne, dokumenty potwierdzajgce jako$¢ materiatdw, orzeczenia o jakosci
materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy i Zamawiajgcego powinny by¢
gromadzone w formie uzgodnionej w Programie Zapewnienia Jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru robdét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajacego.
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6.11. POZOSTALE DOKUMENTY BUDOWY
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprdcz dziennika budowy i ksiegi obmiaru, nastepujace
dokumenty:

- zgtoszenie rozpoczecia robot,

- protokoty przekazania placu budowy Wykonawcy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno - prawne,

- protokoty odbioru robdt,

- protokoty z narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

6.12. PRZECHOWYWANIE DOKUMENTOW BUDOWY

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane przez Wykonawce na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktdregokolwiek z dokumentéw budowy powinno
spowodowac jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty Budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawione do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt w jednostkach ustalonych
w Kosztorysie Ofertowym i Specyfikacjach Technicznych.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Kosztorysie Slepym lub
Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét.
Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoScig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora nadzoru.

7.2. ZASADY OKRESLANIA ILOSCI ROBOT | MA1ERIALOW

O ile dla pojedynczych elementdw zadania budowlanego nie okreslono inaczej, wszystkie pomiary
dtugosci, bedg wykonywane w poziomie wzdtuz linii osiowej.

Wszystkie elementy robdt okreslone w metrach, bedg mierzone réwnolegle do podstawy.

Jezeli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg
wyliczone w m3 jako dtugos¢ pomnozona przez Sredni przekroj.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w Mg (megagramach), (tonach) lub
kilogramach zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

Pojazdy uzywane do przewozenia materiatdw, ktérych obmiar nastepuje na podstawie masy na
pojezdzie powinny byé wazone co najmniej raz dziennie, w czasie wskazanym przez Inspektora
nadzoru. Kazdy pojazd powinien by¢ oznakowany w sposdb czytelny, umozliwiajgcy jego
identyfikacje.

Materiaty, ktorych obmiar nastepuje na podstawie objetosci na pojezdzie powinny by¢
przewozone pojazdami o ksztatcie skrzyni, ktérej pojemnos¢ mozna tatwo i doktadnie okreslic¢.

7.3. URZADZENIA | SPRZET POMIAROWY

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie obmiaru muszg by¢ zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.
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Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca powinien posiadaé¢ wazne swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe muszg by¢ przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania robot.

7.4. CZAS PRZEPROWADZENIA OBMIARU

Obmiary bedg przeprowadzane przed czeSciowym lub koricowym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robét.

Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robdt podlegajacych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie

Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatacznika
do Ksiegi Obmiaru, ktérego wzdr zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. RODZAJE ODBIOROW ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, roboty podlegajg nastepujgcym
etapom odbioru,

dokonywanym przez Inspektora nadzoru przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbidér robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robét zanikajgcych
i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony
niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilo$¢ robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie
dokumentdéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary na budowie, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i
uprzednimi ustaleniami. W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i
wczesniejszych ustalen, Inspektor nadzoru ustala zakres robét poprawkowych lub podejmuje decyzje
dotyczace zmian i korekt. W wyjgtkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potracen. Przy
ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych
Inspektor nadzoru uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w Specyfikacji Technicznej
dotyczacej danej czesci robaot.

8.3. ODBIOR CZESCIOWY

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt wraz z ustaleniem
naleznego wynagrodzenia.

Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie wedtug zasad jak przy odbiorze koricowym robat.
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8.4. ODBIOR OSTATECZNY ROBOT

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego powinna by¢
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w warunkach Kontraktu, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robdt i kompletnosci oraz prawidtowosci
operatu kolaudacyjnego.

Odbioru ostatecznego robdét dokona Komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
postawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi.

W toku odbioru ostatecznego robdt Komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwfaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajgcych i robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdét poprawkowych lub robét uzupetniajacych,
Komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami
Technicznymi z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i bezpieczenstwo ruchu, Komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartosc
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

8.5. DOKUMENTY DO ODBIORU OSTATECZNEGO ROBOT

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest Protokét Odbioru
Ostatecznego Robdt sporzadzony wedtug wzoru ustalonego przez Zmawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowacd nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami,

- Specyfikacje Techniczne,

- uwagi, zalecenia Inspektora nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze robdt zanikajacych i ulegajgcych
zakryciu, i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

- recepty i ustalenia technologiczne,

- Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiaru,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z Specyfikacjami
Technicznymi,

- dokumenty od dostawcéw, producentéw dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw,

- opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw

odbioru, a wykonywanych zgodnie ze Specyfikacjami Technicznymi,

-sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego. Sprawozdanie techniczne winno zawierac:

- zakres i lokalizacje wykonywanych robdt,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez
Zamawiajgcego,

- uwagi dotyczgce warunkéw realizacji robot,

- date rozpoczecia i zakonczenia robét.

W przypadku, gdy wedtug Komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, Komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robdt. Wszystkie zarzadzone przez Komisje roboty poprawkowe Ilub
uzupetniajgce beda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy Komisja.
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8.6. ODBIOR POGWARANCYJNY

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbidr
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. USTALENIA OGOLNE
Zasady ptatnosci powinny by¢ zawarte w warunkach umowy z Wykonawca.

9.2. PRZEPISY ZWIAZANE

Przepisy zwigzane z wykonaniem poszczegdlnych asortymentéw robdt zostaty wymienione w
odpowiednich Specyfikacjach Technicznych.
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SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
B- ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE.

B-01. ROBOTY ROZBIORKOWE (CPV 45111100-9)

1. WSTEP
1.1.  PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
rozbiérkowych zwigzanych z inwestycjg pt. pt. ,ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU
GMINY, BUDOWA tACZNIKA ORAZ TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU GLOWNEGO NA TERENIE
URZEDU GMINY PSZCZOtKI”, ul. Pomorska 18, 83-032 Pszczétki.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1. oraz 1.3.

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonania nastepujacych prac :

- demontaz istniejgcej stolarki okiennej drewnianej

- demontaz istniejacej stolarki drzwiowej

- rozbidrka rynien i rur spustowych wraz z obrébkami blacharskimi, kotnierzami, itp.
- rozbidrka desek okapowych

- rozbidrka istniejgcego pokrycia dachu z papy izolacyjnej

- rozbidrka podsufitek poddasza,

- rozbidrka scian dziatowych poddasza,

- rozbidrka warstw wykonczeniowych podtogowych na | pietrze,

- wykucie bruzd wiencowych w Scianach murowanych,

- rozbidrka schodow zewnetrznych,

- rozbidrka luznych tynkdw wewnetrznych $cian | pietra,

- rozbidrka kostki betonowej w obrebie projektowanego tgcznika,

- rozbidrka i utylizacja izolacji suprema na $cianach zewnetrznych,

- rozbidrka zadaszen drewnianych zewnetrznych

- rozbidrka stopnia betonowego przed wejsciem do budynku

- demontaz okratowania okien zewnetrznych

- wywOz gruzu i utylizacja materiatdow z rozbidrek wraz z kosztami utylizacji.

Odlegtos¢ wywozu uzalezniona jest od lokalizacji wysypiska, ktére wyznaczy Wykonawca we

wthasnym zakresie. Wywdz odpaddw nalezy potwierdzié za okazaniem karty odpaddw.

Zakres robét obejmuje ponadto przygotowanie i demontaz pomostéw roboczych do wykonania robot
rozbidrkowych.

1.4. WYSZCZEGOLNIENIE | OPIS PRAC TOWARZYSZACYCH | ROBOT TYMCZASOWYCH.

Praca rozbiorkowe wykonywane bedy przy uzyciu typowych narzedzi. W celu usuniecia
materiatdw rozbidrkowych z dachu i poddasza budynku nalezy:

zamontowac bariery i pomosty do transportu materiatéw rozbiérkowych na dachu, docelowo do
miejsca usytuowania rynien czy koryt spustowych lub do ustawionej windy przysciennej zamontowacd
rury lub koryta (rynny) spustowe skierowane bezposrednio na ustawione kontenery lub $rodki
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transportowe ustawi¢ winde przyscienng (ewentualnie zuraw lub wyciag) do transportu materiatow
rozbidrkowych, w miejscu ustawienia windy lub rynien zabezpieczy¢ okna i elewacje na wszystkich
kondygnacjach w taki sposdb by nie zostaty one uszkodzone, podczas zakoriczenia jednego etapu
rozbidrki dachu bezwzglednie zabezpieczy¢ potaé¢ przed ewentualnymi opadami, do czasu utozenia
nowego pokrycia — za ewentualne szkody wyrzadzone przez opady w wyniku nieprawidtowego
zabezpieczenia dachu odpowiadaé bedzie wytgcznie wykonawca, po zakonczeniu robdét wszelkie
sprzet stuzacy do transportu materiatdw rozbidrkowych oraz wszelkie zabezpieczenia rozebrac i
usungd.

1.5. INFORMACIE O TERENIE BUDOWY.

1.5.1.0RGANIZACJA ROBOT BUDOWLANYCH.

Obiekt w trakcie remontu bedzie uzytkowany. Dlatego roboty rozbiérkowe budowlane powinny by¢
prowadzone ze szczegblna ostroznoscig. Czes¢ remontowana winna by¢ szczelnie oddzielona do
pozostatej czesci budynku. Transport materiatéw rozbidrkowych z dachu i poddasza musi odbywadé
sie droga zewnetrzng — windg przyscienng lub rynnami czy korytami spustowymi do
ustawionych kontenerédw lub srodkéw transportu. Na dziedziricu przed budynkiem w uzgodnieniu z
Inwestorem nalezy wydzieli¢ teren, gdzie Wykonawca bedzie mégt zorganizowac zaplecze budowy.
Teren ten musi byé ogrodzony ogrodzeniem petnym z brama wjazdowa i wyjazdowa.

1.5.2.ZABEZPIECZENIE OSOB TRZECICH.

Czes¢ remontowana budynku musi by¢ oddzielona od czesci uzytkowanej w taki sposéb, aby osoby
trzecie nie miaty dostepu do terenu remontu. Nie nalezy réwniez sktadowaé materiatéw
rozbidrkowych w czesciach budynku uzytkowanych wspdlnie przez pracownikéw urzedu i robotnikow
wykonujgcych roboty remontowe — korytarz na poddaszu.

1.5.3.0CHRONA SRODOWISKA.

Wykorzystanie terenu wokét budynku powinno by¢ tak zorganizowane, aby nie uszkodzi¢ istniejgcej
zieleni, a szczegdlnie krzewodw i drzew. Nie nalezy réwniez pali¢ zadnych materiatow i $mieci. W tym
celu przed rozpoczeciem robdt nalezy na placu ustawi¢ kontener na $mieci i odpady. Nalezy
rowniez wyznaczy¢ i zabezpieczy¢ miejsce na gromadzenie gruzu z rozbidrki. Wskazane jest, aby gruz
usuwac zgodnie z opisemw p. 1.2.1

1.5.4.WARUNKI BEZPIECZENSTWA PRACY.

Poniewaz dla przedmiotowej budowy konieczne jest opracowanie Planu Bezpieczenstwa i Ochrony
Zdrowia warunki bezpieczenstwa pracy zostaty okreslone w informacjach dla kierownika budowy w
zakresie planu BiOZ. W trakcie wykonywania robdt rozbiérkowych na dachu pracownicy powinni by¢
wyposazeni w profesjonalne, atestowane pasy, szelki kaski ochronne. Muszg by¢ bezwzglednie
przywigzani lina o srednicy 1 - 2 cm do wystajacych, wytrzymatych czesci budynku. Nalezy
bezwzglednie stosowacd Srodki przeciwdziatajgce spadaniu z dachu wszelkich przedmiotéw. Nie wolno
zrzucad narzedzi, materiatéw i odpadkdw, materiaty i narzedzia konieczne do pracy,

1.5.5.ZABEZPIECZENIA DLA POTRZEB WYKONAWCY.

Ze wzgledu na wykonanie gtéwnie prac remontowych nie sg konieczne duze magazyny. Inwestor
wskaze pomieszczenia socjalne i sanitarne, z ktdrych bedzie modgt korzysta¢ wykonawca. Jezeli
Inwestor nie bedzie miat mozliwosci udostepnienia takich pomieszczern, Wykonawca ustawi
tymczasowe kontenery socjalno — sanitarne w miejscu wskazanym przez Inwestora.

1.5.6.WARUNKI DOTYCZACE ORGANIZACIJI RUCHU.

Nie przewiduje sie nadmiernego ruchu pojazdéw. Na potrzeby budowy wystarczajgca bedzie
istniejgca droga dojazdowa.
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1.5.7.0GRODZENIA.
Nalezy wygrodzi¢ plac budowy w uzgodnieniu z Inwestorem i inspektorem nadzoru.

1.5.8.ZABEZPIECZENIA CHODNIKOW | JEZDNI.
Chodniki zewnetrzne oraz droga istniejgca o nawierzchni brukowej nie zostanie uszkodzona.

1.5.9.WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH.

W trakcie wykonywania prac rozbidrkowych nie przewiduje sie sktadowania duzych ilosci gruzu jak
rowniez dtugotrwatego ich przechowywania. Wywaz i utylizacja materiatéw rozbidrkowych nalezy do
obowigzkéw Wykonawcy. Materiaty rozbiérkowe stalowe nalezy przekazaé do skupu ztomu i rozliczy¢
sie z powyzszego Inwestorem, a drewniane przekaza¢ do zagospodarowania Inwestorowi.

1.5.10. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH LUB ZALECANYCH DO
WYKONANIA ROBOT ROZBIORKOWYCH ZGODNIE Z ZALOZONA JAKOSCIA.

Planowane roboty rozbidrkowe nalezg do najczesciej wykonywanych robét na budowach. Nie jest
konieczne wykorzystywanie zadnych specjalnych maszyn i urzadzen poza powszechnie uzywanymi.

O ile do transportu pionowego materiatébw rozbidrkowych Wykonawca uzyje podnosnika
przysciennego (windy, zurawia lub wyciggu), trzeba pamieta¢, ze wymaga ono odpowiedniego
miejsca i dostepu zapewniajgcego swobodny odwéz materiatow. Stanowisko obstugi i czesci
napedowe powinny by¢ zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi (co najmniej zadaszenie),
zapewniony powinien by¢ dostep do konserwacji urzgdzenia oraz widoczno$¢ umozliwiajgca
operatorowi podnosnika obserwacje pracy urzadzenia.

1.5.11. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU.
Na potrzeby robdt rozbiérkowych wystarczajgce bedzie wykorzystanie kontenera na $mieci
dostarczonego przez Wykonawce lub podstawienia bezposrednio $rodkow transportowych do
odwozu materiatéw rozbiérkowych.

1.5.12. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.
Planowane roboty budowlane s3 o powszechnie znanych standardach, jakos¢ robét wykonywanych,
szczegoty technologiczne oraz tolerancje wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom dotyczgcym
dalszych robdt i powinny umozliwic¢ ich wykonanie.

1.5.13. OPIS DZIAtAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW |
ROBOT BUDOWLANYCH.

Kontrola jakos$ci oraz odbiory robét rozbidrkowych powinny sie odbywaé na biezgco bezposrednio po
ich wykonaniu, a koniecznie przed rozpoczeciem dalszych robdét budowlanych. W szczegélnosci nalezy
sprawdzi¢ nastepujace elementy:
- zgodnosc ilosci i zakresu rozbiérek z dokumentacjg techniczng
- stan elementéw sgsiadujgcych z elementami rozbieranymi (ewentualne uszkodzenia podczas
wykonywania rozbiorki)

1.5.14. WYMAGANIA DOTYCZACE POMIARU | OBMIARU ROBOT.

Poniewaz zgodnie z ustawg o zamowieniach publicznych cena za wykonanie prac budowlanych
bedzie ceng ryczattowa, przedmiary i obmiary robdt prowadzone przez inspektora nadzoru beda
stuzyty jedynie do potwierdzenia ilosci wykonanych prac, zgodnie z umowa. Przedmiary powinny by¢
dokonywane na biezgco, a w szczegdlnosci muszg byé obmierzone elementy podlegajgce zakryciu.

Obmiar robdt polega na okresleniu faktycznego zakresu robot oraz podaniu rzeczywistych ilosci
zuzytych materiatéw. Obmiar robdt obejmuje roboty objete umowg oraz ewentualne dodatkowe i
nieprzewidziane, ktdérych koniecznos¢ wykonania uzgodniona bedzie w trakcie trwania robét
pomiedzy wykonawcg a inspektorem nadzoru. Jednostkami obmiarowymi sg jednostki przyjete w
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kosztorysie dla danego typu robot. Obmiaru robdt dokonuje wykonawca w sposdb okreslony w
warunkach kontraktu. Sporzadzony obmiar robét wykonawca uzgadnia z inspektorem nadzoru w
trybie ustalonym w umowie. Wyniki obmiaru robdt nalezy poréwnac¢ z dokumentacjg techniczno-
kosztorysowg w celu okreslenia ewentualnych rozbieznosci w ilosci robot.

1.5.15. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH.
Kazdy zakonczony element robdét powinien zosta¢ odebrany przez komisje ztozong z
przedstawicieli uzytkownika, inspektora nadzoru przy udziale kierownika budowy lub innego,
upowaznionego przedstawiciela wykonawcy. Sktad komisji odbiorowych powinna precyzowaé¢ umowa
pomiedzy inwestorem a wykonawca.

1.5.16. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH.
llos¢ powyzszych prac jest bardzo mata, a sposéb ich rozliczenia powinna okresla¢ umowa.
Wykonanie robdét musi byé potwierdzone przez inspektora nadzoru protokotem odbioru czesciowego,
wedtug stopnia zaawansowania.

1.5.17. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

- Kosztorys budowlany
- Dokumentacja budowlana
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B-02 ROBOTY ZIEMNE (CPV 45111200-0)

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét ziemnych zwigzanych z inwestycja pt. pt. ,ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU
GMINY, BUDOWA tACZNIKA ORAZ TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU GLOWNEGO NA TERENIE
URZEDU GMINY PSZCZOtKI”, ul. Pomorska 18, 83-032 Pszczétki.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robdt ziemnych i obejmuja:
- wykonanie wykopu nieumocnionego o scianach pionowych przy istniejgcych fundamentach
- wywiezienie gruntu z wykopoéw wraz z kosztami utylizacji,

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntdw, spetniajgca warunki
statecznosci i odwodnienia.

Wysokos¢ nasypu lub gtebokosé wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej robdt ziemnych,
wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu.

Pozostate okreslenia zgodne sg z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST "Wymagania ogdlne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt oraz ich zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania d o tyczgce
robot podano w ST " Wymagania ogdlne".

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt ziemnych nalezy zakonczy¢ wszystkie roboty
przygotowawcze.

2. MATERIALY (GRUNTY)

2.1. PODZIAL GRUNTOW
Grunty wystepujace w podtozu sg kategorii |, lll i IV, z uwagi na specyfike i stopien trudnosci
urabiania w ztozu.

2.2. ZASADY W YKORZYSTANI A GRUNTOW
Grunty nieprzydatne po winny by¢ wywiezione przez Wykonawce na wysypisko i zutylizowane.

3. SPRZET
Sprzet uzywany w robotach ziemnych p o winien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i uzyskac

akceptacje Inspektora nadzoru. Powinny one gwarantowac przeprowadzenie robdt zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentac;ji i Projektowej i wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

4. TRANSPORT
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Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany d o kategorii
gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odlegtosci transportu.
Wykonawca ma o b o wigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow
bezpieczenstwa, zaréwno w placu budowy, jak i po za nim.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie mozie by¢é podstawg
roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci
nie zostaty wczesniej zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru na pismie.

5. WYKONANIE ROBOT
Technologia wykonania wykopu nie moze spowodowac uszkodzenia istniejgcej konstrukcji budynku.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robdt powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w
ST-0 "Wymagania ogdlne".

Przed przystgpieniem do robdt ziemnych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowosé¢ wykonania
robot pomiarowych i przygotowawczych.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robdét ziemnych nie powinien obejmowaé objetosci niewykazanych w Dokumentacji
Projektowej, za wyjgtkiem zaakceptowanych na pismie przez Inspektora nadzoru. Podana zasada
dotyczy wszystkich czynnosci zwigzanych z robotami ziemnymi.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli zostang odebrane
przez Inspektora Nadzoru i potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Odbidr podtoza gruntowego powinien by¢ potwierdzony do dziennika budowy wpisem uprawnionego
geologa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zakonczenie i przyjecie przez Inspektora nadzoru roboty ziemne beda optacone wedtug zasad
zawartych w Umowie z Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

. PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

. PN-60/B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci bierne;j.

. PN-78/B-06714/28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawartosci siarki metoda bromowa.
. PN-80/B-06714/37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie rozpadu krzemianowego.

. PN-78/B-06714/39 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie rozpadu zelazowego.

NoupbhwNR

25|Strona



SPECYFIKACJA TECHNINA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA
ORAZ TERMOMODERNIZACIA BUDYNKU GEOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI

B-03 ROBOTY CIESIELSKIE DESKOWANIA DLA  ROBOT BETONOWYCH | ZELBETOWYCH
(CPV 45422000-1)

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot ziemnych zwigzanych z przebudowg i rozbudowg budynku Urzedu Gminy w Pszczdtkach,
zlokalizowanego na dziatce o numerze ewidencyjnym 337/4 i484/5.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT BUDOWLANYCH OBJETYCH ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg wykonania deskowan dla robét betonowych i zelbetowych i
obejmuja:
a) Wykonanie deskowan fundamentéw,
b) Wykonanie deskowan elementéw betonowych i zelbetowych, wylewanych na mokro.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia zgodne s3g z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
ST "Wymagania ogdlne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$s¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST "Wymagania ogdlne".
Przed przystgpieniem do wykonywania deskowan dla robdét betonowych i zelbetowych nalezy
zakonczy¢ wszelkie roboty przygotowawcze.

2. MATERIALY

2.1. DESKOWANIA INDYWIDUALNE (TRADYCYJNE)
Tarcica stosowana do wykonywania deskowann powinna by¢ iglasta, sortowana
wytrzymatosciowo lub w uzasadnionych przypadkach ogdlnego przeznaczenia, odpowiadajgca
wymaganiom aktualnych norm.
Stojaki stanowigce podpory deskowania (kiedy nie moze by¢ zastosowane podwieszenie deskowan)
powinny by¢ z okraglakow o $rednicy 8 - 15 cm.
W uzasadnionych technicznie przypadkach mogg one by¢ z krawedziakdw o przekroju 10 x 10 do 16 x
16 cm i ustawione na podtozu na ciggtych podktadkach drewnianych (podwalinach) lub na
podktadkach z kawatkow desek grubosci 12-36 mm z podklinowaniem zapewniajgcym roztozenie
obcigzenia przenoszonego przez stojaki na wiekszg ptaszczyzne podtoza. Zaleca sie zamiast stojakow
drewnianych stojaki metalowe teleskopowe usztywnione za pomocga stezen poziomych z rur i ztgczy
stalowych.

3. SPRZET
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych. Sprzet uzywany do deskowania
konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i uzyskac¢ akceptacje
Inspektora nadzoru.

Wykonawca powinien wykona¢ deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych przy uzyciu
potrzebnej liczby maszyn o odpowiedniej wydajnosci. Powinny one gwarantowac przeprowadzenie
robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i wymaganiami Specyfikacji
Technicznych. Sprzet powinien by¢ stale utrzymany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca
powinien réwniez dysponowaé sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajgcym prowadzenie
robot w przypadku awarii sprzetu podstawowego. Inspektor nadzoru poleci usungé z placu budowy
sprzet nieodpowiadajgcy warunkom Kontraktu i wymaganiom sformutowanym w Dokumentacji
Projektowej oraz Specyfikacji Technicznej.

4. TRANSPORT

Wybdr srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do rodzaju
materiatu, jego objetosci, technologii zatadunku i wbudowania oraz od odlegtosci transportu.
Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow bezpieczeristwa,
zaréwno w obrebie placu budowy, jak i poza nim.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowe]j zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty
wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE

1) Rusztowanie podtrzymujgce deskowanie do betonu powinno by¢ wykonane w taki sposdb,
aby mogto przenosic¢ obcigzenia wywotane:

- masg wtasng oraz masg sprzetu do robot betonowych, (np. taczki, wozki, wibratory, zsyparki),

- masg uktadane] mieszanki betonowej, z uwzglednieniem obcigzen dynamicznych od
rzucanej lub opuszczanej mieszanki, jak tez parcia mieszanki w trakcie jej zageszczania,

- masg zbrojenia konstrukgji,

- masg robotnikdw zatrudnionych przy robotach betonowych i zelbetowych.

2) Wykonane rusztowanie i deskowanie nie powinno odksztatcaé sie pod dziataniem obcigzen
oméwionych w p. 1. Rusztowanie powinno zachowywac sztywnos$¢ oraz niezmiennosc
konstrukcji zaréwno w trakcie betonowania, jak i dojrzewania mieszanki betonowe;j.

3) Deskowania, w ktdrych bedzie uktadana mieszanka betonowa, powinny by¢ szczelne i
zabezpieczone przed wyciekaniem zaprawy cementowe]j z mieszanki.

4) Deskowania belek, tukéw i sklepien o rozpietosci powyzej 4,0 m powinny byé wykonane ze
strzatkg "podniesiong" odwrotng do kierunku ugiecia konstrukcji. Wartos$¢ tej strzatki, tj.
podniesienia deskowania, powinna by¢ okreslona w instrukcji dla danego rodzaju
deskowania.

5) Prawidtowos¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy doktadnie sprawdzi¢ z dokumentacja
techniczng oraz potwierdzi¢ jego zgodnos$¢ z wymaganiami technicznymi. Dopuszczenie
deskowania do uzytkowania powinno by¢ potwierdzone zapisem inspektora nadzoru
technicznego w dzienniku budowy.

5.2. RODZAJE DESKOWAN

5.2.1.DESKOWANIA INDYWIDUALNE (TRADYCYJNE)
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1)

2)
3)
4)

5)

6)

7)

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Deskowanie indywidualne z drewna lub z czeSciowym uzyciem materiatow drewnopochodnych i
innych wykonane na miejscu robot betonowych lub Zelbetowych powinno by¢ stosowane w
przypadkach koniecznosci technicznej lub celowosci gospodarcze;.

Konstrukcje deskowania i podtrzymujgcego je rusztowania powinny by¢ zgodne z projektem i
0gblnymi wymaganiami podanymi w p. 5.1.

Stezenia stojakdw drewnianych przybite krzyzowo w dwdch wzajemnie prostopadtych
kierunkach powinny by¢ z desek grubosci co najmniej 25 mm.

Stezenia ukosne nalezy przybija¢ trzema gwozdziami do kazdego stojaka jak najblizej gérnego i
dolnego ich konca.

Leznie, stojaki, podwaliny ciggte oraz stezenia poziome i ukosne powinny zapewnié sztywny
uktad tréjkatny. W przypadku, gdy w jednej ptaszczyznie nie ma ciaggtych lezni, funkcje pretéw
poziomych w uktadzie tréjkatnym powinno spetnia¢ deskowanie.

Stojaki nalezy rozstawia¢ w odstepach 1-1,4 m. Przy obcigzeniu powyzej 500 daN/m2 stojaki
powinny by¢ rozstawione co 0,8 m.

Rozbidrke rusztowania nalezy rozpoczyna¢ od wybicia klindw spod stojakéw i opuszczenia
deskowania.

5.2.2.USUWANIE DESKOWAN
Usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpic, gdy beton osiggnie
wymagang projektem wytrzymatosé, stwierdzong na prébkach przechowywanych w warunkach
zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji lub stwierdzong nieniszczacymi
metodami badan.
Usuwanie deskowania powinno by¢ prze prowadzane w sposob wykluczajacy uszkodzenie
powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementéw deskowan.
Usuwanie podpdr, dzwigarow i innych elementéw podtrzymujgcych deskowanie konstrukcji
nosnych moze by¢ dokonane po usunieciu deskowania bocznego i stwierdzeniu prawidtowosci
wykonania rozdeskowanych fragmentow konstrukcji. Usuwanie podpdr rusztowan nalezy
przeprowadza¢ w takiej kolejnosci, aby nie wywotaé szkodliwych naprezen we wznoszonej
konstrukcji.
Usuwanie deskowan zabetonowanych stropéw budynkéw wielokondygnacyjnych nalezy
przeprowadzac przy zachowaniu nastepujgcych zasad:

- usuniecie podpér deskowania stropu znajdujgcego sie bezposrednio pod betonowanym
stropem jest niedopuszczalne,

- podpory deskowania nastepnego, nizej potozonego stropu mogg byé usuniete tylko
czesciowo, gdyz pod wszystkimi belkami i podciggami o rozpietosci 4 m i wiekszej
powinny by¢ pozostawione stojaki w odlegtosci nie wiekszej niz 3m,

- catkowite usuniecie deskowania stropdw lezgcych nizej moze nastgpi¢ pod warunkiem
osiggniecia przez beton, tych stropéw zatozonej w projekcie wytrzymatosci.

Ptyty deskowan usuwane za pomocg urzgdzen podnosnikowych powinny by¢ przed ich
podniesieniem oddzielone od betonu. Usuwanie deskowania przestawnego konstrukcji bardziej
skomplikowanych powinno by¢ przeprowadzone w sposdb podany w instrukcji robocze;j.
Kolejnosé i sposdb demontazu deskowania Slizgowego powinny by¢ ustalone w jego projekcie,
a w przypadku deskowan inwentarzowych - w instrukcji o ich eksploatacji. Kolejno$¢ rozbidrki
deskowania Slizgowego i wszystkich przytwierdzonych do niego urzadzen powinna zapewniaé
stateczno$¢ pozostatych konstrukcji deskowania po usunieciu poszczegdlnych jego czesci. W
przypadku, gdy pomost roboczy deskowania slizgowego jest jednoczesnie deskowaniem gérnego
stropu, rozebranie deskowania moze nastgpi¢ dopiero po osiggnhieciu przez beton tego stropu
wytrzymatosci projektowanej.

Niezaleznie od rodzaju deskowan, przy ich usuwaniu nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

1) usuniecie bocznych elementéw deskowania nieprzenoszgcych obcigzenia od ciezaru
konstrukcji dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci zapewniajgcej
nieuszkodzenie powierzchni oraz krawedzi elementoéw,
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2) usuniecie nosSnego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza sie po osiggnieciu przez
beton:

- dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa w
stropach i 2MPa w Scianach,

- dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych
temperatur- 17,5 MPa w stropach i 10 MPa w $cianach,

- dla belek i podciggéw o rozpietosci do 6 m - 70 % projektowanej wytrzymatosci betonu,
a dla konstrukcji nosnych o rozpietosci powyzej G m - 100 % projektowanej
wytrzymatosci betonu,

- deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy,
sprawdzi¢ starannie, czy nie wymagajg naprawy lub wymiany uszkodzonych
elementéw, pokry¢é sSrodkami zmniejszajgcymi przyczepnos¢ betonu, a rozbidrke
deskowan tradycyjnych nalezy przeprowadzac ostroznie. aby nie niszczy¢ materiatuy;
materiat uzyskany z rozbiérki nalezy oczysci¢ z gwozdzi i zaprawy, posegregowac i
przygotowac do ponownego wykorzystania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. ZASADY OGOLNE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robét powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST
"Wymagania ogolne". Przed przystgpieniem do deskowania dla konstrukcji betonowych i
zelbetowych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania robdt ziemnych,
pomiarowych i przygotowawczych.

6.2. OCENA WYKONANIA DESKOWAN

1) Jezeli wszystkie sprawdzenia wymienione w p. 8 dadzg dodatni wynik, deskowania nalezy
uzna¢ za wykonane prawidtowo. W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da ujemny
wynik, nalezy deskowania uzna¢ w catosci lub w czesci za wykonane niewtasciwie.

2) W razie uznania catosci lub czesci deskowan jako wykonanych niewtasciwie nalezy
ustali¢ zakres napraw deskowania i odnotowac to w protokole z oceny deskowan.

3) W przypadku gdyby wykonane deskowanie zagrazato bezpieczerstwu obiektu lub powstataby
mozliwos¢ jego deformacji w trakcie betonowania, deskowanie nalezy uznac za niezgodne z
wymaganiami i powinno by¢ rozebrane oraz wykonane ponownie.

4) Dopuszczenie deskowania do ukfadania w nim zbrojenia i uktadania mieszanki
betonowej powinno by¢ potwierdzone zapisem w protokole z odbioru deskowania i w
dzienniku budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar deskowania elementéw betonowych i zelbetowych nie powinien obejmowac elementéw
niewykazanych w Dokumentacji Projektowej, za wyjatkiem zaakceptowanych na pismie przez
Inspektora nadzoru. Podana zasada dotyczy wszystkich czynnosci zwigzanych z deskowaniem
elementow betonowych i zelbetowych.

8. ODBIOR ROBOT

Deskowanie elementdw betonowych i zelbetowych uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z
wymaganiami. W przypadku gdyby wykonanie choé¢ jednego elementu deskowar okazato sie
niezgodne z wymaganiami, roboty fundamentowe uznaje sie za niezgodne z Dokumentacjg
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Projektowg. W tym przypadku Wykonawca robdt zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci
z wymaganiami i przedstawic je do ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji
nie podlegaja zaptacie.

8.1. ODBIOR DESKOWAN

1)

2)

3)

4)

5)
6)

7)

Do odbioru deskowan powinny byé przedtozone dokumentacje oraz dziennik
wykonywania deskowan, jezeli taki byt prowadzony na budowie, albo zapisy w dzienniku
budowy dotyczgce danego rodzaju deskowania.
Odstepstwa od postanowien projektu tub instrukcji wykonywania deskowan systemowych
inwentaryzowanych powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i potwierdzone
przez nadzér techniczny albo innym réwnorzednym dowodem.
Badanie materiatéw lub gotowych elementéw, stosowanych do wykonywania deskowania,
powinno by¢ dokonywane przy dostawie tych materiatdw na budowe. Ocena jakosci
materiatdw przy odbiorze deskowania powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie
zapisbw w dzienniku budowy i zaswiadczen o jakosci materiatéw lub elementéw
wystawionych przez producentow.
Przy odbiorze deskowan i rusztowan do wykonywania konstrukcji z betonu nalezy sprawdza¢:
przekroje i rozstawy stojakow (podpdr) oraz ich usztywnienie (niezmiennosé¢ w trakcie
betonowania), szczelnos¢ deskowania,
wartos$¢ roboczej strzatki ugiecia, jezeli taka byta przewidziana, prawidtowos$¢ wykonania
deskowania w poziomie i pionie, usuniecie z deskowan wszelkich zanieczyszczen,
powleczenie deskowania preparatami zmniejszajgcymi przyczepnos¢ betonu, sprawdzenie
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.
Dopuszcza sie nastepujgce odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:
a) odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionuna 1l m -2 mm,
b) odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu, $ciany lub stupa od pionu na 1 m
wysokosci - 1.8mm,
c) odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,
d) odchytka ptaszczyzny deskowania Sciany lub stupa na catej wysokosci - 10,0 mm,
e) odchytka od pionu bocznego deskowania zebra lub podciggu oraz krawedzi przeciecia
deskowan tych belek - 2,5 mm,
f) odchytki od rozpietosci projektowanych:
- belki lub ptyty bezzebrowej + 15 mm,
- ptyty w przekryciach zebrowych £ 10 mm.

Odchytki osi scian i stupow od projektowanego ich potozenia, powstate przy montazu deskowan
dolnych kondygnacji nalezy usung¢ na wyzszych kondygnacjach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zakonczenie i przyjecie przez Inspektora nadzoru deskowania elementéw betonowych i zelbetowych
beda optacone wedtug cen jednostkowych okreslonych dla poszczegdlnych rodzajéw robot. Ptatnosé
nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét w oparciu o wyniki pomiarow.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Eurokod 5 PN-EN 1995 — Projektowanie konstrukcji drewnianych

Materiaty
PN-EN 338 Drewno konstrukcyjne- klasy wytrzymatosci

Pozostate aktualne normy i przepisy

30|Strona



SPECYFIKACJA TECHNINA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA
ORAZ TERMOMODERNIZACIA BUDYNKU GEOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI

B-04 ROBOTY BETONOWE (CPV 45262311-4)

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
betonowych, wymagania dotyczgce wtasciwosci sktadnikdéw oraz wtasciwosci i badania mieszanki betonowej
i betonu zwyktego, zwigzanych z inwestycjg pt. pt. ,ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU
GMINY, BUDOWA tACZNIKA ORAZ TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU GLOWNEGO NA TERENIE URZEDU
GMINY PSZCZOtKI”, ul. Pomorska 18, 83-032 Pszcz6tki.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Szczegbétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robot betonowych i obejmujg wykonanie:
a) projektowanych fundamentéw
b) podciggdéw i nadprozy,
c) wiencow
d) ptyt stropowych,
e) innych elementéw betonowych oraz zelbetowych.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéow przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
Zaprawa - mieszanina cementu, wody i pozostatych sktadnikéw, ktére przechodzg przez sito kontrolne o
boku
oczka kwadratowego 2 mm.
Urabialnos¢ mieszanki betonowej - zdolno$¢ do tatwego i szczelnego wypetnienia formy przy zachowaniu
jednorodnosci mieszanki betonowe;j.
Konsystencja mieszanki betonowej - stopien jej ciektosci.
Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej - objetos¢ powietrza w zageszczonej mieszance, z pominieciem
powietrza w porach kruszywa.
Zarob mieszanki betonowej - ilo$¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzadzenia mieszajgcego lub
pojemnika
transportowego.
Partia betonu - ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w
okresie umownym - nie dtuzszym niz | miesigc - z takich samych sktadnikéw, w ten sam sposéb i w tych
samych warunkach.
Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C16/20) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci
na Sciskanie; liczba po literze C: 16 - wytrzymato$¢ charakterystyczna walca na sciskanie fy (MPa) / 20 -
wytrzymatos¢ charakterystyczna kostki na $ciskanie fe cupe (MPa)
Wytrzymatos¢ gwarantowana R, - wymagane przy danej klasie ograniczenie dolne do minimalnej
wytrzymatosci betonu, obliczanej wg 5.1 z uwzglednieniem liczby prébek, przy zatozonej wadliwosci 5% oraz
przy poziomie ufnosci co najmniej 0,5.
Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton do jego masy w stanie suchym.
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Stopieri_mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze f oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania
probek betonowych.

Stopieri _wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng warto$¢ cisSnienia wody w MPa,
dziatajgcego na prébki betonowe.

Warunki dojrzewania betonu - warunki, w ktérych znajduje sie beton w okresie od jego wykonania do 28 dni
lub innego terminu okreslonego warunkami technologicznymi.

Rozrdznia sie nastepujace warunki:

- laboratoryjne - temperatura 18 +20C i wilgotnos¢ wzgledna powietrza powyzej 90%,

- naturalne - temperatura srednia dochowa nie nizsza niz 10°C,

- obnizonej temperatury - temperatura srednia dobowa od 5 do 10°C,

- zimowe - temperatura Srednia dobowa ponizej 5°C,

- podwyzszonej temperatury - wystepujgce w procesie przyspieszonego dojrzewania.

Pozostate okreslenia zgodne sg z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w ST "Wymagania ogdlne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowq, ST oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST "Wymagania ogdlne".
Przed przystgpieniem do wykonywania robdt betonowych nalezy zakonczy¢ wszelkie roboty
przygotowawcze.

2. MATERIALY

2.1. CEMENT.
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkdw mineralnych
wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujgcych markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wpg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra Komunikacji wymaga
sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:
— Zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
— Zawartosc glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
— Zawartos¢ alkaliéw do 0,6%
— Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
— Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosié 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:
- oznaczenie
- nazwa wytwaérni i miejscowosci
- masa worka z cementem
- data wysyfki
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- termin trwatosci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy
umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikow i urzagdzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢
przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna byc¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci
zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegélnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu
- Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996,
PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktdrej jest atest z wynikami badarh cementowni
obejmuje tylko badania podstawowe.
- Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie
kontroli obejmujacej:
— oznhaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnies$¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w
wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢é z normami cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania

- Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed
opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

- dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

- Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce
cement przed Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

- Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

- Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

- Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w
sposéb umozliwiajgcy jej tatwe rozrdznienie.

2.2. KRUSZYWO

Do betonu nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom wg PN-86/B-06712. Jesli w
normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu,
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W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zaleca sie stosowanie
kruszywa marce nie nizszej niz 20.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
- skfadu ziarnowego wg wg PN-EN 933-1:2000,
- ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001,
- zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W przypadku gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712,
uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢c po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodatek
odpowiednich frakcji kruszywa).

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0—-2 mm.

2.3. DODATKI MINERALNE | DOMIESZKI CHEMICZNE.

Rodzaje dodatkéw mineralnych (np. popiotéw lotnych) i domieszek chemicznych, polepszajgcych wiasciwosci
mieszanek betonowych i betonu, jak réwniez ich ilosci i sposoby stosowania powinny by¢ zgodne z decyzjami
(Swiadectwami) placéwek naukowo-badawczych, upowaznionych do dopuszczania do powszechnego
stosowania nowych materiatéw i wyrobow w budownictwie.

Stosowanie popiotdw lotnych powinno by¢ zgodne z instrukcjg ITB nr 206/77.

Kontrola dodatkow i domieszek powinna by¢ wykonywana zgodnie z wymienionymi wyzej decyzjami i
instrukcja.

Zaleca sie sprawdzanie doswiadczalne skutecznosci dziatania dodatkéw i domieszek przy ustalaniu recepty
mieszanki

betonowej.

Dodatki mineralne do betonu stosowanego do wykonywania obiektdw przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
wymagajg sprawdzenia poziomu stezenia zawartych w nich naturalnych pierwiastkdw promieniotwérczych
wg instrukcji ITB nr

234/80.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na witasciwosci betonu zaréwno w miejscu jego wytworzenia jak tez w czasie transportu,
wbudowania i zageszczania. Sprzet uzywany w robotach betonowych powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy i uzyskac¢ akceptacje Inspektora nadzoru.

W przypadku wykonywania betonu na budowie nalezy stosowaé betoniarki o wymuszonym dziataniu
(mieszarki wolno spadowe sg niedopuszczalne).

Wykonawca powinien wykonac roboty betonowe przy uzyciu potrzebnej liczcby maszyn o odpowiedniej
wydajnosci. Powinny one gwarantowac przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami okresSlonymi w
Dokumentacji Projektowe] i wymaganiami Specyfikacji Technicznych. Sprzet powinien by¢ stale utrzymany w
dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez dysponowaé sprawnym sprzetem rezerwowym,
umozliwiajgcym prowadzenie robdét w przypadku awarii sprzetu podstawowego. Inspektor nadzoru poleci
usungc¢ z placu budowy sprzet nieodpowiadajacy warunkom Kontraktu i wymaganiom sformutowanym w
Dokumentacji Projektowej oraz Specyfikacji Techniczne;j.

4. TRANSPORT
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Mieszanka betonowa powinna by¢é dowozona betonowozami. llos¢ betonowozéw powinna byé tak
dobrana, aby zapewnié¢ szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu wigzania betonu
oraz koniecznej rezerwy. Warunki i czas transportu mieszanki betonowej do miejsca jej uktadania nie
powinny powodowac:

- segregacji sktadnikow,

- zmiany sktadu mieszanki,

- zanieczyszczenia mieszanki,

- obnizenia temperatury przekraczajgcego granice okreslone w wymaganiach technologicznych. Czas
transportu i wbudowania nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze powietrza + 15°C,

- 70 minut przy temperaturze powietrza + 20°C,

- 30 minut przy temperaturze powietrza + 30°C.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej
zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

Najwieksza ilos¢ cementu w mieszance betonowej nie powinna przekraczac:

- 450 kg/m3 - w betonach klas ponizej B35,

- 550 kg/m3 - w betonach pozostatych klas.

Urabialno$¢ mieszanki betonowej - cecha technologiczna bezposrednio niemierzona - powinna by¢
dostosowana do warunkéw formowania, okreslonych przez:

- ksztatt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu, ilo$¢ zbrojenia,

- zaktadang gtadkosc¢ i wyglad powierzchni betonu,

- sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez sztychowanie lub ubijanie,
mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie i inne).

Dostosowanie urabialnosci mieszanki betonowej do wymienionych warunkéw polega na dobrze
odpowiedniej ilosci zaprawy i tgcznej ilosci cementu i frakcji kruszywa ponizej 0,125 mm oraz konsystencji.
Betony o konsystencji pdtciektej i ciektej zaleca sie uzyskiwa¢ poprzez stosowanie domieszek
uplastyczniajgcych lub uptynniajgcych.

Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie poprzez zmiane zawartosci
zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego w/c, ewentualnie przez
zastosowanie domieszek chemicznych.

Zaleca sie sprawdzanie doswiadczalne urabialnosci mieszanki betonowej przez prébe formowania w
warunkach zblizonych do rzeczywistych.

Zawarto$¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej nie powinna przekraczaé wartosci 2% w
przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajgcych.

Recepta mieszanki betonowej moze by¢ ustalona dowolng metodg doswiadczalng lub obliczeniowo-
doswiadczalng, zapewniaj macg uzyskanie betonu o wymaganych wtasciwosciach, przy oszczednym zuzyciu
cementu.

W celu polepszenia wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu zaleca sie stosowanie domieszek
chemicznych. W przypadku betonu o wymaganym stopniu mrozoodpornosci nalezy stosowaé¢ domieszki
napowietrzajace.

Przy projektowaniu mieszanki betonowe] zageszczanej recznie lub mechanicznie przez wibrowanie i
dojrzewajgcej w warunkach naturalnych, srednie wymagane wytrzymatosci na Sciskanie betonu
poszczegdlnych klas przyjmuje sie réwne wartosciom 1,3R,c. W przypadku odmiennych warunkéw
wykonywania i dojrzewania betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach
podwyzszonej temperatury) nalezy uwzglednié¢ wptyw tych czynnikdw na wytrzymatos$é betonu.
Opracowanie recepty mieszanki betonowej obejmuje:
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- ustalenie wstepnych zatozen, jak: przeznaczenie i warunki uzytkowania betonu, klasa betonu, ewentualnie
stopnie

mrozoodpornosci i wodoszczelnosci, warunki formowania, urabialno$¢ mieszanki betonowej i inne,

- dobdr i ewentualnie badania sktadnikéw betonu

- ustalenia wstepne sktadu mieszanki betonowej,

- préby kontrolne, kolejne korekty sktadu i ustalenie recepty laboratoryjnej,

- opracowanie recepty roboczej.

Recepta laboratoryjna okresla sktad w jednostkach masy na 1 m3 mieszanki betonowej (w odniesieniu do
kruszywa

suchego).

Do celdw produkcyjnych nalezy sporzadzi¢ recepte robocza, uwzgledniajgcy: zawilgocenie kruszywa,
pojemnos¢ urzadzenia mieszajgcego i sposdb dozowania.

Sktadniki betonu powinny byé dozowane wagowo z dokfadnoscig +3%, w stosunku do kruszywa i £2% w
stosunku do pozostatych sktadnikéw. Dozowanie objetosciowe dopuszcza sie pod warunkiem uzyskania
doktadnosci jak przy dozowaniu wagowym.

Czas mieszania skfadnikow powinien by¢ ustalany doswiadczalnie w zaleznos$ci od sktadu i wymaganej
urabialnosci mieszanki betonowej oraz rodzaju urzgdzenia mieszajgcego.

Pielegnacja betonu w warunkach naturalnych powinna polega¢ na nawilgacaniu powierzchni wg PN-63/B-
06251. Nawilgacanie mozna zastgpi¢ przez stosowanie specjalnych oston zabezpieczajgcych przed
utratg wody. Odkryte powierzchnie betonu powinny by¢ chronione przed dziataniem wdd gruntowych
przez okres co najmniej 4 dni od momentu wykonania betonu.

Wykonywanie betonu w warunkach zimowych - wg Instrukcji ITB 156/79 - wytyczne wykonywania robot
budowlano - montazowych w okresie zimowym przy temperaturze ponizej -15°C. Przebieg obrébki cieplnej
betonu powinien by¢ ustalony doswiadczalnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. ZASADY OGOLNE KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci robdt powinna byé przeprowadzona zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST
00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Przed przystgpieniem do robdt betonowych, Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowosé wykonania
deskowania
oraz zbrojenia.
Inspektor nadzoru moze pobierac prébki betonéw i innych materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swdj koszt.

6.2. BADANIA W CZASIE WYKONANIA ROBOT BETONOWYCH

6.2.1.BADANIE KONSYSTENCJI MIESZANKI BETONOWE)J

Metoda Ve-Be powinna by¢ stosowana gtéwnie do mieszanek o mniejszym stopniu ciektosci. Zestaw
pomiarowy stanowig:

- stolik wibracyjny o czestotliwosci drgan +50 Hz i Sredniej amplitudzie 0,5 mm,

- naczynie cylindryczne o Srednicy 230 mm i wysokosci 200 mm z blachy grubosci 3 mm, przykrecane do
stolika,

- forma w ksztatcie stozka sScietego o Srednicach 100 i 200 mm, wysokosci 300 mm z blachy grubosci co
najmniej 1,5mm, z uchwytami do podnoszenia,

- lej zasypowy,

- przesuwny pret zakonczony krgzkiem z przezroczystego tworzywa o $rednicy 225 mm, o tgcznej masie 2,8
+0,01 kg,

- pret stalowy o $rednicy 16 mm i dtugosci 550 mm, z zaokraglonym zakornczeniem. Badanie obejmuje
czynnosci:

- wstawienie formy do naczynia przymocowanego do stolika i umieszczenie leja nad formg,
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- pobranie porcji mieszanki betonowej w ilosci co najmniej 8 dm3,

- ufozenie mieszanki w formie stozkowej w trzech warstwach, z zageszczeniem kazdej przez
dwudziestopieciokrotne zagtebienie preta,

- usuniecie nadmiaru mieszanki i wygtadzenie jej przez zatarcie,

- usuniecie formy przez jej podniesienie,

- oparcie krgzka na stozku mieszanki i wibrowanie jej do chwili zetkniecia sie catej powierzchni krazka z
mieszankg w naczyniu.

Czas wibrowania wyznaczony z dokfadnoscia do 1 sekundy jest wskaznikiem konsystencji. Ocena
konsystencji polega na poréwnaniu wyniku jednego pomiaru z wielkosciag wymagang wg normy.

Metoda stozka opadowego powinna by¢ stosowana gtéwnie do mieszanek o wiekszym stopniu ciekfosci.
Zestaw pomiarowy stanowig: ,

- forma w ksztatcie stozka Scietego o srednicach 100 i 200 mm, wysokos$ci 300 mm z blachy o grubosci co
najmniej | mm, z uchwytami do podnoszenia, z wystepami u dotu, umozliwiajgcymi unieruchomienie formy
np. stopami do posadzki

- lej zasypowy,

- pret stalowy o srednicy 16 mm i dtugosci 550 mm, zaokraglony na konicu,

- liniat metalowy i miara z podziatkg milimetrowg. Badanie obejmuje czynnosci:

- pobranie porcji mieszanki betonowej w ilosci co najmniej 8 dm3,

- ustawienie formy z przytozonym lejem i jej unieruchomienie,

- wypetnienie formy mieszankg betonowg w trzech warstwach, z zageszczeniem kazdej przez 25-krotne
zagtebienie preta,

- usuniecie nadmiaru mieszanki i wygtadzenie jej przez zatarcie,

- podniesienie formy i postawienie tuz obok stozka utworzonego z mieszanki,

- pomiar rdéznicy wysokosci formy stozkowej i odksztatconego stozka mieszanki przy uzyciu liniatu
przytozonego poziomo do formy i miarki.

Roéznica wysokosci formy i stozka zwana opadem stozka, wyznaczona z doktadnoscia do 1 cm, jest
wskaznikiem konsystencji. Ocena konsystencji mieszanki betonowej polega na poréwnaniu wynikéw
pojedynczych pomiardw z wielkosciag wymagang wg normy.

6.3. BADANIE WYTRZYMALOSCI BETONU NA SCISKANIE

6.3.1.WYKONANIE PROBEK
Beton w formach posmarowanych srodkiem antyadhezyjnym, nalezy ukfadaé i zageszczaé w taki sam sposéb,
jaki stosowano przy betonowaniu wyrobu, elementu lub konstrukcji, tzn. za pomocg wibrowania albo
recznego zageszczania lub ubijania.
W przypadku stosowania wibrowania, mieszanke betonowg uktada sie w formie z nadmiarem i wibruje do
wystgpienia mleczka cementowego na powierzchni.
W przypadku recznego zageszczania, mieszanke uktada sie w formie i zageszcza pretem stalowym o Srednicy
16 mm, z zaokrgglonym koncem.
W przypadku recznego ubijania, mieszanke uktada sie tak samo jak przy zageszczeniu, lecz zamiast preta
stosuje sie ubijak o masie 1,5 kg i $rednicy podstawy 50 mm.
Po zageszczeniu mieszanki betonowej w formie nalezy usungé nadmiar mieszanki i wygtadzi¢ powierzchnie
przez zatarcie. W przypadku prébek wycinanych, ptaszczyzny przenoszgce obcigzenie, powinny byc
wyrownane przez szlifowanie lub wyprawienie. W tym celu mogg by¢ stosowane zaczyny z
szybkotwardniejgcego cementu lub inne wyprawy, ktérych wytrzymatosé jest zblizona do wytrzymatosci
betonu. Maksymalna grubos¢ warstwy wyréwnujacej - 5 mm.

6.3.2.PRZECHOWYWANIE PROBEK.

Prébki przed i po ich rozformowaniu nalezy przechowywaé w warunkach zblizonych do warunkéw
dojrzewania betonu w wyrobie, elemencie lub konstrukcji, z uwzglednieniem ewentualnej obrébki cieplnej.
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W przypadku, gdy beton w wyrobie, elemencie lub konstrukcji dojrzewa w warunkach naturalnych
dopuszcza sie przechowywanie prébek w warunkach laboratoryjnych.

W celu zapewnienia wilgotnosci wymaganej w warunkach laboratoryjnych dopuszczalne jest
przechowywanie prdébek na ruszcie nad wodg pod przykryciem z folii.

Przy stosowaniu obrébki cieplnej temperatura betonu w prébkach powinna by¢ zblizona do temperatury
betonu w obiekcie. Po zakonczeniu obrébki cieplnej probki nalezy przechowywaé w warunkach
laboratoryjnych.

W przypadku, gdy betonowanie i dojrzewanie betonu odbywa sie w warunkach obnizonych
temperatur, prébki przechowuje sie w warunkach zblizonych do tych, w jakich dojrzewa beton w obiekcie
przez okres:

- 1 dnia w przypadku cementu szybkotwardniejgcego,

- 5 dni w przypadku cementdw portlandzkich,

- 8 dni w przypadku cementu hutniczego.

Dalsze przechowywanie prébek powinno sie odbywac w warunkach laboratoryjnych.

Prébki do badan dodatkowych, nalezy przechowywaé w warunkach analogicznych do warunkéw dojrzewania
betonu w obiekcie przez caty czas az do chwili badania.

6.3.3.WYKONANIE BADANIA.
Do wykonania préby S$ciskania nalezy stosowad prasy wytrzymatosciowe z waznym Swiadectwem
legalizacji.
Prébki szescienne umieszcza sie w prasie bez podktadek w pozycji obréconej o 90° w stosunku do
kierunku formowania; ptaszczyzna, ktdra byta wyréwnywana po zaformowaniu probki powinna znajdowac
sie z boku. Wzrost sity obcigzajgcej probke powinien odpowiadaé predkosci przyrostu naprezenia rowne;j
0,5 +0,1 MPa/s. Za wynik badania przyjmuje sie najwieksze obcigzenie przeniesione przez probke w czasie
proby Sciskania.
Do pomiaru rzeczywistych wymiaréw préobek wycinanych nalezy stosowad uniwersalne przyrzady
pomiarowe, np. suwmiarki z noniuszem o doktadnosci do 0,1 mm.

6.4. BADANIE ODPORNOSCI BETONU NA DZIAtANIE MROZU

6.4.1.METODA ZWYKtA
Metoda zwykta pozwala na ocene odpornosci betonu na dziatanie mrozu, uwzgledniajgc zaréwno stopien
wewnetrznego zniszczenia betonu, charakteryzowany przez wytrzymatosé probki, jak rowniez destrukcje
zewnetrzne, okreslone wizualnie i ubytkiem masy proébki. Cykle zamrazania-odmrazania w metodzie zwyktej
polegajg na kolejnym zamrazaniu catej prébki w powietrzu i odmrazaniu jej w wodzie, a okres trwania
petnego cyklu wynosi co najmniej 6 h.

6.4.2.METODA PRZYSPIESZONA

Metoda przyspieszona pozwala na ocene odpornosci betonu na dziatanie mrozu w tych przypadkach,
gdy gtownym kryterium trwatosci jest stopien zewnetrznych destrukcji, okreslany wizualnie i ubytkiem
objetosci prébki. Cykle zamrazania-odmrazania w metodzie przyspieszonej polegajg na kolejnym zamrazaniu
i odmrazaniu w wodzie jednej narazonej powierzchni probki, a okres trwania petnego cyklu wynosi 2 h.
Wyniki badan i pomiaréw kontrolnych w czasie wykonywania robét betonowych nalezy wpisa¢ do:

¢ dziennika laboratorium Wykonawcy,

e dziennika budowy,

* protokotu odbioréw robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.

7. OBMIAR ROBOT
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llo§¢ robdt betonowych okreéla sie w m>. Obmiar robét betonowych nie powinien obejmowac
elementow niewykazanych w Dokumentacji Projektowej, za wyjatkiem zaakceptowanych na pismie przez
Inspektora nadzoru. Podana zasada dotyczy wszystkich czynnosci zwigzanych z robotami betonowymi.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty betonowe uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowq, jezeli wszystkie wyniki badan
przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymaganiami. W przypadku gdyby wykonanie cho¢
jednego elementu robdt betonowych okazato sie niezgodne z wymaganiami, roboty betonowe uznaje sie za
niezgodne z Dokumentacjg Projektowga. W tym przypadku Wykonawca robdt zobowigzany jest doprowadzi¢
roboty do zgodnosci z wymaganiami i przedstawi¢ je do ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisane;j
wyzej sytuacji nie podlegajg zaptacie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zakonczenie i przyjecie przez Inspektora nadzoru roboty betonowe bedg optacone wedtug cen
jednostkowych okreslonych dla poszczegdlnych rodzajow robot.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci robdt w oparciu o wyniki pomiaréow i
badan

laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton — Cze$¢ 1. Wymagania, witasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 197-1:2012 Cement -- Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczagce cementow
powszechnego uzytku

PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

PN-EN 450-1:2012 Popidt lotny do betonu -- Cze$¢ 1: Definicje, specyfikacje i kryteria zgodnosci

PN-EN 934-2+A1:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu -- Cze$¢ 2: Domieszki do betonu -- Definicje,
wymagania, zgodnosé, oznakowanie i etykietowanie

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

Pozostate aktualne przepisy i normy
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B-05 ZBROJENIE KONSTRUKCJI BUDOWLANYCH (CPV 45262310-7)

1. WSTEP
1.1.Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiIORB) sg
wymagania materiatowe i technologiczne dla wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z
przygotowaniem i montazem zbrojenia wykonanego z pretow stalowych w elementach betonowych
zwigzanych z inwestycjg pt. pt. ,ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA
tACZNIKA ORAZ TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU GEOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI”,
ul. Pomorska 18, 83-032 Pszczoétki.

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontaktowy przy zleceniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie 1.1 powyzej.

1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia wszystkich roboét zwigzanych z
przygotowaniem i montazem zbrojenia wykonanego z pretéw stalowych, a takze kontrolg jakosci robét i
materiatéw, w elementach betonowych zwigzanych z inwestycja pt. pt. ,ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA
BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA ORAZ TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU GEOWNEGO NA
TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI”, ul. Pomorska 18, 83-032 Pszczétki.

1.4.0kreslenia podstawowe

1.4.1. Stal zbrojeniowa — wyréb stalowy o kotowym lub zblizonym do kotowego przekroju poprzecznym,
wytwarzany w postaci pretéw prostych lub kregdéw, przeznaczony do zbrojenia betonu.

1.4.2. Stal zbrojeniowa zebrowana — stal zbrojeniowa majgca co najmniej dwa rzedy zeber poprzecznych.
1.4.3. Krag — pojedyncze pasmo stali zbrojeniowej zwiniete w koncentryczne pierscienie.

1.4.4. Element zbrojarski — najmniejsza, niepodzielna czes¢ zbrojenia konstrukcji, wykonana ze stali
zbrojeniowej cietej i gietej, z pretéw prostych lub kregdw, prosta lub wygieta zgodnie ze specyfikacjg
projektowg, stanowigca zbrojenie pojedyncze badz wchodzaca w sktad szkieletu zbrojeniowego.

1.4.5. Siatki zgrzewane — uktad pretow wzdtuznych i poprzecznych, walcéwki lub drutéw o tej samej lub
réznej srednicy nominalnej i dtugosci, ktére sg utozone zwykle pod katem prostym do siebie i
fabrycznie zgrzane oporowo ze sobg we wszystkich punktach skrzyzowania zgrzewarkami
automatycznymi.

1.4.6. Kratownice — dwu- lub tréjwymiarowa konstrukcja metalowa skfadajgca sie z gérnego pasa
kratownicy, jednego lub wiecej dolnych pasdw kratownicy i ciggtych lub nieciggtych krzyzulcow,
ktore sg spajane lub potgczone mechanicznie z pasami kratownicy.

1.4.7. Partia stali zbrojeniowej — ilos¢ pretéw, walcéwki, drutéw lub wyrobéw odwinietych z kregdéw o

jednej srednicy nominalnej i z jednego wytopu, wyprodukowana przez jednego wytworce i
kazdorazowo przedstawiona do badania.
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1.4.8.

1.4.9.

1.4.10.

1.4.11.

1.4.12.

1.4.13.

1.4.14.

Partia zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni — wydanie produkcyjne obejmujgce jedng lub wiele
$rednic, jeden lub wiele wytopow, jeden lub wiele rodzajéw materiatéw (walcowka, prety proste o
roznych dtugosciach), jeden lub wiele gatunkéw stali, ale posiadajgce jeden unikatowy numer
pozwalajgcy na S$ledzenie wytopow stali, z ktérej wykonano zbrojenie oraz przygotowanie
wiasciwych dokumentow.

Zbrojarnia — specjalistyczny zaktad produkcji zbrojen prefabrykowanych, wykonujacy zbrojenia
prefabrykowane w sposdb zorganizowany i na skale przemystowg, na podstawie dokumentacji
technicznej.

Pozycja zbrojenia — podstawowa jednostka identyfikacji zbrojenia wytworzonego w zbrojarni
dostarczonego z dokumentacjg techniczng. Jedna pozycja dostarczana jest w jednej lub wielu
wigzkach, w zaleznosci od liczby sztuk. Kazda wigzka jest osobno oznaczona.

Klasa techniczna — typ stali zbrojeniowej z okreslonymi wtasnosciami uzytkowymi identyfikowany
jednoznacznym numerem wyrobu.

Ciggliwo$¢ — zdolnos¢ stali do trwatych odksztatcen bez naruszenia spdjnosci po przekroczeniu
granicy plastycznosci.

Nominalna powierzchnia przekroju poprzecznego preta zebrowanego - powierzchnia przekroju
poprzecznego réwnowazna powierzchni przekroju poprzecznego okragtego preta gtadkiego o tej
samej $rednicy nominalnej d, tj. (rd?)/4.

Gltéwny inzynier — osoba reprezentujgca wykonawce robét budowlanych, odpowiedzialna za
prawidtowe wykonanie robot.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi Polskimi Normami i z
definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych St-0 pt.
»Wymagania ogdlne”.

1.5.0gdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych,
obowigzujgcymi normami oraz zaleceniami projektanta. Pozostate ogélne wymagania dotyczace robdt
podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych St-0 pt. ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1.Zgodnos¢ materiatéw z dokumentacjg projektowa

Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i niniejszg
Specyfikacjg. Zastosowanie stali innych gatunkow lub Srednic, niz okreslono w dokumentac;ji projektowej,
wymaga zgody gtdwnego inzyniera oraz projektanta konstrukcji.

2.2.Stal zbrojeniowa
2.2.1. Asortyment stali

Do zbrojenia elementdw betonowych nalezy stosowac stal zbrojeniowg gatunku B500SP — EPSTAL, zgodng z
wymaganiami normy PN-H-93220:2006, dostarczang w postaci zebrowanych pretéw prostych, kregéw lub
zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni, o srednicach od 8 do 40 mm, charakteryzujacg sie nastepujgcymi
parametrami:
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Symbol | Opis Wartos¢ Klasa/rodzaj
Re charakterystyczna granica plastycznosci | min. 500 MPa | klasa A-IlIN wg PN-91/5-10042
stosunek wytrzymatosci na rozcigganie

Rm/Re do granicy plastycznogci 1,15+ 1,35 klasa C (stal o wysokiej
wydtuzenie procentowe probki pod Cigliwosci) wg PN-EN-1992-1-1
Ag . L min. 8% (Eurokod 2)
najwiekszym obcigzeniem
Ce rownowaznik wegla maks. 0,50% | stal spajalna

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ udokumentowang zgodnos¢ z normg PN-H-
93220:2006. Dodatkowo moze mie¢ zgodnos¢ z Aprobatg Techniczng wydang na wniosek wytwaorcy przez
upowazniong jednostke (np. Instytut Badawczy Drég i Mostow — IBDiM), jednak nie jest to wymagane.
Zgodnosci z normg i ew. z Aprobatg Techniczng powinny by¢ certyfikowane przez akredytowang jednostke
badawczg, niezalezng od wytworcy.

2.2.2. Wymiary i masy

Srednice nominalne pretéw, nominalne powierzchnie przekroju poprzecznego, nominalne masy pretéw oraz
ich dopuszczalne odchytki, jak réwniez wymiary i rozmieszczenie zeber, sSrednice rdzenia — powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93220:2006 i ew. odpowiednich Aprobat Technicznych.

2.2.3. Dtugo$¢ i pakowanie

Stal zbrojeniowa moze by¢ dostarczona w postaci pretéw prostych o dtugosci okreslonej w zamdwieniu, z
dopuszczalng odchytkg £100 mm. Prety proste dostarcza sie w wigzkach zwigzanych drutem stalowym lub
tasma w co najmniej trzech miejscach rGwnomiernie roztozonych.

Stal zbrojeniowa moze by¢ dostarczana w postaci kregdw zwigzanych drutem stalowym lub tasmg w co
najmniej trzech miejscach rownomiernie roztozonych — dla srednicy pretéw 8 mm — lub czterech miejscach
rownomiernie roztozonych — dla srednicy pretéw wiekszych od 8 mm.

Masa jednej wigzki lub kregu nie powinna przekraczac 5 ton, chyba ze w zamdwieniu uzgodniono inaczej.
Inny rodzaj pakowania nalezy uzgodni¢ w zamodwieniu.

2.2.4. Wymagania przy odbiorze
2.2.4.1. Dokumenty kontroli
2.24.1.1. Dokumenty kontroli dla pretow prostych i kregow

Do kazdej dostawy stali zbrojeniowe]j dostarczonej na budowe w postaci pretéw prostych lub kregéw
wytwdrca jest obowigzany dotgczy¢ dokument kontroli — ,Swiadectwo odbioru, typ 3.1”, wystawione wg
wymagan normy PN-EN 10204:2006, stwierdzajgcy zgodnosé wyrobu z wymaganiami normy PN-H-
93220:2006 i ew. Aprobaty Technicznej oraz zgodnos¢ z warunkami zamdwienia.

Na dokumencie kontroli dla stali zbrojeniowej powinny zosta¢ podane nastepujace informacje:

a) Nazwa i rodzaj dokumentu kontroli (,,Swiadectwo odbioru, typ 3.1 wg PN-EN 10204:2006”).
b) Nazwa wytwoércy.

¢) Adres zaktadu produkcyjnego.

d) Nazwa i adres pierwszego zamawiajacego, kupujgcego materiat od wytworcy.

e) Nazwa i adres odbiorcy (jezeli jest inny, niz zamawiajacy).

f) Data wystawienia dokumentu kontroli.

g) Opis wyrobu:
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— nazwa gatunku stali zbrojeniowej: B500SP,
— nazwa wyrobu: EPSTAL,
— $rednice nominalne pretow,
— dtugosci pretow,
— ilos$¢ wiazek,
— waga catkowita,
numer(-y) wytopu(-éw).

h) Wyn|k| kontroli dla kazdego z poszczegdlnych wytopdw — wg wymagan normy PN-H-93220:2006 i ew.
Aprobaty Technicznej:
— witasnosci mechaniczne,
— skfad chemiczny.
i)  Numer normy PN-H-93220:2006 oraz ew. numery Aprobat Technicznych, na zgodnos¢ z ktérymi
dokonuje sie oceny zgodnosci.
j)  Numer certyfikatu zgodnosci z normg PN-H-93220:2006 i ew. Aprobatg Techniczng.
k) Oswiadczenie przedstawiciela wytwodrcy, niezaleznego od wydziatu produkcyjnego, o zgodnosci
wyrobow z normg PN-H-93220:2006 i ew. Aprobatg Techniczng i/lub zgodnosci z zamdwieniem.
1) Imie, nazwisko i stanowisko przedstawiciela wytwdrcy, niezaleznego od wydziatu produkcyjnego.
m) Znak Budowlany ,B”.
2.2.4.1.2. Dokumenty kontroli dla zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni

Do kazdej dostawy stali zbrojeniowej dostarczonej na budowe w postaci zbrojenia prefabrykowanego w
zbrojarni wytwérca jest zobowigzany dotgczyc:

a)

b)

d)

Stalliste — oznaczony unikatowym numerem wykaz pozycji wraz z liczbg sztuk, Srednicg i dtugoscia
poszczegdlnych elementdéw, z ktérych wykonano zbrojenie oraz odnos$nikiem do rysunku z dokumentacji
technicznej. Numer stallisty widnieje na wszystkich metkach przypietych do pozycji ujetych w stalliscie.

Deklaracje zgodnosci dostawy — dokument zawierajacy nastepujgce dane:

numer deklaracji zgodnosci,

— date wystawienia deklaracji zgodnosci,

— nazwe i adres pierwszego zamawiajgcego, kupujgcego materiat od wytworcy,

— nazwe i adres odbiorcy (jezeli jest inny, niz zamawiajacy),

— nazwe i/lub numer zlecenia,

— wykaz stallist wraz z wykazem rysunkéw z dokumentacji technicznej,

— numer normy PN-H-93220:2006 i ew. Aprobat Technicznych, na zgodnos¢ z ktérymi dokonuje sie
oceny zgodnosci,

— wykaz dokumentéw kontroli dla stali zbrojeniowej (,,Swiadectw odbioru, typ 3.1”, patrz p. 2.2.4.1.1
powyzej), wystawionych dla kazdej $rednicy i dla kazdego wytopu stali zbrojeniowej uzytej w
procesie produkcji zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni obejmujacego dostawe,

— imie, nazwisko i stanowisko osoby wystawiajgcej deklaracje zgodnosci wraz z podpisem.

Dokumenty kontroli — ,Swiadectwa odbioru typ 3.1” (patrz pkt 2.2.4.1.1) — wystawione dla kazdej
Srednicy i dla kazdego wytopu stali zbrojeniowej uzytej w procesie produkcji zbrojenia
prefabrykowanego w zbrojarni obejmujgcego dostawe, zgodne z wykazem dokumentéw kontroli
ujetym w deklaracji zgodnosci dostawy.

Dowdd dostawy.
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2.2.4.2. Znakowanie etykietg
2.24.2.1. Znakowanie etykietg pretow prostych i kregow

W przypadku dostarczenia na budowe stali zbrojeniowej w postaci pretéw prostych lub kregéw na
etykietach przymocowanych co najmniej po dwie do kazdej wigzki pretéw prostych lub kregu powinny zostac
podane w sposdb trwaty:

a) nazwa iadres wytworcy oraz zaktadu produkcyjnego,

b) opis wyrobu (nazwa gatunku: B500SP, nazwa handlowa: EPSTAL, srednica nominalna, dtugos¢, waga,
numer wytopu),

c¢) numer normy PN-H-93220:2006 i ew. Aprobaty Technicznej,

d) numer i data wystawienia certyfikatu zgodnosci z normg PN-H-93220:2006 i ew. Aprobatg Techniczng,

e) numer i data wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

f)  znak budowlany B.

2.2.4.2.2. Znakowanie etykietg zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni

W przypadku dostarczenia na budowe stali zbrojeniowej w postaci zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni
na etykietach przymocowanych do wigzek z pozycjami (jedna etykieta do jednej pozycji zbrojenia) powinny
zostaé podane w sposdb trwaty:

a) nazwa iadres wytworcy oraz zaktadu produkcyjnego,

b) opis wyrobu (nazwa gatunku: B500SP, srednice nominalne pretdw, dtugosci pretéw, waga),

c) dtugosé teoretyczna lub dtugosci poczatkowa i koncowa dla pozycji stopniowanych pakowanych
wspolnie w wigzke,

d) numer stallisty zawierajgcej dang pozycje,

e) w przypadku pozycji gietych schemat ksztattu z podanymi wymiarami.

2.2.4.3. Znakowanie trwate

Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe w postaci pretéw prostych, a takze zbrojenie prefabrykowane
wykonane z pretdéw prostych, powinny by¢ znakowane w sposdb trwaty.

2.2.5. Witasciwosci technologiczne stali

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej powinny odpowiadaé wymaganiom podanym
w hormie PN-H-93220:2006.

2.2.6. Wady powierzchniowe

Powierzchnia stali zbrojeniowej dostarczonej na budowe w postaci pretdw prostych lub kregéw oraz
powierzchnia elementdw, z ktdrych wykonano zbrojenie prefabrykowane w zbrojarni dostarczone na
budowe, nie powinny wykazywac peknie¢, pecherzy i naderwan. W technologicznej prébie zginania
powierzchnia préobek takze nie powinna wykazywac peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania,
wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jesli nie
przekraczajg 0,5 mm liczac od $rednicy rdzenia dla pretéw o srednicy nominalnej do 25 mm oraz 0,7 mm dla
pretéw o wiekszych srednicach.
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2.2.7. Magazynowanie

Stal zbrojeniowa nie jest zabezpieczana przed korozjg w okresie przed wbudowaniem. Nalezy dazy¢, by
wyroby te byty magazynowane w miejscu nie powodujgcym narazenia ich na nadmierne zawilgocenie lub
zanieczyszczenie. Zabezpieczenie przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej magazynowanej na otwartym
powietrzu moze stanowi¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego.

2.3.Drut montazowy

Jezeli do faczenia pretdéw zbrojenia nie stosuje sie spawania czy zgrzewania do ich montazu nalezy uzywadé
wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego. Srednica drutu wigzatkowego powinna by¢ dostosowana
do $rednicy pretow gtdwnych w ztgczu, ale nie mniejsza niz 1,0 mm. Do montazu pretéw zbrojenia o srednicy
wiekszej niz 12 mm nalezy stosowac drut wigzatkowy o $rednicy 1,4 mm.

2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe powinny by¢ mocowane do pretéw zbrojenia. Nie dopuszcza sie
stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

2.5. Elektrody do spawania zbrojenia

Elektrody oraz inne materiaty do spawania nalezy stosowac wedtug odpowiednich norm przedmiotowych, w
zaleznosci od metody i warunkdw spawania. Wybor elektrody do spawania zbrojenia wymaga akceptacji
gtéwnego inzyniera.

3. SPRZET

Przystepujac do wykonania zbrojenia w warunkach budowy nalezy mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet, w
zaleznosci od potrzeb:

— gietarki,

— prostowarki,

— zgrzewarki,

— spawarki,

— nozyce do ciecia pretow,

— sprzet do transportu pomocniczego.

Zastosowany sprzet wymaga akceptacji gtdwnego inzyniera. Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu
zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach mostowych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w
budownictwie ogdlnym. Wszystkie rodzaje sprzetu powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ wazng gwarancje i
instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegad kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny zosta¢ uprzednio odpowiednio
przeszkolone.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania zbrojenia powinny odbywac sie
tak, aby zachowad ich dobry stan techniczny, zapobiec ich trwatym odksztatceniom oraz aby zachowane
zostaty wszystkie przepisy BHP. Transport powinien odbywac sie zgodnie ze szczegétowymi warunkami
zamowienia.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Harmonogram robot

Przed przystgpieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, Specyfikacji lub wskazan
gtéwnego inzyniera:

— okresli¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejnosé, sposdb i termin wykonania robét.

Jezeli nie zostato to okreslone w dokumentacji projektowej wykonawca zbrojenia prefabrykowanego na
budowie powinien przedstawic gtéwnemu inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram

robot, uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie, a takze projekt
technologiczny zbrojenia, w ktérym zostang okreslone m.in. miejsca i sposdb tgczenia pretédw.

5.2. Przygotowanie zbrojenia
5.2.1. Czyszczenie pretow

Przed utozeniem pretéw zbrojenia w deskowaniu nalezy oczyscic je z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
btota. Stal zbrojeniowg pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie, a takze przez
piaskowanie. Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody, a prety oblodzone odmrazaé strumieniem
cieptej wody. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy przemy¢ wodg stodka. Prety
zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ lampami benzynowymi lub
czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcz az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw na zgodnos¢ z wymaganiami normy PN-H-
93220:2006. Po uzyskaniu akceptacji gtdwnego inzyniera mozliwe jest rowniez zastosowanie innych metod
czyszczenia pretow.

5.2.2. Prostowanie pretéow

Prety stalowe uzywane do produkcji zbrojenia powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego
wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm. W przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy
prostowac za pomoca kluczy, mtotkdw, prostowarek i wyciggarek.

5.2.3. Ciecie i giecie pretow

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatéw. Wskazane jest sporzadzenie
w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Giecie pretow nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowg, przy zachowaniu minimalnych $rednic
odgiecia i zagiecia (d - $rednica nominalna preta):

— 4d dla pretow o $rednicy d £ 10 mm;

— 5ddla pretow o srednicy 10 < d £ 20 mm;

— 8ddla pretow o srednicy 20 < d £ 28 mm;

— 10d dla pretéw o $rednicy > 28mm.

Nie nalezy stosowac spawania i zgrzewania w bezposrednim zasiegu odgiec¢ i hakdw. Minimalna odlegtosé
spoin od krzywizny odgiecia powinna wynosi¢ 10d. Na zimno na budowie mozna wykonywaé odgiecia
pretéw o srednicy do 12 mm. Prety o srednicy wiekszej niz 12 mm w warunkach budowy powinny by¢
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach zagiec i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych
zagieciu ulegajg jednoczes$nie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia
rowng co najmniej 20d. Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetniac
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warunki podane dla hakow. Przy odbiorze hakdw i odgiec nalezy zwréci¢ uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1. Grubosci otulenia

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna byc¢ zgodna z dokumentacjg projektowgq i powinna wynosi¢ co najmnie;j:

— 0,070 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpdr masywnych,

— 0,055 m —dla strzemion fundamentéw i podpdr masywnych,

— 0,050 m — dla pretéw gtéwnych lekkich podpdr i pali,

— 0,030 m — dla zbrojenia gtéwnego dzwigarow,

— 0,025 m — dla strzemion dzwigarow gtdwnych i zbrojenia ptyt pomostow.

Zadne zbrojenie nie moze znalez¢ sie blizej powierzchni elementu niz 0,025 m. Dla wtasciwej grubosci
otulenia pretéw betonem nalezy stosowac¢ podktadki dystansowe z tworzywa sztucznego, betonu lub
zaprawy cementowe]. Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, w szczegdlnosci podktadek z
pretéw stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokosci Scian pionowych konieczne otulenie uzyskuje sie za
pomocg podktadek plastikowych pierscieniowych. Typ podktadek dystansowych powinien by¢ zatwierdzony
przez gtéwnego inzyniera. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Zabronione jest chodzenie i transportowanie
materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. taczenie pretéw

W szkieletach zbrojenia wezty na przecieciach pretéw powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie
lub wigzanie na podwadjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym (patrz punkt 2.3. powyzej). Laczenie
pretéw nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektows.

5.3.2.1.t3czenie pretdw za pomocg spawania

Stal B500SP — EPSTAL jest stalg spawalng i zgrzewalng (réwnowaznik wegla C < 0,50%). Nie nalezy spawac
pretéw zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz -5°C. W przypadku przewidywanego taczenia pretow przez
spawanie w temperaturze nizszej niz -5°C nalezy zbadac stal pod katem udarnosci.

W mostowych obiektach kolejowych nalezy stosowac wytgcznie czotowe potgczenia pretow.
W mostowych obiektach drogowych dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretéw:
— czotowe, elektryczne, oporowe,

— naktadkowe, spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— naktadkowe, spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe, spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe, spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,

— czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

— zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czotowe wzmocnione dwustronng spoing z miejscowym bokiem ptaskownika.
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Wymiary spoin i no$nosci potgczen spawanych nalezy przyjmowac wg dokumentacji projektowej. Miejsca
spawania powinny by¢ potozone poza odcinkami krzywizn pretéw (patrz punkt 5.2.3 powyzej). Do
wykonywania prac zwigzanych ze spawaniem i zgrzewaniem pretéw mogg by¢ dopuszczone tylko osoby
majgce odpowiednie uprawnienia.

5.3.2.2. t3czenie pretow na zaktad bez spawania

Dopuszcza sie faczenie na zaktad bez spawania, poprzez wigzanie drutem, pretdw prostych, pretdw z hakami
oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic. W jednym przekroju mozna tgczy¢ na zakfad bez
spawania do 50% pracujgcego zbrojenia i do 100% niepracujgcego dodatkowego zbrojenia poprzecznego.
Odlegtosc w Swietle pretéw tgczonych w jednym przekroju nie powinna by¢ mniejsza niz 2d i mniejsza niz 20
mm.

5.3.3. Kotwienie pretow

Rodzaje i dtugosci kotwienia pretow w betonie nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa, przy
uwzglednieniu nastepujgcych wymagan minimalnych (PN-91/5-10042):

— Dopuszczalne sposoby zakonczenia pretdow: zakonczenia proste bez hakéw, odgiecia, haki, petle,
zakonczenia proste z przyspawanym poprzecznie pretem w obszarze kotwienia, zakonczenia zakrzywione
(odgiete) z przyspawanym poprzecznie pretem przed odgieciem, w obszarze kotwienia, zakonczenia
proste z dwoma pretami przyspawanymi poprzecznie w obszarze kotwienia.

— Dopuszczalne Srednice odgiec i zagiec¢ pretéw wg 5.2.3 powyzej.

— Minimalna dtugos¢ zakotwienia pretow prostych bez hakéw:

25d — dla pretow Sciskanych,
40d - dla pretdw rozcigganych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIORB St-0 pt. ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Dokumenty i badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt nalezy uzyskaé i zachowac dokumenty kontroli (wg 2.2.4.1 powyzej),
zaswiadczajgce o zgodnosSci wyrobu z wymaganiami normy PN-H-93220:2006 i ew. odpowiedniej Aprobaty
Technicznej oraz zawierajace znak B potwierdzajgcy, iz wyrdb uzyskat dopuszczenie do stosowania w
budownictwie. W razie uzasadnionych podejrzen o niespetnienie przez wyréb wymagan jakosciowych
deklarowanych w dokumentach kontroli, wykonawca moze zleci¢ dodatkowe badania materiatowe, w zakresie
okreslonym przez gtdwnego inzyniera. Ich wyniki nalezy przedstawié gtdwnemu inzynierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola zbrojenia
6.3.1. Kontrola zbrojenia przed montazem

Kontrola zbrojenia przed montazem polega na sprawdzeniu jakosci materiatéw na zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa oraz wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikacji, a takze na zgodno$¢ ze ztozonym
zamoéwieniem. Zbrojenie podlega odbiorowi jak dla robét zanikajgcych.

Przy odbiorze stali zbrojeniowe]j dostarczonej na budowe w postaci pretéw prostych, kregéw lub zbrojenia

prefabrykowanego w zbrojarni kazdorazowo nalezy sprawdzi¢, poprzez ogledziny powierzchni pretéw oraz
przeglad dokumentac;ji:

65|Strona



SPECYFIKACJA TECHNINA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA
ORAZ TERMOMODERNIZACIA BUDYNKU GEOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI

— zgodnos¢ dostarczonego materiatu z dokumentami kontroli, przytwierdzonymi etykietami oraz z
zamowieniem;

— zgodnos¢ wzoru uzebrowania dostarczonych pretéw z wymaganiami normy PN-H-93220:2006 (po obu
stronach preta zebra nachylone naprzemiennie pod dwoma réinymi katami — wg schematu
przedstawionego ponizej);
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— znakowanie trwate napisem EPSTAL — wg 2.2.4.3 powyzej;

— zgodnos$¢ numeru wytwadrcy na pretach z informacjami zawartymi w dokumentacji. Numer wytworcy
nalezy odczyta¢ z powierzchni preta poprzez sprawdzenie liczby Zeber o normalnej grubosci,
znajdujacych sie pomiedzy zebrami pogrubionymi (wg normy PN-EN 10080:2007) i poréwnac go z
numerem przypisanym wytwoércy deklarowanemu w dokumentacji (numery poszczegdlnych wytwércéw
nalezy sprawdzi¢ u tych wytwdércéw lub ew. w odpowiednich Aprobatach Technicznych);

— stan powierzchni pretow;

— wymiary przekroju poprzecznego i dtugosci pretow.

Przy odbiorze stali zbrojeniowej dostarczonej na budowe w postaci zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni
dodatkowo, poza czynnosciami wymienionymi powyzej, nalezy kazdorazowo sprawdzié, poprzez ogledziny
powierzchni pretéw oraz przeglad dokumentacji:

— zgodnos¢ dostarczonych pozycji z wykazem (stallistg);
— wymiary przekrojéw poprzecznych i dtugosci pretéow w przypadku pozycji prostych i/lub wymiary figur w
przypadku pozycji gietych.

Nie ma koniecznosci wykonywania dodatkowych badan dla stali zbrojeniowej spetniajgcej wymagania normy
PN-H-93220:2006 i ew. odpowiedniej Aprobaty Technicznej (zgodnos¢ potwierdzona certyfikatem), dla
ktorych przedstawiono prawidtowo wystawione dokumenty kontroli (wg 2.2.4.1 powyzej) oraz co do ktdrych
nie wystgpity uzasadnione podejrzenia o niespetnienie wymagan jakosciowych. W przeciwnym wypadku
nalezy zgtosic¢ reklamacje dostawcy lub poddaé préobki wyrobu dodatkowym badaniom. Decyzje o wykonaniu
dodatkowych badan podejmuje gtéwny inzynier. Po komisyjnym pobraniu prébek zamawiajacy zleca
wykonanie dodatkowych badan jednostce badawczej. Dodatkowe badania mogg obejmowac catos¢ lub czesé
wymienionych ponizej badan:

— sprawdzenie masy (kg/m),

— sprawdzenie granicy plastycznosci R, (MPa),

— sprawdzenie stosunku R./R. (-),

— sprawdzenie wydtuzenia As (%),

— sprawdzenie wydtuzenia A, (%),

— badanie zginania z odginaniem na zimno,

— sprawdzenie odpornosci na obcigzenia zmeczeniowe,
— sprawdzenie odpornosci na obcigzenia cykliczne.
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W przypadku wynikéw badan niespetniajgcych wymagan normy PN-H-93220:2006 lub ew. odpowiedniej
Aprobaty Technicznej nalezy odestaé partie stali z budowy.

6.3.2. Kontrola zbrojenia w trakcie montazu

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ wykonana przez gtdwnego inzyniera i
zostac potwierdzona wpisem do dziennika budowy. Gtéwny inzynier powinien stwierdzi¢ zgodnos¢
utozonego zbrojenia z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi normami w zakresie gatunku i ilosci
pretéw, ich srednic, dtugosci i rozstawu oraz zakotwien, prawidtowego otulenia i pewnosci utrzymania
potozenia pretéw w trakcie betonowania.

Przedmiotem sprawdzenia powinny by¢:

— gatunki pretdw zastosowanych do wykonania zbrojenia (poprzez sprawdzenie wzoru uzebrowania i
znakowania trwatego),

— S$rednice i ilosci pretow,

— rozstaw pretow,

— rozstaw strzemion,

— odchylenie od przewidzianego projektem nachylenia,

— dtugos¢ pretow,

— potozenie miejsc zakonczen lub odgiec oraz zakotwien pretéw,

— wielkos$¢ otulin zewnetrznych,

— potaczenia zbrojenia miedzy sobg,

— niezmienno$¢ potozenia pretéw w trakcie betonowania.

Dopuszczalne tolerancje:

— rdznice w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinny przekraczac + 0,5 cm,

— rdznice w rozstawie pretéw w sSwietle nie powinny przekracza¢ £ 1,0 cm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji nie moze sie réznic¢ od projektowanego o wiecej niz + 1,0 cm,

— dtugos¢ preta miedzy odgieciami nie powinna sie rézni¢ od projektowanej o wiecej niz £ 1,0 cm,

— rozstaw strzemion wzdtuz belek nie powinien réznic sie wiecej niz £ 2,0 cm,

— odchylenie preta od przewidzianego nachylenia wzgledem poziomu nie powinno przekracza¢ 3%,

— rdznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczaé £ 0,5 cm,

— otuliny zewnetrzne powinny by¢ utrzymane w granicach wymagan projektowych z tolerancjg dodatnig
0,5cm,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20%
wszystkich skrzyzowan (25% na jednym precie),

— odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,

— miejscowe wykrzywienie preta nie moze przekraczac + 0,5 cm.

Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych nieprawidtowosci obcigza wykonawce robét, niezaleznie
od dokonanych uprzednio odbiorow.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarows jest 1 kilogram zbrojenia wykonanego na budowie, badzZ dostarczonego w przypadku
zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie tgczng dtugosé¢ pretéw
poszczegdlnych sSrednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy [kg/m], oparty na gestosci stali (7850
kg/m?), podany w normie PN-H-93220:2006.

Jezeli do wykonania zbrojenia wykonawca, bez wczesniejszego uzgodnienia, zastosowat prety o srednicach
wiekszych niz wymagane w dokumentacji projektowej, to do obmiaru nie nalezy wlicza¢ materiatu, o ktoéry
powiekszyta sie w wyniku tego jego ilos¢ przewidziana w dokumentacji projektowej. Do ilo$ci jednostek
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obmiarowych nalezy wliczac stal uzytg na zaktady przy tgczeniach pretéw, przektadki montazowe i drut
wigzatkowy.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIORB St-0 pt. ,Wymagania ogdlne”.

Odbiorowi robdt podlegaja:

— zgodnos¢ wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa pod wzgledem gatunkdéw stali oraz srednic i
ksztattow pretéw,

— zgodnosc¢ z dokumentacja projektowa liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,

— usytuowanie zbrojenia réwnolegle do kierunku pracy pretow,

— rozstaw pretdw gtdwnych i strzemion,

— prawidtowosé wykonania hakéw, ztacz i dtugosci zakotwien pretow,

— otuliny zbrojenia,

— czystosc zbrojenia w elemencie,

— niezmienno$¢ uktadu zbrojenia.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg Specyfikacjg, jezeli
wszystkie pomiary i badania, wykonane z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 powyzej, daty wyniki
pozytywne. Jezeli choé¢ jeden pomiar lub badanie daty wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uznac¢ za
niezgodne. W takiej sytuacji wykonawca zobowigzany jest naprawi¢ btedy i przedstawié¢ zbrojenie do
ponownego odbioru. Odbidr koricowy powinien zosta¢ zatwierdzony, poprzez wpisanie w dzienniku budowy
przez gtdbwnego inzyniera stwierdzenia o zakonczeniu roboét zbrojarskich oraz zezwolenia na rozpoczecie
betonowania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:

— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robdt oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

— wykonanie wszystkich elementédw wynikajgcych z opracowan wykonawcy,

— zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania materiatu,

— oczyszczenie i wyprostowanie materiatu,

— wygiecie, przycinanie, taczenie spawane "na styk" lub "zaktad",

— montaz zbrojenia, wigzanie przy uzyciu drutu wigzatkowego, spawanie oraz montaz zbrojenia w
deskowaniu zgodnie z dokumentacjg projektows i niniejszg Specyfikacja,

— koszt podkfadek dystansowych,

— zastosowanie materiatdbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robot lub
wynikajgcych z przyjetej technologii robdt,

— wykonanie niezbednych badan, pomiardw i sprawdzen,

— wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw do montazu zbrojenia wraz z ich rozbidrka,

— ceny uwzgledniajg rowniez odpady i ubytki materiatowe,

— uporzadkowanie miejsca pracy,

— inne roboty sktadajgce sie na kompletne wykonanie zakresu robdt przewidzianego w niniejszej
Specyfikacji.

Cena jednostkowa uwzglednia réwniez wszystkie ,,zaktady”, przektadki montazowe, ,spinki” (elementy

mocujgce zbrojenie pionowe), , kobytki“ (elementy podtrzymujgce gérne zbrojenie w ptytach) oraz drut
wigzatkowy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-91/5-10042 ,Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie”.

[2] PN-H-93220:2006 ,,Stal B500SP o podwyiszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu. Prety i walcowka
zebrowana”.

[3] PN-EN 10080:2007 ,Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogdlne”.
PN-EN 10204:2006 ,, Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli”.

[5] PN-EN 10168:2006 , Wyroby stalowe. Dokumenty kontroli. Wykaz informacji wraz z opisem”.
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B-06 ROBOTY IZOLACYJNE (CPV 45320000-6)

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji zwigzanych z inwestycja pt. pt. ,ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY,
BUDOWA tACZNIKA ORAZ TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU GtOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY
PSZCZOtKI”, ul. Pomorska 18, 83-032 Pszczotki.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. WYMAGANIA OGOLNE

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi biologicznemu,
do ktdrych zalicza sie papy na tkaninie z wiékien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wtdknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materialy i powinny wykazywac
dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktdrym zostajg uzyte oraz nalezyta przyczepnos¢ do sklejanych
materiatdw, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb
wskazany w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.2. MATERIALY DO IZOLACJI PRZECIWWILGOCIOWYCH

2.2.1. Papa asfaltowa zgrzewalna podktadowa na welonie z wtdkien szklanych
Wymagania wg. PN-EN 13707:2006, PN-EN 13707:2006/AI1:2007

2.2.2. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.2.3. EKOLOGICZNE MASY DYSPERSYJNE np. - dyspersyjna hydroizolacyjna masa asfaltowo — kauczukowa.
Dysperbit jest gestoptynng masg koloru brunatnego. Stanowi wodng dyspersje asfaltéw ponaftowych
modyfikowanych kauczukiem syntetycznym, z dodatkiem srodkéw emulgujgcych, inhibitoréw korozji oraz
substancji obnizajgcych temperature krzepniecia wody.
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3. SPRZET

Do wykonania hydroizolacji w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sa:

palnik gazowy z wezem dtugosci min. 15 m i z reduktorem, maty palnik do obrébek dekarskich, butla z gazem
propan-butan, szpachelka, n6z do ciecia papy, watek dociskowy z silikonowg rolkg, sztywna i lekka,
odpowiednio wygieta rurka do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania.

4. TRANSPORT| PRZECHOWYWANIE

Palety z rolkami papy nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu, tadowane w jednej warstwie w pozycji
stojgcej obok siebie, zabezpieczone przed przemieszczeniem i uszkodzeniami, przechowywane w
pomieszczeniach krytych chronigcych przed zawilgoceniem, w miejscu zabezpieczonym przed dziataniem
promieni stonecznych. Palety ustawia

w jednej warstwie na rownym podtozu.

Dysperbit powinien by¢ transportowany i przechowywany w szczelnie zamknietych, oryginalnych
opakowaniach w

temperaturze powyzej +5°C. Masa ze wzgledu na zawartos¢ wody po przemarznieciu traci swoje wiasciwosci
uzytkowe

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 1ZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

5.1.1.PRZYGOTOWANIE PODKtADU
Podtoze betonowe
Podfoza betonowe i z zaprawy cementowej muszg by¢ dojrzate i uzyskaé przed rozpoczeciem uktadania
pokrycia papowego wilgotnos¢ mniejszg niz 6%. Jezeli wilgotnosé bedzie wieksza nalezy sie liczy¢ z mniejszg
przyczepnoscig do podtoza utozonej papy, a takze z tworzeniem sie pecherzy w pokryciu. Na powierzchni
podtoza nie mogg wystepowac rysy skurczowe i spekania.
Wylewki utozone na warstwie izolacji termicznej powinny mie¢ grubosé minimum 3,5 cm. Podtoze takie
nalezy zdylatowaé¢ na pola o boku 1,5 - 2 m w obu kierunkach, a dylatacje powinny pokrywac sie z
dylatacjami konstrukcji dachu.
Podtoze przed uktadaniem papy nalezy zagruntowa¢ asfaltowym roztworem gruntujgcym . Do gruntowania
gtadzi cementowej wykonanej na ptytach styropianowych nalezy stosowaé dyspersje asfaltowg nie wolno
natomiast stosowac roztwordw asfaltowych zawierajgcych rozpuszczalniki organiczne.

5.1.2.IZ0LACJE PAPOWE

a) Prace izolacyjne z uzyciem pap zgrzewalnych mozna wykonywaé¢ w temperaturze nie mniejszej niz
0°C w przypadku pap z dodatkiem polimeru SBS oraz nie mniejszej niz +5°C w przypadku pap
oksydowanych. Temperatury te mogg by¢ nieco nizsze pod warunkiem, ze rolki papy beda
przechowywane w pomieszczeniach ogrzewanych o temperaturze ok. +20°C i wynoszone do
pomieszczen izolowanych bezposrednio przed ich uktadaniem.

b) Nie nalezy prowadzi¢ prac izolacyjnych na podfozach o zawilgoconej lub oblodzonej powierzchni, a
takze podczas opaddéw atmosferycznych lub silnego wiatru.

c) Przed utozeniem papy rolke nalezy rozwing¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana i po
przymierzeniu z uwzglednieniem zaktadéw oraz ewentualnym przycieciu, zwingé jg z dwdch koncéw
do srodka. Miejsca zaktaddéw na catej ich szerokosci (12-15 cm) nalezy podgrzac palnikiem i docisngé
szpachelkg w celu wgniecenia posypki.

d) Zasadnicza operacja uktadania papy metoda zgrzewania polega na rozgrzewaniu podfoza oraz
spodniej strony papy, az do momentu zauwazalnego topienia sie masy przy jednoczesnym,
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powolnym rozwijaniu rolki. O prawidtowym zgrzaniu papy do podtoza swiadczy odpowiedni wyptyw
masy, ktéry powinien wynosi¢ od 0,5 do 1 cm na catej dtugosci pasa zgrzewanej papy. Brak wyptywu
lub wyptyw nieréwnomierny swiadczy o nieprawidtowym zgrzaniu papy z podtozem.

e) Kolejne pasy papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktad wzdtuzny o szerokosci 8-10 cm i poprzeczny o
szerokosci 12-15 cm. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
wykonania zgrzewéw. Miejsca Zle zgrzane trzeba po odchyleniu papy podgrzac¢ i ponownie skleié.
Miejsca wyptywu masy bitumicznej zaleca sie posypac¢ posypka w kolorze pokrycia w celu
poprawienia estetyki.

f) Pasy papy powinny by¢ tak rozmieszczone, aby zaktady zardwno poprzeczne jak i wzdtuzne nie
pokrywaty sie.

5.2. 1IZOLACJE Z MASY ASFALTOWE)

Dysperbit moze by¢ naktadany recznie lub mechanicznie na suche, jak i lekko zawilgocone podtoze. Prace
nalezy wykonywac wytgcznie przy bezdeszczowej pogodzie, w temperaturze min. +10°C. Podtoze nalezy
wstepnie oczysci¢ z zanieczyszczenn i nadmiaru luznej posypki oraz dokona¢ naprawy zniszczonych
fragmentéw pokrycia w tradycyjny sposéb. Przed potozeniem warstw zasadniczych podioze nalezy
zagruntowac roztworem rozciericzonym wodg w stosunku 1:1. Dysperbit najwygodniej nanosi¢ jest pasami o
szerokosci 1,0 - 2,0 m, w warstwach o maksymalnej grubosci ok. 1 mm. Kolejne warstwy mozna nanosi¢ po
catkowitym wyschnieciu poprzednich, co poznaje sie po zmianie barwy z brunatnej na czarng (czas tworzenia
powtoki uzalezniony jest od warunkéw atmosferycznych i np. w temperaturze +200°C wynosi okoto 6
godzin). Na powtoki hydroizolacyjne nalezy stosowac co najmniej dwie warstwy dysperbitu. Przy pokryciach
dachowych ostatnig warstwe, bezposrednio po jej natozeniu, nalezy posypaé posypka papowg w celu
zwiekszenia trwatosci powtoki.

Orientacyjne zuzycie dysperbitu wynosi 0,8 — 1,1, kg/m? przy jednokrotnym nanoszeniu warstwg o grubosci
1 mm. Dysperbit jest materiatem niepalnym i nietoksycznym. Jako materiat ekologicznie bezpieczny nie
stwarza zadnych zagrozen podczas wykonywania prac. Wszelkie zanieczyszczenia oraz narzedzia nalezy na
»Swiezo” zmy¢ wodg, a po wyschnieciu rozpuszczalnikami organicznymi (benzyna, nafta, olej napedowy).

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. MATERIALY IZOLACYJNE.

Wymagana jakosé materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdéw potwierdzajgcych przez producenta ich jakos¢
nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatdow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg
oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéow z wystawionymi atestami wytwoércy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom

przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rdwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. WYNIKI ODBIOROW
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
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Jednostka obmiarowa robét jest m* powierzchni zaizolowane;j. llo¢ robét okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robdt izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt
wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakos$ci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robdt zanikajgcych,
e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong iloé¢ m” izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
a) dostarczenie materiatéw,
b) przygotowanie i oczyszczenie podtozg, zagruntowanie podtoza,
¢) wykonanie izolacji wraz z ochrong, uporzagdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-B-24620:1998
Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-EN 13707:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe na osnowie do pokry¢
dachowych.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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B-07 ROBOTY MURARSKIE (CPV 45262500-6)

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace realizacji robét
murarskich przewidzianych do wykonania w ramach robdt budowlanych zwigzanych z inwestycjg pt. pt.
~ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZINIKA ORAZ
TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU GEOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI”, ul. Pomorska 18,
83-032 Pszczotki.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie wszystkich robot murarskich przewidzianych w projekcie
budowlanym. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykorczeniem robdt
murarskich wykonywanych na budowie.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robdt murarskich:
przemurowanie komina ponad dachem z cegty klinkierowej kl. 350 na zaprawie cementowej,
spoinowanie komina gotowg zaprawg barwiong,
wykonanie scian z betonu komérkowego na zaprawie cementowo- wapiennej,
- wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty murarskie jakie wystepujg przy realizacji
umowy.
Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robdt sg przedstawione w na rysunkach
technicznych oraz w opisie technicznym projektu budowlanego.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng
Specyfikacjg Techniczng ST-0 p. 1.5.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-0.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z wykonywaniem robét murarskich:

- przygotowanie i uktadanie zaprawy cementowo- wapiennej,

- murowanie,

- roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodno$¢ z umowg, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego.
Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w
Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Dodatkowo wykonawca dostarczaé bedzie nastepujace informacje:

- Rysunki robocze wymagane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

- Sktad zaprawy cementowej i cementowo- wapiennej i granulacje kruszywa.

- Swiadectwa jakoéci materiatéw wyszczegdlnionych w dalszej czeéci opracowania.

- Zaleceniaiinstrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczegdlnione w dalszej czesci

opracowania.

2. MATERIALY
74| Strona



SPECYFIKACJA TECHNINA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA
ORAZ TERMOMODERNIZACIA BUDYNKU GEOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALtOW
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

2.2. PUSTAKI Z BETONU KOMORKOWEGO.

Materiatem zastosowanym do wykonania Scian sg bloczki z betonu komdrkowego. Po przywiezieniu ich na
plac budowy powinny by¢ sktadowane na podktadach drewnianych Ilub paletach w stosach
prostopadtosciennych tak, aby nie miaty kontaktu z gruntem.

Bloczki nie mogg by¢ uszkodzone, ich $cianki powinny by¢ proste bez rys i peknieé. Pustaki dostarczone na
budowe muszg posiadaé atesty i certyfikaty odpowiadajgce normom (BN-67/ 6745-01).

2.3. CEGLA

Materiatem zastosowanym do murowania bedzie cegta klinkierowa petna klasy 350. Po

przywiezieniu jej na plac budowy powinna by¢ sktadowana na podktadach drewnianych lub

paletach w stosach prostopadtosciennych tak, aby nie miata kontaktu z gruntem.

Cegty nie mogg by¢ uszkodzone, ich $cianki powinny by¢ proste, bez rys i peknie¢. Cegly dostarczone na
budowe muszg posiadac atesty i certyfikaty odpowiadajgce normom (PN-68/B-12001).

2.4. SKEADNIKI ZAPRAW MURARSKICH.

2.4.1. CEMENT
Do stosowania dopuszczone sg tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowaé zadnych materiatow
zamiennych.
1. Cement portlandzki, marki 25 i 35.

2.4.2. WAPNO.
Do stosowania dopuszcza sie wapno gaszone lub hydratyzowane, ktérego parametry zawarte w atescie
powinny by¢ zgodne z parametrami technicznymi(stopien zmielenia, gestos¢ pozorna, wytrzymatos¢ zapraw
normowych) zawartymi w normie BN-65/6733-02.

2.4.3. WODA.
Czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkdéw organicznych i innych substancji pogarszajgcych
wiasciwosci zaprawy.

2.4.4. KRUSZYWO
Zatozenia ogdlne: drobne kruszywo naturalne lub tamane (piasek, kruszyny, miat), wolne od zanieczyszczen.
Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne.
Zawartos$¢ siarczanéw powinna by¢ mniejsza od 1%. Kruszywo drobnoziarniste o ziarnach do 5 mm, frakcja
powyzej 2 mm nie powinna przekracza¢ 20 % wagowo.
Mrozoodpornos¢ kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekraczac 5%.

2.4.5. DODATKI DO ZAPRAW MURARSKICH.

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, srodkow i dodatkow
do zaprawy: uplastyczniajgcych lub przyspieszajgcych jej wigzanie.

Wszystkie domieszki nalezy stosowaé zgodnie z zaleceniami producenta. Od producenta nalezy uzyskac
gwarancje zgodnosci z powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez inspektora
nadzoru inwestorskiego. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno
przez dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajgcej zachowanie wymaganych parametréw oraz
pozostatych wymagan przez zaprawy, w ktérych zastosowano domieszke.

2.5. NADPROZA PREFABRYKOWANE SPREZONE
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Do przekrywania otwordow okiennych i drzwiowych nalezy zastosowac nadproza prefabrykowane typu L —
19. Po ich przywiezieniu na budowe powinny by¢ sktadowane na réwnych podktadach lub paletach
drewnianych tak, aby nie dotykaty podtoza. Mozna utozy¢ je warstwowo stosujgc miedzy warstwami
przektadki drewniane. Nadproza powinny by¢ proste, bez widocznych peknieé, ubytkéw i innych uszkodzen
mechanicznych. Elementy prefabrykowane dostarczone na budowe muszg posiadaé atesty i certyfikaty
producentéw odpowiadajgce normom (BN-60/B- 82251).

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.5

3.2. SPRZET DO NIEZBEDNY DO WYKONANIA ROBOT

Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt murarskich pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z
inspektorem nadzoru budowlanego. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania
wymagan jakosciowych robdt i przepiséw BIOZ zostang przez inspektora nadzoru inwestorskiego
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6.

4.2. TRANSPORT MATERIALtOW

Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzgcych w sktad robdt murarskich mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o
ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. ZASADY OGOLNE WYKONANIA ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 2.1

5.2. MUROWANIE SCIAN.

Przed przystgpieniem do wykonania $cian nalezy sprawdzi¢ zgodnos$é ich wytyczenia oraz wymiary z
rysunkami. Przed rozpoczeciem murowania $cian nalezy na ich fundamencie betonowym utozy¢ izolacje
pozioma z podwadjnej papy bitumicznej na lepiku.

Sciane z betonu komdrkowego nalezy murowaé na zaprawie cementowo- wapiennej M5. W czasie
murowania co jaki$ czas nalezy sprawdzac poziomnicg i wezem wodnym doktadnos¢ robét. Bloczki powinny
by¢ uktadane w taki sposdb, aby ich krawedzie tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych.
Szczegdblng uwage nalezy zwrdci¢ na przewigzanie poszczegolnych bloczkéw. Ich wigzanie w murze powinno
zapewnia¢ przekrywanie spoin pionowych dolnej warstwy przez bloczki warstwy gdérnej z przesunieciem
bloczkéw obu warstw wzgledem siebie nie mniej niz 5 cm. Mury z bloczkéw z betonu komdrkowego nalezy
wykonywac z zachowaniem spoiny o grubosci nie przekraczajacej 15 mm — w przypadku spoin poziomych, i
10 mm — w przypadku spoin pionowych.

Otwory w $cianach nalezy przesklepi¢ nadprozami prefabrykowanymi strunobetonowymi typu SBN.
Nadproza wykonane z wysokiej klasy betonu C40/50 i zbrojone strunami ze stali sprezajgcej

o wytrzymatosci na rozcigganie réwnej 2060 MPa.

Szczegdt zastosowanych w dokumentacji projektowej nadprozy przedstawiono na ponizszych rysunkach:
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e nadproze sprezone o wysokosci 72mm
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Y 2060 $7/6.85
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29 57
A= 0,58 [cm’] Pole przekroju stali
fox = 2060 [MPa] Wiytrzymatos$¢ charakterystyczna stali
M;q= 1,96 [KNm] Moment niszczacy
M = 1,62 [kNm] Moment charakterystyczny ze wzg. na stan zarysowania
V=113 [kN] Nos$nos¢ na scinanie
345[kg/m?] Masa na jednostke przekroju poprzecznego
C40/50 Klasa betonu
R30 Odpornos¢ ogniowa

e nadproze sprezone o wysokosci 120

2060 S/6,85
o
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A= 0,58 [cm’] Pole przekroju stali
fox =2060 [MPa] Wytrzymatos¢ charakterystyczna stali
Mg = 6,7 [kNm] Moment niszczacy
M, = 4,3 [kNm] Moment charakterystyczny ze wzg. na stan zarysowania
V=202 [kN] Nosnos¢ na scinanie
287,5 [ kg/m’] Masa na jednostke przekroju poprzecznego
C40/50 Klasa betonu
R30 Odpornos¢ ogniowa

5.3. PRZYGOTOWANIE | UKLADANIE ZAPRAWY CEMENTOWO- WAPIENNEJ:
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5.3.1. PRODUKCJA ZAPRAW | USTALANIE ICH SKtADU.

Zaprawy przygotowuje sie na miejscu budowy.
Wymagany sktad zapraw (dane ogdlne): Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac murarskich, wykonawca
powinien przedstawi¢ sktad zapraw. Nie wolno przystgpi¢c do murowania przed zatwierdzeniem jej przez
inspektora nadzoru inwestorskiego.
Wykonawca powinien dostarczy¢ atest stwierdzajacy, ze stosowane przez niego z aktualnej dostawy
materiaty: cement, wapno, domieszki, kruszywo i woda spetniajg wszystkie wyzej wymienione wymagania,
oraz ze stosowany przez niego projekt zaprawy, wykorzystujacy te sktadniki, spetnia wszystkie warunki
specyfikacji co do wytrzymatosci, gestosci, urabialnosci i trwatosci. Taki atest musi by¢ przedstawiony do
wiadomosci inspektora nadzoru inwestorskiego. Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce powinna
by¢ kompletna i zawiera¢ wystarczajacy dowdd, ze dotyczy biezgcej produkcji zaprawy.
Projektowana zaprawa cementowo- wapienna marki 30 powinna by¢ wykonana w proporcjach: 1 : 1: 6
(cement : wapno : piasek) o konsystencji 10 cm stozka pomiarowego.

Zaprawe nalezy przygotowac mieszajac najpierw ze sobg sktadniki sypkie (cement, wapno i

kruszywo) do czasu uzyskania jednolitej barwy, a nastepnie dodaje sie wode w ilosci

odpowiedniej do zgdanej konsystencji. Jezeli zastosowano ciasto wapienne, to nalezy

rozrobic je z wodg, mieszac¢ osobno piasek z cementem i wsypac do rozciericzonego wapna. Catos$¢ mieszac
az do uzyskania jednorodnej mieszanki.

5.3.2.BADANIA MATERIALtOW | ZAPRAW.
Powinno by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi powyzej, dotyczacymi ustalania sktadu zaprawy,
przeprowadzania testéw oraz kontroli jakosci.

5.3.3.UKLADANIE ZAPRAW.
Przed przystgpieniem do murowania nalezy usungé¢ z podioza kurz, sadze, substancje ttuste. Wszelkie
wystepujagce w murze elementy drewniane i stalowe nalezy obtozy¢ stalowg siatkg tynkarsky. Podtoze
nalezy zwilzy¢. Zaprawa powinna by¢ uzyta w ciggu 2 godzin od czasu jej przygotowania, a w ciggu 30 minut,
jezeli temperatura otoczenia jest wyzsza niz 25° C lub zastosowano cement szybko twardniejgcy. Zaprawa
pozostajgca w pojemniku powinna co kilkanascie minut by¢ wymieszana, aby nie dopusci¢ do jej segregacji
lub utraty sktadnikow.

5.3.4.MUROWANIE PRZY UPALNEJ | CHLODNEJ POGODZIE.
Murowanie przy wysokich temperaturach.
Przygotowanie kruszywa, wody oraz innych sktadnikéw zapraw powinno odbywac sie zgodnie z
wymaganiami podanymi wczesniej. Nie nalezy dopuszcza¢ do przekroczenia przez zaprawe podczas
murowania temperatury wyzszej od 30°C. W celu unikniecia podwyzszenia temperatury zaprawy nalezy
przed zmieszaniem schtodzic¢ jej sktadniki.

Murowanie przy niskich temperaturach.

Zaprawy nie wolno uktada¢ na oblodzonych lub oszronionych elementach. Nie wolno ukfadaé zaprawy w
temperaturze zewnetrznej nizszej lub réwnej 4° C bez specjalnego zabezpieczenia zaaprobowanego przez
inspektora nadzoru inwestorskiego. Zaprawa zniszczona przez przemarzniecie musi by¢ usunieta i zastgpiona
nowa na koszt wykonawcy.

5.3.5.DROBNE NAPRAWY
Wszystkie uszkodzenia wykonanych elementéw niezaleznie od tego czy sg eksponowane, czy nie, powinny
by¢ naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego dziatu. Przed przystgpieniem do napraw wykonawca jest
zobowigzany uzyskac (poza okreslonymi wyjgtkami) zgode inspektora nadzoru inwestorskiego co do sposobu
wykonywania naprawy. Powierzchnia uszkodzen i caty wadliwy element musi by¢ usuniety. Przed
rozpoczeciem napraw i zaméwieniem materiatéw nalezy okresli¢ technike naprawy. Wykonawca powinien jg
przedstawic i przekonsultowac z inspektorem nadzoru inwestorskiego.
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5.3.6. DOPUSZCZALNE ODCHY£KI W DOKLADNOSCI WYKONANIA ROBOT MURARSKICH.

Roboty murarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z okreslonymi ponizej minimalnymi wymaganiami dla prac
wykonczeniowych: Ptaskie powierzchnie powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom co do tolerancji:
Nieréwnosci powierzchni nie powinny przekracza¢ 20 mm na catej powierzchni Sciany. Odchylenia od pionu
powierzchni i krawedzi

nie powinny przekraczaé 30 mm na catej wysokosci $ciany. Odchylenia przecinajacych sie powierzchni
murdéw od kata przewidzianego w projekcie nie powinny przekraczaé 6 mm na dtugosci 1 m. Niedotrzymanie
powyzszych wymagan bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac murarskich. Odrzucone elementy zostang
naprawione lub wymienione na koszt wtasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana elementéw
podlegajg powyzszym warunkom i muszg by¢ zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-0 p.6
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- Jakosci zastosowanych materiatéw do wbudowania,

- Cementu, wapna i kruszyw do zaprawy,

- Receptury zaprawy,

- Sposobu przygotowania i jakosci zaprawy przed wbudowaniem,

- Sposobu utozenia bloczkow,

- Doktadnosci wykonania.

W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robot
murarskich z projektem organizacji robot i przepisami BIOZ.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY PROWADZENIA OBMIAROW ROBOT
Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.8. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. JEDNOSTKI OBMIAROWE.
Jednostkami obmiarowymi sa:
- 1 m2 wykonanej $ciany.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 9. Odbiér
robot polega na sprawdzeniu wymiaréw oraz jakosci wykonania robdt murarskich. Podstawg ptatnosci sg
ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robét, a
zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostarczenie niezbednych materiatéow i innych czynnikéw produkgji.

- wykonanie i rozbidrka potrzebnych rusztowan i deskowan.

przemurowanie komina ponad dachem z cegty klinkierowej kl. 350 na zaprawie cementowej,

spoinowanie komina gotowa zaprawg barwiong, wykonanie scian z betonu komdrkowego na zaprawie
cementowo- wapiennej,
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- prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie — bedacych
wtasnoscig wykonawcy — materiatow rozbiorkowych z placu budowy.
Podstawg ptatnosci jest umowa z Zamawiajgcym.

10.PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w
szczegoblnosci:

e PN-EN 1996 Eurokod 6 -- Projektowanie konstrukcji murowych -- Cze$¢ 1-1: Reguty ogdlne dla
zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych

¢ PN-EN 771-4Wymagania dotyczace elementéw murowych -- Czes$¢ 4: Elementy murowe z
autoklawizowanego betonu komdrkowego

* Pozostate aktualne przepisy i normy
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B-08 KONSTRUKCJE DREWNIANE (CPV 45422)

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji drewnianych zwigzanych z inwestycja pt. pt. ,ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU
URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA ORAZ TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU GLOWNEGO NA TERENIE
URZEDU GMINY PSZCZOtKI”, ul. Pomorska 18, 83-032 Pszczétki.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na

celu wykonanie i montaz konstrukcji. W zakres tych robdét wchodzi wykonanie i montaz nowej,
prefabrykowanej wiezby nad budynkiem UG Pszczéfki.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami i z definicjami podanymi w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALtOW

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-0 ,Wymagania
ogoblne” pkt 2.

Klasa wytrzymatosci drewna powinna odpowiadad ustaleniom projektowym opartym na PN-EN
1995-1-1:2010 oraz PN-EN 1912.

Wilgotnos¢ drewna iglastego powinna by¢ okreslona w dokumentacji projektowe;j i nie powinna

by¢ wyzsza niz:

—20% dla drewna iglastego

— 15%.dla drewna lisciastego

Wiasciwosci tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo i kryteria jakosci powinny by¢ - w
zaleznosci od zakresu jej stosowania - zgodne z wymaganiami PN-82/D-94021 lub PN-75/D-96000 oraz PN-
EN 350-1-2. Tarcica iglasta sortowana wytrzymatosciowo zgodnie z ww. normami powinna by¢ przed
uzyciem sprawdzona i zakwalifikowana do odpowiedniej klasy wytrzymatosciowej - C - na podstawie
oznaczen sortowniczych, cech i parametrow wytrzymatosciowych, kryteriéw wizualnych i wad obrébki.
Ocena tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z
wymaganiami PN-82/D-94021, PN-EN 14081-1,2,3,4 przez upowaznione osoby. Pakowanie, przechowywanie
i transport tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo powinny by¢ zgodne z wymaganiami
PN-82/D-94021.

2.2. DREWNO KONSTRUKCYJNE

Konstrukcje drewniane nalezy wykonaé 1z drewna klasy C24 (sosna) certyfikowanego CE, suszonego
komorowo do wilgotnosci 18% przez okres 7-10dni w temperaturze 60-80°C, struganego cztero-stronnie z
zaokraglonymi krawedziami. Jest to gwarancja wysokiej jakosSci oraz forma zabezpieczenia przed degradacja
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biologiczng drewna - wszelkie zarodki grzybéw i owaddéw zostajg zabite wysoka temperaturg, drewno straci
wartosci odzywcze i jest drewnem ,sterylnym”. Natomiast czterostronne struganie i zaokraglanie krawedzi
podwyzsza ognioodpornos¢ drewna.

Wymaga sie wykonania impregnacji zanurzeniowe] tréjfunkcyjnym preparatem, zabezpieczajgcym
konstrukcje do klasy reakcji na ogien klasyfikowanym jako NRO.

Wiazary drewniane nalezy sprefabrykowaé w specjalistycznym zaktadzie produkcji tego typu konstrukcji. taty
i kontrtaty nalezy réwniez zaimpregnowac cisnieniowo.

2.3. POtAC DACHOWA

Deski sosnowe impregnowane w koszach potaci dachowej o wymiarach 25x100mm. Na podwaline nalezy
uzy¢ bali o przekroju 80x140mm, na stezenia wiatrowe uzy¢ desek 25x100mm. Wszystkie elementy nalezy
wykonac jako strugane wg pkt. 2.2.

2.4. MATERIALY POMOCNICZE

2.4.1.LACZNIKI

taczniki stalowe ocynkowane, sruby, nakretki do srub, wkrety do drewna i gwozdzie powinny odpowiadac
wymaganiom aktualnych norm.

Gwozdzie zwykte i gwozdzie karbowane BMF, zakotwienie murtat w wiericu wg dokumentacji projektowej w
czesci rysunkowej.

Do potaczen w weztach wigzaréw nalezy uzyé metalowych ptytek kolczastych typu GNA20, T150, M14.

2.4.2. PREPARATY DO NASYCANIA DREWNA | MATERIAtOW DREWNOPODOBNYCH

Preparaty zabezpieczajgce przez korozja biologiczng i ogniem powinny by¢ zgodne z

dokumentacjg techniczng, a ich stosowanie powinno by¢ zgodne z instrukcjg producenta. Zabezpieczenie
wigzarow murtat, belek, tat, kontrtat i desek: preparatem ognio i biochronnym, solnym impregnat do drewna
poprzez impregnacje cisnieniowa. Impregnacjg wigzaréw do klasy reakcji na ogiet NRO.

2.5. DOPUSZCZALNA KRZYWIZNA

Krzywizna podtuzna

a) ptaszczyzn

30 mm —dla grubosci do 38 mm

10 mm — dla grubosci do 75 mm

b) bokow

10 mm — dla szerokosci do 75 mm

5 mm — dla szerokosci > 250 mm

Krzywizna dwu lub wielostronna - niedopuszczalna

Wichrowatos¢ - maksymalnie 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna — maksymalnie 4% szerokosci

Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu. Nierownosé
ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny byé wzajemnie rownolegte, boki prostopadte, odchylenia w granicach
odchytek.

Nieprostopadtos¢ - niedopuszczalna.

2.6. WILGOTNOSC DREWNA

Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy wiezby powinna wynosi¢ nie wiecej niz:
— dla konstrukcji na wolnym powietrzu — max 23%

— dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 18%.

2.7. TOLERANCJE WYMIAROWE TARCICY
a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:
— w dtugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci
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— w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm

— w grubosci: do +1 mm lub do -1 mm

b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek

c) odchytki wymiarowe krawedziakdw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3mm i —2 mm.
d) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm i —2mm.

2.8. SKLADOWANIE MATERIALOW | KONSTRUKCII

Materiaty i elementy z drewna

Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem.

Wszystkie elementy powinny by¢ sktadowane na podtozu utwardzonym, powinno sie je odizolowaé od
podtoza warstwa folii oraz sktadowa¢ na podkfadach z materiatéw nie chtongcych wilgoci, na wysokosci co
najmniej 20 cm od podfoza.

Elementy poziome w postaci belek, elementéw stropowych itp. powinny by¢ sktadowane na podkfadkach
rozmieszczonych zgodnie z warunkami sktadowania okreslonymi w projekcie, w sposdb odzwierciedlajacy ich
prace statyczng, przy czym przy sktadowaniu warstwowym rozstaw podktadek powinien by¢ zageszczony tak
aby nie powstaty dodatkowe odksztatcenia, wynikajace z systemu sktadowania. Przy uktadaniu warstwowym,
w zaleznosci od wymiardw i ciezaru elementéw wysokosé sktadowania nie powinna przekraczaé 5 warstw (o
ile warunki sktadowania okreslone w projekcie nie stanowig inaczej). Warstwy sktadowanych elementdow
powinny by¢ oddzielone od siebie przektadkami rozmieszczonymi w sposdb nie powodujgcy powstania ich
deformacji. Elementy pionowe w postaci stupow, itp. mogg by¢ sktadowane w pozycji poziomej, na
podktadkach, na wysokosci co najmniej 20 cm od podfoza, w sposéb nie powodujacy ich deformacji, przy
zachowaniu wymagan takich, jak przy sktadowaniu elementéw poziomych. W przypadku elementdow
przewidzianych do skfadowania dostarczonych w opakowaniu folii ochronnej, folie te nalezy przecigé od
spodu wzdtuz sktadowanego elementu w celu unikniecia kondensacji wody i uzyskania mozliwosci
eliminowania wilgoci z elementu.

2.8. BADANIA NA BUDOWIE

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inspektora
Nadzoru. Odbiér materiatéw z ewentualnymi zaleceniami szczegétowymi potwierdza Inzynier wpisem do
dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. SPRZET DO WYKONANIA PRAC CIESIELSKICH

Do transportu i montazu konstrukcji mozna uzywac¢ dowolnego sprzetu. Do montazu wiezby nalezy uzyé
dzwigu.

Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywoéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST- 0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Wykonaweca przystepujacy do wykonania ww. robdt powinien wykazac sie mozliwoscig

korzystania z nastepujacego sprzetu:

— elektronarzedzia do obrobki drewna

— tradycyjne narzedzia ciesielskie i stolarskie

Zastosowany sprzet powinien umozliwiaé osiggniecie zamierzonego efektu konstrukcyjnego i plastycznego
wykonczonych elementéw drewnianych, by¢ utrzymywany w czystosci oraz posiadaé zaostrzone elementy
tnace i skrawajace.
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4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Wybodr srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju i gabarytu
materiatu oraz tak aby unikngé uszkodzen i odksztatcen przewozonych materiatéw. Wykonawca ma
obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogoéw bezpieczenstwa, zarowno w obrebie
pasa drogowego jak i poza nim.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.1.1. ELEMENTY KONSTRUKCJI DREWNIANYCH POWINNY

Elementy konstrukcji drewnianych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami przedmiotowymi, aprobatami
technicznymi oraz projektem (dokumentacjg techniczng), przy udziale sSrodkéw, ktére zapewnig osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji, a takze zamierzonego efektu
plastycznego wykonczonych powierzchni.

Wszelkie roboty zwigzane z wykonywaniem konstrukcji, w tym w szczegdlnosci na wysokosciach, nalezy
prowadzi¢ pod nadzorem osoby posiadajgcej uprawnienia konstrukcyjne, w oparciu o sporzadzong przez
wykonawce odpowiednig dokumentacje technologii i organizacji montazu.

5.1.2. ODCHYtKI WYMIAROW PRZEKROJOW ELEMENTOW KONSTRUKCJI DREWNIANYCH
Odchytki wymiaréw przekrojow elementéw konstrukcji drewnianych nie powinny przekracza¢ wielkosci
podanych w dokumentacji technicznej, chyba ze wynika to bezposrednio z parametréow elementu
wykorzystywanego do powtdérnego wbudowania lub do sporzadzenia szablonu nowego elementu. W takiej
sytuacji przed ustaleniami dokumentacji technicznej pierwszenstwo posiadajg zabytkowe elementy
oryginalnej substancji obiektu. W razie stwierdzenia nadmiernych rozbieznosci pomiedzy projektem i stanem
istniejgcym nalezy niezwtocznie powiadomi¢ o tym fakcie projektanta.
W przypadku elementéw wykonywanych na nowo, odchytki wymiaréw elementéw konstrukcji drewnianych
w odniesieniu do dtugosci i wysokosci elementu nie powinny przekracza¢ wielkosci zamieszczonych w
dokumentacji technicznej lub podanych ponizej:

e 10,1 mm przy wymiarze od 0 mm do 5 mm,

e 10,5 mm przy wymiarze od 6 mm do 25 mm,

e 11,0 mm przy wymiarze od 26 mm do 100 mm,

e 12,0 mm przy wymiarze od 101 mm do 250 mm,

e +5,0mm przy wymiarze od 251 mm do 1200 mm,

* +10,0 mm przy wymiarze od 1201 mm do 3000 mm,

e +15,0 mm przy wymiarze od 3001 mm do 6000 mm,

* +20,0 mm przy wymiarze ponad 6000 mm.
Wilgotnos¢ elementéw konstrukcji drewnianych - w zaleznosci od zakresu ich stosowania - nie powinna by¢
wyzsza niz przewidziana normg PN-B-03150:2000.
Elementy konstrukcji z drewna powinny by¢ zabezpieczone przed dtugotrwatym zawilgoceniem we
wszystkich stadiach ich wykonywania.
Czesci elementéw konstrukcji stykajgce sie z elementami konstrukcji z innych chtongcych wilgo¢ materiatéw
powinny by¢ izolowane.
Elementy konstrukcji z drewna, w zaleznosci do klas zagrozenia, powinny by¢é odporne lub uodpornione na
dziatanie korozji biologicznej, zgodnie z wymaganiami rozporzadzenia Ministra Infrastruktury sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. 2002, nr 75, pdz. 690
oraz Dz.U. 2004, nr 109, pdz. 1156) lub ZUAT-15/VI.06/2005.
Sposdb zabezpieczenia elementdéw konstrukcji z drewna przed korozjg biologiczng powinien
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by¢ zgodny z instrukcjg producenta oraz odpowiada¢ wymaganiom ZUAT-15/V1.06/2005.

5.1.3. WYKONANIE POLACZEN

Potagczenia elementéw powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg techniczna.

W przypadku odtwarzania elementéw nie kwalifikujgcych sie do powtérnego wbudowania,

nalezy ze szczegdlng starannoscig powtodrzy¢ (skopiowac) istniejgce potgczenia ciesielskie, korzystajac z
oryginalnych elementdw jako szablondw.

W przypadku koniecznosci pofaczenia elementéw nie posiadajgcych pierwowzoru wezta konstrukcyjnego w
stanie istniejgcym, nalezy uzy¢ tradycyjnego ztgcza ciesielskiego.

5.2. MONTAZ WIEZBY DACHOWE)J
Nowe elementy powinny zosta¢ sporzadzone z materiatu wg pkt. 2.3, o wilgotnosci nie przekraczajacej 20% ,
a takze miec strugane wszystkie krawedzie.
Rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne ze stanem istniejgcym oraz sporzadzong przez
wykonawce inwentaryzacjg
Dtugos¢ elementéw wykonanych wedtug wzornika nie powinny réznié sie od projektowanych wiecej jak +
2 mm.
Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki:
—w rozstawie krokwi do 10 mm w osiach rozstawu,
—w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm,
—w wysokosci do 10 mm.
W potaczeniach ciesielskich stosowa¢ odpowiednio zamki wedtug istniejgcych elementow
W trakcie prac nalezy rowniez wzigé pod uwage ewentualne luzy powstate w wyniku schniecia i skurczu
drewna w kierunku prostopadtym i rdwnolegtym do witékien.
UWAGA!! Montaz wiezby dachowej powinien bedzie wykonany na podstawie dokumentacji
technicznej prefabrykowanej wiezby dostarczonej przez wykonawce.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6. Kontrola dotyczy
wiasciwosci stosowanych wyrobdw i materiatéw oraz wykonania robdt. Powinna obejmowac kontrole w
czasie wykonania i kontrole zgodnosci z wymaganiami.

6.2. PLANOWANIE KONTROLI | BADAN

Kontrola i badania operacji zwigzanych z wykonaniem robdt powinny by¢ planowane oraz przeprowadzone i
udokumentowane przez wykonawce zgodnie z ustaleniami projektowymi.

Wykonanie réznych czesci konstrukcji jest przypisane réznym klasom kontroli w zaleznosci od ztozonosci
wykonania i roli spetnianej w gotowej konstrukcji. W przypadku konstrukcji drugorzednych, wykonywanych
zgodnie ze sztuka budowlang, dopuszcza sie kontrole uproszczong na podstawie inspekcji. Kontrola powinna
by¢ wykonywana zgodnie z planem. W przypadku kontroli zwyktej przedmiotem kontroli s wybrane losowo,
a w przypadku kontroli rozszerzonej - wszystkie lub wskazane w ustaleniach projektowych elementy lub
operacje robocze. Czesto$¢ sprawdzania losowego zostata podana w ustaleniach projektowych. Zaleca sie
sprawdzanie wykonania wszystkich robdt na podstawie inspekcji (ogledzin) oraz co najmniej jednej sciany,
stropu lub wigzara na podstawie pomiardw. W przypadku negatywnych wynikdw inspekcji liczba
sprawdzanych czesci lub elementéw budynku, np. Scian, moze by¢ zwiekszona.

Dokumentacja dotyczaca dziatai i wynikéw kontroli powinna zawieraé¢ wszystkie dokumenty planowania,
rejestr wynikdw oraz rejestr niezgodnosci i dziatan korekcyjnych. Doktadno$¢ wymiarédw i usytuowania
naroznikdw oraz wybranych $cian budynku podlega kontroli ciggte;j.

6.3. KONTROLA ORAZ BADANIA MATERIALOW | WYROBOW

Badania wtasciwosci materiatéw i wyrobow powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami podanymi
w normach, aprobatach technicznych, dokumentacji technicznej oraz w niniejszych warunkach technicznych
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wykonania i odbioru robdt budowlanych. Potwierdzenie wtasciwosci materiatow i wyrobdéw z kazdej dostawy
powinno by¢ podane:

— w zaswiadczeniach z kontroli (certyfikatach zgodnosci lub deklaracjach zgodnosci wyrobdéw z dokumentami
odniesienia - i oznaczonych znakiem CE lub B),

— w zapisach w dzienniku budowy,

—w innych dokumentach, np. ekspertyzach technicznych.

Kazda dostawa materiatdw lub wyrobdw powinna by¢ wyraznie zidentyfikowana i zaopatrzona w deklaracje
lub certyfikat zgodnosci i oznakowana znakiem budowlanym CE lub B.

Przy odbiorze materiatéw i elementéw konstrukcji drewnianych na budowie nalezy sprawdzié

zgodnos¢ typu, rodzaju, klasy i wymiardw tych elementéw z wymaganiami podanymi w specyfikacjach
technicznych.

Kontrola wyrobéw budowlanych stosowanych w budownictwie z drewna powinna byé zgodna z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu (Dz.U. 2004, nr 130, pdz. 1386) i z rozporzgdzeniem Ministra Budownictwa z dnia
22 grudnia 2006 r. zmieniajagcym rozporzadzenie w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2006, nr 245, pdz. 1782).

6.4. KONTROLA ORAZ BADANIA KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

Ocene prawidtowosci wykonania i zgodnosci konstrukcji drewnianych z ustaleniami projektowymi nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin, wynikdw odbioréw miedzyoperacyjnych i czesciowych oraz zapiséw w
dzienniku budowy.

Badanie elementéw przed montazem obejmuje:

— sprawdzenie poprawnosci wykonania elementdéw i potgczen,

— sprawdzenie wymiaréw szablonéw, konturéw oraz wymiardéw poszczegdlnych elementéw za pomocay
tasmy lub miarki stalowej z podziatkg milimetrowg lub dalmierza laserowego oraz

sprawdzenie wilgotnosci drewna.

Odbiory miedzyoperacyjne i czesciowe powinny obejmowac:

— zgodnosé wykonanych robét z dokumentacjg techniczng,

— rodzaj i klase oraz wilgotnosé¢ drewna,

— prawidtowos¢ wykonania potaczen,

— zabezpieczenie drewna przed korozjg biologiczng i ognhiem,

— wymiary elementdw,

— prawidtowos¢ usytuowania elementédw w poziomie i w pionie,

Elementy konstrukcji z nieprawidtowo wykonanymi potgczeniami nie powinny by¢ wbudowane. Warunkiem
ich wbudowania moze by¢ pozytywna ocena ekspercka.

Sprawdzenie wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzaé na podstawie ogledzin i pomiaréw tasma stalowg
z podziatkg milimetrowa, suwmiarkg lub dalmierzem laserowym na losowo

wybranych elementach, np. Scianie, belce, wigzarze.

Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi nalezy

przeprowadzi¢ przez przyktadanie taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m w kierunkach prostopadtych na
skrzyzowaniu $cian oraz na powierzchni $ciany, a nastepnie przez pomiar przeswitu miedzy tatg i
powierzchnig lub krawedzig $ciany z doktadnoscig do | mm.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi $ciany na wysokosci jednej kondygnacji nalezy
przeprowadzac za pomocg pionu murarskiego, poziomnicy pionowej lub przymiaru z podziatkg milimetrows.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi Sciany na wysokosci budynku oraz usytuowania $cian
poszczegdlnych kondygnacji nalezy przeprowadzac za pomocg pomiaréw

geodezyjnych.

Sprawdzenie poziomowosci $ciany nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poziomicy murarskiej lub wezowej oraz
taty kontrolnej, a w przypadku odcinkéw o dtugosci powyzej 20 m - za pomocg niwelatora. Sprawdzenie kata
pomiedzy przecinajagcymi sie powierzchniami $cian nalezy przeprowadzi¢ za pomoca stalowego katownika
murarskiego, taty kontrolnej i przymiaru z podziatkg milimetrowa.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania scianek dziatowych oraz osadzania oScieznic nalezy

8 |Strona



SPECYFIKACJA TECHNINA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA
ORAZ TERMOMODERNIZACIA BUDYNKU GEOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI

przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin i za pomocga przyrzgdow do ustalania odchytek w pionie i poziomie.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostka obmiarowa jest m* wykonanej powierzchni.
Jednostka obmiarowa jest m® (metr szescienny) wykonanej konstrukcji.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami

Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

Podstawe kwalifikujgcg do odbioru wykonania konstrukcji i obiektéw budowlanych z drewna stanowig
dokumenty w postaci: dokumentacji projektowej, dziennika budowy, dokumentacji

powykonawczej oraz stwierdzenia zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi
zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

— kompletng dokumentacje montazowgq prefabrykowanej konstrukcji wigzarowej dachu,

— petng dokumentacje powykonawczg,

— protokoty z badan kontrolnych oraz deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia dla materiatéw i
wyrobow,

— protokoty z odbioréw miedzyoperacyjnych i czesciowych oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonywania robét, z uwzglednieniem robdt zanikajacych,

— wyniki sprawdzenia doktadnosci wymiaréw elementdw i ich usytuowania,

— wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robdt niezgodnosci i dziatan korekcyjnych,

— pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, uzgodnione z projektantem i potwierdzone przez
inspektora nadzoru.

Odbidr korncowy obejmuje cato$¢ wykonanego obiektu.

Zgodnos¢ wykonania konstrukcji z dokumentacjg projektowg stwierdza sie na podstawie pordwnania
wynikéw badan z wymaganiami norm i aprobat technicznych, z dodatkowymi ustaleniami podanymi w
projekcie lub w ekspertyzach technicznych oraz z wymaganiami zawartymi w specyfikacjach technicznych.
Odbidr korncowy obejmuje co najmniej stwierdzenie:

— zgodnosci z dokumentacjg techniczng,

— prawidtowosci ksztattu i wymiaréw konstrukcji,

— prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw konstrukcyjnych,

— prawidtowosci wykonania ztgczy,

— prawidtowosci zabezpieczenia konstrukcji przed wilgocia, korozjg biologiczng oraz zabezpieczenia
przeciwpozarowego,

— nieprzekroczenia odchytek wymiarowych elementéw i catej konstrukcji. Konstrukcje wykonane w sposdb
niezgodny z wymaganiami podlegajg odrebnemu postepowaniu. Mogg by¢ odebrane pod warunkiem, ze
odstepstwa nie zagrazajg bezpieczenstwu konstrukcji, w tym bezpieczedstwu pozarowemu oraz nie
utrudniajg warunkow i nie obnizajg komfortu jej uzytkowania. W innych przypadkach zaleca sie opracowanie
ekspertyzy technicznej i wykonanie jej zalecen.

Protokot odbioru powinien zawieraé:

— podsumowanie wynikéw badan i sprawdzen,
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— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania konstrukcji z ustaleniami projektowymi,
— wykaz usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— whioski dotyczgce dalszego postepowania.

W odbiorze powinni braé¢ udziat przedstawiciele zainteresowanych uczestnikdw procesu
budowlanego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogdlne” p.9.
Cena jednostki obmiarowej obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspdlne dla drewna
okragtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych. PN-EN 338

PN-71/B-10080 Roboty ciesielskie, warunki i badania przy odbiorze.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-EN 912:2000 taczniki do drewna. Dane techniczne tacznikdw stosowanych w
konstrukcjach
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B-09 ROBOTY POKRYWCZE (CPV 4526121)

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi zwigzanych z inwestycjg pt.
,ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA ORAZ
TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU GtOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI”, ul.
Pomorska 18, 83-032 Pszczotki.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajgcymi ponad dach
budynku.

1.3.1.FOLIA WSTEPNEGO KRYCIA
Nalezy wykonaé montaz folii wstepnego krycia wysokoparoprzepuszczalnej wiatrochronne;.

1.3.2.£ACENIE DACHU
- montaz deskowania w koszach wiezby 25x100mm
- Montaz kontrtat drewnianych 50x25 mm
- Montaz tat drewnianych 40x60

1.3.3.TASMY WENTYLACYJNE
Montaz tasm wentylacyjno-uszczelniajgcych z mikrootworami i fartuchem w kolorze ceglastym na
kalenicy, typ 320 ceglasty,

1.3.4.POKRYCIE DACHU

Pokrycie dachu blachg dachdwkowg z zastosowaniem gasioréw, w kolorze istniejgcego pokrycia na
budynku sagsiednim UG Pszczétki. W pokryciu zastosowac akcesoria systemowe, jak kominki
wentylacyjne, ptotki sniegowe i fawy kominiarskie.

1.3.5.RYNNY, RURY SPUSTOWE
Wykonanie z PCV rynien, rur i koszy z zachowaniem gabarytéw i ksztattow jak w dokumentacji
projektowej.

1.3.6.0BROBKI BLACHARSKIE
Wykonanie z blachy powlekanej obrébek z zachowaniem gabarytéw i ksztattéw jak w stanie
istniejgcym.

1.3.7.WYKONANIE INSTALACJI ODGROMOWEJ
Wykonanie nowej instalacji odgromowej, przez osobe uprawniona, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.
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1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robédt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowag, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. FOLIA WSTEPNEGO KRYCIA

Folia wstepnego krycia paroprzepuszczalna wiatrochronna o paroprzepuszczalnoséci do 1000 g/(m?
24h), odporna na promieniowanie UV, budowa warstwowa — dwie warstwy z polietylenu o niskiej
gestosci, zbrojona wewnetrznie tkaning siatkowga, powierzchnia gtadka, zmywalna, elastyczna i tatwa
w montazu, odpornos¢ na promieniowanie UV, zakres temperatury stosowania -40 do +80 ° C,
klasyfikacja ogniowa — trudno zapalna.

2.2. BLACHA STALOWA P+ASKA DO OBROBEK BLACHARSKICH

Blacha stalowa ptfaska do obrdbek blacharskich, min. 0,5 mm obustronnie ocynkowana. Grubos¢
powtoki cynku wynosi min. 275 g/m2. Cata powierzchnia ptyt zabezpieczona jest obustronnie
powtoky dekoracyjng akrylowg lub poliestrowo-silikonowg. Dopuszcza sie posypke zewnetrzng z
piasku kwarcowego. Kolor okresla projekt techniczny. Jakos$é powtok akrylowych musi byé zgodna
normg PN-84/H-92126.

Profilowane arkusze blachy stalowej o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowanej. Grubos¢ powtoki
cynku wynosi min. 275 g/m2. Cata powierzchnia ptyt zabezpieczona jest obustronnie powtoka
dekoracyjng akrylowg lub poliestrowo-silikonowg. Dopuszcza sie posypke zewnetrzng z piasku
kwarcowego. Kolor okresla projekt techniczny. Jako$¢ powtok akrylowych musi by¢ zgodna normga
PN-84/H-92126.

Ptyty dachéwkowe muszg posiadaé aktualng decyzje ITB o dopuszczeniu do stosowania i pozytywng
opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.

Kotki do wstrzeliwania powinny by¢ dobrane zgodnie z instrukcjg producenta blachodachéwki.

2.3. WYtAZY KOMINIARSKIE

Wytaz kominiarski z kotnierzem i z koputg z poliweglanu. Wytaz wykonany z drewna sosnowego,
impregnowane prézniowo, dwukrotnie malowane lakierem akrylowym. Wytaz z uchwytem
umozliwiajgcym blokowanie skrzydta w kilku pozycjach.

Wejscie do wytazu dachowego nalezy umozliwi¢ poprzez montaz sktadanych schodéw drewnianych.

2.4. tAWY KOMINIARSKIE

tawy kominiarskie metalowe, azurowe, zabezpieczone antykorozyjnie
3. SPRZET

Roboty mozna wykonacé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. TRANSPORT

Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i ST-0.

5. WYKONANIE ROBOT

90| Strona



SPECYFIKACJA TECHNINA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA
ORAZ TERMOMODERNIZACIA BUDYNKU GEOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI

5.1. PODKtADY POD POKRYCIA:
Wymagania ogdlne:

a) rownos¢ powierzchni deskowania i fat powinna by¢ taka, aby przeswit miedzy nig a tatg
kontrolng o dtugosci 3,0 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie
wiekszy niz 10 mm w kierunku rownolegtym,

b) podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukgji,

c) w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynien,

d) taty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekrdj min.38x50 mm,

e) taty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem; styki tat powinny znajdowad sie na
krokwiach,

f) rozstaw osiowy fat nalezy dostosowac¢ do rodzaju pokrycia,

g) tatyideski powinny spetnia¢ wymagania zawarte w SST B-08 ,, Konstrukcje drewniane”

5.2. BLACHY STALOWE OBROBEK | KOSZY ZLEWNYCH —“WYKONYWANIE PRAC

- przy docinaniu blach absolutnie nie mozna uzywaé do ciecia blach narzedzi powodujacych efekt
termiczny (nagly wzrost temperatury), np. szlifierki katowej. Wysoka temperatura powoduje
zmiany struktury blachy, a takie wytapia warstwe ochronng, czyli cynk na szerokosci 5 -6
mm od linii ciecia. Uniemozliwia to samoregeneracje tej warstwy, przez co odstoniety rdzen
jest narazony na szybko rozpoczynajacy sie proces korozji, jak réowniez uszkadza powtoke
zewnetrzng. Zalecane jest uzywanie nozyc wibracyjnych i recznych

- Po zakonczeniu montazu pokrycia nalezy uprzatngé dach. Nie mozna zostawi¢ na
powierzchni blachy zadnych opitkdw lub wiérkow po wierceniu lub cieciu arkuszy. Moga
spowodowac one uszkodzenia powtoki arkuszy. Nalezy je sprzatngé za pomoca miekkiej szczotki.
Ewentualne uszkodzenia powtoki nalezy zamalowacd oryginalng farbg do zaprawek, pamietajac o
odttuszczeniu powierzchni.

- przynajmniej raz w roku z powierzchni dachu nalezy usuwac liscie, ktére gnijagc mogg przyczyniac
sie do odbarwiania powtok organicznych blachy, w okresie zimowym $nieg usuwacé na biezgco,
nie dopusci¢ do tworzenia warstwy lodu w rynnach i rurach spustowych,

- o ile ze wzgledu na lokalizacie budynku istnieje taka konieczno$¢, nalezy usuwac
zanieczyszczenia przemystowe (wapna, cementy itp.), ktére w zetknieciu z wodg moga
spowodowac niszczenie powtoki organicznej blachy.

5.3. OBROBKI BLACHARSKIE

Opierzenia kominéw nalez wykonaé z tasmy do opierzen komina, z montazem listwy
wykonczeniowe;.

Komunikacja - elementy zapewniajace komunikacje na dachu to tawy kominiarskie: duza o wymiarach
880 x 250mm, mata 430 x 250 mm, wykonane wysoko gatunkowego aluminium ze specjalng
antyposlizgowa powierzchnig. tawy kominiarskie nalezy zamontowac na elementach wsporczych z
nasadka betonowg lub aluminiowg i wspornikach tawy. obrébki blacharskie powinny by¢
dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,

Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C. Robdt nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

5.4. RYNNY Z BLACHY CYNKOWEJ LUB OCYNKOWANE)J

Rynny powinny by¢é wykonane z tworzywa PCV. Rynny powinny by¢é mocowane do deskowania i
krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 50cm, spadki rynien regulowaé na
uchwytach zgodnie z projektem, rynny powinny mie¢ wpusty do rur spustowych.

5.5. RURY SPUSTOWE

Rury spustowe powinny by¢ wykonane z tworzywa PCV, powinny by¢ fagczone w ztgczach pionowych i
poziomych systemowo.
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Rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach zgodnych z
instrukcja montazu producenta, uchwyty powinny by¢ mocowane w sposdb trwaty przez wbicie
trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. BADANIA TECHNICZNE PRZY ODBIORZE

6.1.1.RODZAJE BADAN.

Podstawg do odbioréw technicznych robot pokrywczych sa:
a) badanie materiatow,

b) badanie prawidtowosci tacenia,

c) badanie prawidtowosci wykonania pokrycia i opierzen.

6.1.2.WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO BADAN.
Badanie facenia nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego (miedzyoperacyjnego) przed
wykonaniem pokrycia. Badanie pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Do odbioru technicznego robdt zakoriczonych wykonawca zobowigzany jest przedstawic:
a) stwierdzenie jakosci materiatow,
b) stwierdzenie odbiorcéw czesciowych (miedzyoperacyjnych) tacenia i opierzen,
c) zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonania robdt pokrywczych.

6.2. Opis badan

* Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i
zaswiadczen (atestow) z kontroli, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami
dokumentacji technicznej oraz z powotanymi normami.

e Badanie prawidtowosci tacenia

* Sprawdzenie rozstawu tat nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1 cm.

e Sprawdzenie poziomu fat nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poziomnicy wezowej lub taty
kontrolnej dtugosci 3 m z poziomnica.

e Sprawdzenie zamocowania tat nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny, a w przypadku
nasuwajacych sie watpliwosci - za pomoca proby oderwania taty.

e Badanie prawidtowosci wykonania pokrycia i opierzen

e Sprawdzenie prawidtowosci kierunku krycia nalezy przeprowadzi¢ za pomocg sznura
murarskiego lub drutu napietego wzdtuz badanego rzedu dachdéwek, poziomnicy, tréjkata
ciesielskiego oraz miarki z podziatka milimetrowa. Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ co
najmniej dla trzech rzedéw na kazdej potaci dachu.

* Sprawdzenie rozmieszczenia stykéw i wielkosci zaktaddw nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny,
a w przypadku nasuwajgcym watpliwosci co do prawidtowosci wykonania - za pomocg pomiaru.

* Sprawdzenie zamocowania dachdéwek i uszczelnienia pokrycia nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo,
badajac od strony poddasza.

* Sprawdzenie zabezpieczenia na okapach nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny.

* Sprawdzenie prawidtowosci pokrycia kalenic, grzbietéw i koszy nalezy przeprowadzi¢ przez
ogledziny, a w przypadkach nasuwajgcych watpliwosci prawidtowego wykonania - za pomocga
pomiaru.

* Sprawdzenie szczelnosci pokrycia nalezy przeprowadzi¢ w wybranych przez Komisje miejscach
sposréd szczegdlnie narazonych na zatrzymywanie sie i przeciekanie wody. Jezeli nie ma
warunkdéw, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsce poddawac
przez 10 min dziataniu strumienia wody, powodujgcego sptywanie wody w kierunku od kalenicy
do okapu, i jednoczesnie obserwowac, czy sptywajgca woda nie zatrzymuje sie na powierzchni
pokrycia albo czy nie przenika przez nie tworzac zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczyé w
sposéb umozliwiajgcy ich odszukanie po wyschnieciu pokrycia.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest:

+ m’ pokrytej powierzchni,

* 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. ODBIOR PODLOZA

Badania podtoza nalezy przeprowadzac w trakcie odbioru czeSciowego, podczas suchej pogody, przed
przystgpieniem do krycia potaci dachowych, sprawdzenie rdwnosci powierzchni podtoza
(deskowania) nalezy przeprowadzaé za pomocg faty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomoca
szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien
przekroczy¢ 5 mm.

8.2. ODBIOR ROBOT POKRYWCZYCH

8.2.1.0DBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktérych dostep pdiniej jest niemozliwy
lub utrudniony. Odbidér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

* podtoza (deskowania i tat),

* jakosci zastosowanych materiatéw,

* doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

* doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania
konncowe pokrycia nalezy przeprowadzac¢ po zakornczeniu robdt, po deszczu. Podstawe do odbioru
robot pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

* dokumentacja techniczna,

e dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr cze$ciowy podtoza oraz poszczegdlnych

warstw lub fragmentéw pokrycia,

e zapisy dotyczgce wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,

e protokoty odbioru materiatéw i wyrobow.
Odbidér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.2.0DBIOR OBROBEK BLACHARSKICH, RYNIEN | RUR SPUSTOWYCH
Odbiér obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
* sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych, sprawdzenie mocowania
elementdéw do deskowania lub $cian, sprawdzenie prawidtowosci spadkdw rynien,
* sprawdzenie szczelnosci pofaczen rur spustowych z wpustami.
Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pokrycie.
Ptaci sie za ustalong iloé¢ m” izolacji z wykonaniem podtoza i warstwy wierzchniej.
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Obrébki blacharskie.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,,m” obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
* przygotowanie,
* Zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potaczen,
* uporzadkowanie stanowiska pracy.

Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
* przygotowanie,
* zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,
* uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem.

PN-B-02361 :1999 - Pochylenia potaci dachowych.

PN-71/B-10241 - Roboty pokrywcze. Krycie dachéwkg ceramiczng. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-63/B-10243 - Roboty pokrywcze dachdwka cementowg. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-61/B-10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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B-10 OKtADZINY ORAZ OBUDOWY Z PtYT KARTONOWO -GIPSOWYCH
(SUCHE TYNKI) CPV 45421146 -9

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOQT SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru oktadzin, sufitow podwieszanych i $cian z ptyt gipsowo-kartonowych zwigzanych z
inwestycjg pt. ,ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA
ORAZ TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU GEOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI”, ul.
Pomorska 18, 83-032 Pszczotki.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowew zakresieobiektdw budowlanych.
45410000-4 Tynkowanie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s3 zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt — wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjg projektowa,

$ciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty
budowlane i przenosi obcigzenia,

konstrukcja — uporzadkowany zespdt potgczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci,

$ciana dziatowa — Sciana pionowa, nienos$na, dzielgca wnetrze.

1.4. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych azurowej konstrukcji $cian,
zastepujgcego tynki Scian, w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, do ktdorego wykonania
zostaty uzyte materiaty odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera. 0Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST-0
»Wymagania ogdélne” pkt 2.

2. MATERIALY
2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,, Wymaganiach
ogoblnych” pkt 3.1.

95| Strona



SPECYFIKACJA TECHNINA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA
ORAZ TERMOMODERNIZACIA BUDYNKU GEOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI

2.2. MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT
Ptyty gipsowo-kartonowe
Ptyty gipsowo-kartonowe ogniochronne gr. 12,5 mm

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

gipsowego

rdzenia

Lp. Wymagania Zwykte
. . rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu,
1. Powierzchnia o
naroznikow,
) Przyczepnos¢ kartonudo rdzenia | karton przy odrywaniu rwie sie nie powodujgc odklejania od

Wymiary i tolerancje w mm:

6,0+0,5; 12,5+0,5; 15,0+0,5

3. grubosé

1200 (+0,0; -5,0)

szerokosc¢ dtugosc ksztatt

2000-3000 (+0,0; -6,0)

prostokatny, réznica dtugosci przekatnych <5,0

Masa 1 m2 w kg ptyty o grubosci

4. 6,0 5,5-6,5

12,5 12,5
5. Wilgotnosé w % <10,0
6. Nasigkliwosé w %

7. | Oznakowanie: napis na tylnej stronie

nazwa, symbol rodzaju ptyty, grubos¢, PN data prod.

Préba zginania

Obcigzenie niszczgce w N

Ugiecie w mm

Grubosc Prostopadle
ru. 03¢ Odlegtos¢ do kierunku | Réwnolegle do Prostopadle do Réwnolegle do
nominalna , s . s . 1 . s
WAV W mm podpérw mm | wtdkien | kierunku widkien | kierunku widkien kierunku wtdkien
Piyty kartonu kartonu kartonu kartonu
12,5 500 600 180 0,8 1,0

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw Scian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z
blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku

DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢é powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka

cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :

gruboscig 27um (100g/m2 lub =19 um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy

powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997, wyglgdem powierzchni — bez wad wg PN-

EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny sciennej:
Ksztattowniki profilowane U 100x0,60

Ksztattowniki profilowane C 100x0,60

Akcesoria stalowe

stuzg do faczenia ksztattownikdw konstrukcji nos$nej z podtozem i miedzy sobg:

taczniki wzdtuzne, uchwyty bezposrednie dtugie, uchwyty bezposrednie krétkie,

kotki rozporowe plastikowe, metalowe, kotki szybkiego montazu, kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢é wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla

ksztattownikéw stalowych.
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Inne akcesoria

stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

tasmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z wtdkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych,

uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10 mm-—
do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

Klej gipsowy
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i

warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane prze poszczegélnych Producentow.

Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, tgczenia ksztattownikéw

miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:

wkrety stalowe: @ 3,5 mm x 25 mm, @ 3,5 mm x 35 mm, @ 3,5 mm x 45 mm, @ 3,5 mm x 55 mm, @
4,2 mm x 70 mm,

blachowkrety samowiercace: @ 3,5 mm x 25 mm, @ 3,5 mm x 35 mm, @ 3,5 mm x 45 mm, @ 3,9 mm x
11 mm, @ 3,5 mm x 9,5 mm.

Wkrety powinny odpowiadac¢ normie:

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym,

PN-EN 1SO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje. Czes$¢ 4: Wkrety samogwintujgce zabezpieczone przed korozja.

Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do
korncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje
Producentdw dla poszczegdlnych wyrobow.

Tasm
Tasma do spoinowania z wtdkna szklanego
Tasma uszczelniajgca z PCW

3. SPRZET

3.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.2..

3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robaét.

4. TRANSPORT
4.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogdlne wymagania dotyczgace transportu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.3 specyfikacji

technicznej.

4.2. TRANSPORT MATERIALtOW
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Transport materiatow odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okres$lony w instrukcji
Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Roztadunek materiatéw recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposdb
zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udZwigu min. 200kg lub zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.

4.3. PRZECHOWYWANIE | SKLADOWANIE MATERIALOW
Materiaty systemoéw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

* nazwe i adres producenta,

* nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

* date produkgcji i nr partii,

* wymiary,

* liczbe sztuk w pakiecie, numer aprobaty technicznej,

* nr certyfikatu na znak bezpieczeristwa, znak budowlany.
Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podktadzie.
Ptyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietdw, uktadanych poziomo na
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta spetnia role opakowania. Kazdy z pakietéw jest spiety
tasma stalowa. Wysokosc¢ sktadowania do pieciu pakietéw jednakowej dtugosci, jeden na drugim.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5
specyfikacji technicznej.

5.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonywania systemdéw suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabudéw po okresie wstepnego osiadania i skurczéw
murdw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 00C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci
sie w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. MONTAZ OKtADZIN Z PtYT GIPSOWO-KARTONOWYCH NA SCIANACH NA RUSZCIE

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobdw :

przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang sciang,

z uzyciem Sciennych profili ,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza uchwytami
azurowymi.

Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny ptyty. Dla
ptyt o gr. 12,5 mm — 600 mm.

Ptyty montuje sie ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy tatami wktada
sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od Sciany
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(grubos¢ wetny i ewentualna pustka powietrzna). Mozna to osiggnaé przy pomocy
strzemion (tgcznikéw) dystansowych.
Elementami tgczgcymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze $ciang lub stropem) s3
strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczna.
Tego typu potgczenie rusztu z podtozem, jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do
ttumienia wszelkiego rodzaju dzwiekow przenoszonych przez przegrode. Wtasciwos¢ ta moze
zostaé jeszcze podwyiszong przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumigce;j.
Wiasciwosci ttumigce przegrody w sposdb zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralnej.
Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja rowniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy
wetng mineralng a ptytg gipsowo-kartonowsa.

5.4. TYCZENIE ROZMIESZCZENIA PLYT

Styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem
(réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia). Przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do
elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych
elementach. Przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych
rusztu konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach, poniewaz rzadko
sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ ptyt. Nalezy je tak rozmiescié, aby
na krancach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy dtugosci ptyty.
Styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtosé zblizong do potowy dtugosci ptyty.

Jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden
rozstaw miedzy noSnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu
W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu.

Wszystkie stosowane metody kotwienia:

kotkami rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetnia¢ warunek
posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu nie
powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikéw stropowych i posadzkowych 125cm.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na oktadziny $cienne stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli
wymagajg tego warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci
ogniowej o grubosci 12,5; mm. Ptyty gipsowo-kartonowe mogg byé mocowane do elementéw
nosnych w dwojaki sposdb:
* mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw
nosnych rusztu,
* mocowanie podtuzne wzdtuz elementow nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.
Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.5. OKtADZINY Z PtYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne) podlega
korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu przewoddw
instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng lub akustyczna.

Pokrycie $ciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep pomiedzy
wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt
mocowana jest co 75 cm. Ptyty nie powinny staé na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U
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gory powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugiec stropow.
Szczeline wypetnia sie kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej
warstwie przesuwa sie o0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za pomocg wieszakow lub dtugich
wkretéw wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty
o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po zamknieciu drugiej strony sciany
uzyskuje sie ostateczng stabilnos$¢. Przy wysokosci Sciany wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie
ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od goéry i od dotu. Sztukéwki nie powinny by¢ krétsze niz 30
cm.

5.6. SZPACHLOWANIE SPOIN

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajagcym zbrojenie
potgczenia sagsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowa lub z wtdkna szklanego w trzech
cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu

pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg
spoine naftozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy
zbrojeniu tasmg samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne
wypetnienie spoin masg szpachlowg, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.
Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca
struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i
szpachlowania. Rdznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktdrg wykonuje sie na
szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5
specyfikacji technicznej.

6.2. BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT
Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robdt w szczegdlnosci powinny dotyczyé sprawdzenia materiatow:
* narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
* wymiary (zgodnie z tolerancja),
* wilgotnos¢ i nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych,
* obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,
* wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementdéw stalowych.
Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny
by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanej obudowy $ciany, scianki dziatowej i sufitu podwieszanego.
8. ODBIOR ROBOT
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8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 7.

8.2. ODBIOR PODtOZY

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.
Podtoze oczyscic z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. ZGODNOSC Z DOKUMENTACIA
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty

pozytywny wynik.

8.4. WYMAGANIA PRZY ODBIORZE
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

* zgodnosé wykonania z dokumentacjg techniczng,

* rodzaj zastosowanych materiatow,

* przygotowanie podtfoza,

* prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkow powinny stanowié ptaszczyzny
pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kgty dwuscienne
utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej
o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchyiki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od
ptaszczyzny i krawedzi od
linii prostej

Powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata w
dokumentacji

Nie wieksza niz2 mmiw
liczbie nie wiekszej niz
2 szt. na catej dtugosci

faty kontrolnej 2 m

Nie wieksze niz 1,5 mmi

ogdtem nie wiecej niz3 mmw

pomieszczeniach do 3,5 m

wysokosci oraz nie wiecej niz

4 mm w pomieszczeniach

nowvzei R § m wwvsaknéri

Nie wieksze niz2 mmi
ogbtem nie wiekszej niz 3
mm na catej powierzchni

ograniczonej $cianami,

belkami itp.

Nie wieksza niz 2 mm na
dtugosci taty kontrolnej 2
m

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” ST-0 pkt. 9

,Podstawa ptatnosci”.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?*] obudowy z ptyt g-k obejmuije:
* dostarczenie materiatéow i sprzetu,

* wykonanie obudowy,
e Scianki dziatowej i sufitu podwieszanego z ptyt g-k,

* roboty wykonczeniowe i uporzgdkowanie terenu,
* przeprowadzenie wymaganych pomiarow.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-B-79405
Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.

Ksztattowniki typu U na szkielety Scian dziatowych

PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.

Ksztattowniki typu C na szkielety Scian dziatowych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciggty

do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciggty

do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z
wgtebieniem krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN I1SO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,

odpornych

PN-|B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B/06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i

zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

Informator-poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie”, wydanie IV,

Krakow 1996r.

Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych. Montaz systemow suchej zabudowy.

Dokumentacja i specyfikacje w zamodwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego,

Warszawa, 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997
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B-11 STOLARKA (CPV 45421000-4)

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru prac stolarki: okien,
drzwi, fasad i bram zewnetrznych i wewnetrznych, zwigzanych z inwestycjg pt. ,ROZBUDOWA |
PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA ORAZ TERMOMODERNIZACIA
BUDYNKU GtOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI”, ul. Pomorska 18, 83-032 Pszczotki.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.,

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Zakres obejmuje stolarke drzwiowg, ktéra jest ujeta w zestawieniach stolarki w projekcie
architektonicznym pt. ,ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA
tACZNIKA ORAZ TERMOMODERNIZACIA BUDYNKU GtOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY
PSZCZOtKI”, ul. Pomorska 18, 83-032 Pszczotki.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okresdlenia stosowane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi

normami i definicjami podanymi w rozdziale ,,WWymagania ogdlne”

Stolarka - oznacza stolarke budowlang, czyli zmontowane zespoty elementéw drewnianych,
aluminiowych, lub stalowych, przeznaczone do zabudowy otworéw budowlanych (okna, drzwi,
wrota, bramy) oraz wnetrz budynkdw.

Okucia - oznacza okucia budowlane czyli system elementéw zamontowany do stolarki stuzgcy do jej
otwierania i zamykania oraz innych czynnosci zwigzanych z jej uzytkowaniem.

Oscieznica - jest to rama bedgca nieruchomym elementem stolarki, ktéry jest mocowany w otworze
budowlanym

do jego osciezy na krawedzi otworu lub wewnatrz osciezy.

Oscieze - oznacza powierzchnie muru otaczajgcg od wewnatrz otwdr budowlany, ktéry jest
przeznaczony do zabudowania stolarka.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST

i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE MATERIAtOW
Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” poz.2.
Stolarka powinna by¢ znakowana przez producentéw:

e znakiem dopuszczenia do obrotu i stosowania

e znakiem bezpieczenstwa.

e tabliczkg znamionowga w przypadku drzwi przeciwpozarowych
W przypadku wyrobu indywidualnego przed zastosowaniem w obiekcie nalezy wykonaé jego
dokumentacje w oparciu o wymagane parametry odpowiedniej aprobaty technicznej i przedstawi¢
Inspektorowi do zatwierdzenia wraz z oswiadczeniem producenta o zgodnosci wyrobu z t3
dokumentacja.
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2.1.1. DRZWIWEWNETRZNE

Wymiary poszczegdlnych rodzajéw drzwi - wedtug zestawienia stolarki.

Drzwi aluminiowe pojedynczo i w zestawach okienno - drzwiowych zastosowac¢ wedtug systemu
okienno - drzwiowego zimnego. Drzwi zewnetrzne, balkonowe na poddaszu z PCV dwuskrzydfowe.
Skrzydta drzwi z blachy stalowej, ocynkowanej o grubosci 0,6mm, rama skrzydta i oscieznica z blachy
o grubosci 2,5mm zabezpieczona antykorozyjnie. Skrzydta przylgowe, oscieznice bez uszczelnienia
progowego. Szkto biate, bezpieczne. lzolacyjno$¢ akustyczna drzwi R=30dB. Malowane przez
producenta, kolor oScieznicy i skrzydta drzwi: jasnoszary wedtug prébki producenta do zatwierdzenia
przez Inspektora.

Drzwi drewniane jednoskrzydtowe ptytowe, petne i przeszklone, skrzydto przylgowe grubosci
40mm o konstrukcji drewnianej ze wzmocnieniem pod zamek i zawiasy. Okfadzina okleinowna,
ptaska CPL 0,2mm. Drzwi w komplecie z drewniang, regulowang oscieznicg, wyposazong w opaski.
Izolacyjnos¢ akustyczna drzwi R=30dB. Szklenie szktem biatym, zwyktym, bezpiecznym. W drzwiach
oznaczonych w zestawieniu stolarki wykonac kratki wentylacyjne w dolnej czesci skrzydta.

Drzwi przeciwpozarowe El 30 z samozamykaczem wykonac¢ jako stalowe z uszczelkg peczniejgcy pod
wpltywem temperatury. Zastosowaé oscieznice o odpowiedniej odpornosci ogniowej, wiasciwe] dla
danego rodzaju drzwi.

2.1.2. OKUCIA DRZWI

Okucia zamykajgce, zawiasy, okucia uchwytowo - ostonowe dobrane pod wzgledem uzytkowym i
estetycznym. Prébki elementéw dostarczone Inspektorowi do akceptacji pod wzgledem
estetycznym przez projektanta obiektu.

Okucia zamykaijace.

Zamki wpuszczane, osadzone wewnatrz skrzydta drzwiowego. Zastosowaé odpowiedni typ zamka do
rodzaju pomieszczenia:

- zapadkowo - zasuwkowy do WC,

- zapadkowo - zasuwkowy bebenkowy do pomieszczen wspdlnie uzytkowanych

- zapadkowo - zasuwkowy bebenkowy i drugi zamek wpuszczany w odlegtosci 40cm ponad klamka.
Przed montazem zamkdéw Inspektor w uzgodnieniu z uzytkownikiem pomieszczenn okresli
sposéb wykonania okuc.

Drzwi przeciwpozarowe zaopatrzone w samozamykacz o zmiennej sile zamykania w obudowie o
wygladzie i z materiatdw jak pozostate okucia drzwi. Samozamykacze mocowane w gérnej czesci
skrzydta drzwi.

Drzwi do pomieszczen sanitarnych (dla oséb niepetnosprawnych) z samozamykaczem.

Zawiasy

Rodzaj i klasa zawiaséw co najmniej réwnorzedne rodzajowi i klasie zamknieé. Zawiasy
odpowiadajgce czestotliwosci uzytkowania, trwatosci okreslonej liczbami cykli z uwzglednieniem
obcigzenia probnego i masy skrzydta wykonane zgodnie z normg PN-EN 947:2000 i PN-EN 948:2000
dla drzwi do pomieszczen biurowych i w budynkach uzytecznosci publicznej. Zawiasy zamocowane
przez producenta w komplecie drzwi z oscieznica.

W kazdym skrzydle drzwi min. dwa zawiasy: jeden z nich jest nosny z tulejkami tozyskowymi
wykonanymi ze stali utwardzonej, a drugi zawias wyposazony w sprezyne do samozamykania drzwi.
W drzwiach z samozamykaczem niezaleznym zastosowane zawiasy z tulejkami tozyskowymi
bez sprezyny samozamykajgcej.

Okucia uchwytowo - ostonowe

Klamki, uchwyty gatkowe, gatki obrotowe i tarcze drzwiowe (szyldy) dobrane stosownie do
rodzaju zamkow. Klamki zwykte ze stali nierdzewnej lekko profilowane o grubosci minimum 20mm.
Ewentualne szyldy mocowane (przykrecane) do skrzydta drzwi od wewnatrz pomieszczenia — do
uzgodnienia z Inspektorem Nadzoru.
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Drzwi przeciwpozarowe wyposazone sg przez producenta w komplet okué, z ktdrymi stanowig catosé,
na ktérg uzyskano aprobate techniczng. Zastosowac zawiasy bez sprezyn z tulejkami tozyskowymi ze
stali utwardzonej. Klamki ze stali nierdzewnej od strony zewnetrznej drzwi.

Elementy odbojowe mocowane do posadzki wykonane z trzpienia stalowego mocowanego do
posadzki i obudowanego pierscieniem z gumy o szerokosci 15mm.

2.1.3. ZESTAWY DRZWIOWE ALUMINIOWE, ZIMNE - WEWNETRZNE

Odpornosé ppoz. dla stolarki drzwiowej, zgodnie z oznaczeniami na rysunkach.

Gtebokos¢ konstrukcyjna ksztattownikéow aluminiowych drzwi wynosi odpowiednio: 45mm
(oscieznica) i 45mm (skrzydto).

Przeszklenie zwykte szybg pojedyncza, bezpieczng, biata.

Po montazu nalezy uzyskac efekt skrzydet drzwi zlicowanych z oscieznica.

2.1.4. SRODKI GRUNTUJACE, tACZNIKI | AKCESORIA

Wykonaweca zastosuje taczniki i akcesoria montazowe zalecane przez producenta. Do zakrycia szczelin
i stykdéw stolarki w osciezy uzy¢ odpowiednio do jej rodzaju: listwy aluminiowe, listwy drewniane,
listwy stalowe.

3. SPRZET

3.1. WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE SPRZETU
Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w rozdziale ,, Wymagania ogdlne”

3.2.SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT
Prace nalezy wykonac¢ recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego oraz sprzetu
mechanicznego do montazu wskazanego przez producenta stosowanego materiatu..

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w rozdziale ,, Wymagania ogdlne”

4.2. TRANSPORT MATERIAtOW.

Materiaty nalezy transportowaé¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami w sposdb
zgodny z instrukcjami ich producentéw i zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Swietliki, drzwi, okna, bramy w transporcie sa oznakowane zgodnie z oznaczeniami na zestawieniu
stolarki. Opakowane w kompletach i zabezpieczone przed roztgczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne zasady wykonywania Robét podano w rozdziale ,,Wymagania ogdlne”.

Przed rozpoczeciem robdt nalezy sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem doktadnosci wykonania i
zgodnosci z projektem.

5.2. MONTAZ DRZWI WEWNETRZNYCH

Oécieznice drzwi zamontowaé podczas wykonania écian dziatowych zgodnie ze specyfikacjg Sciany
dzialowe. Po zamontowaniu drzwi majg odpowiednie luzy pomiedzy skrzydtem a oScieznica
zapewniajgce dziatanie bez ocierania skrzydta o oScieznice i posadzke.

Skrzydta drzwi powinny by¢ prostokatne i ptaskie szczelnie przylegajgce do oscieznicy. Uszczelnié styk
oscieznicy z oSciezem, oblistwowac oscieznice na wierzchu Sciany.

105|Strona



SPECYFIKACJA TECHNINA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA
ORAZ TERMOMODERNIZACIA BUDYNKU GEOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI

Montaz prowadzi¢ wedtug oznaczen na zestawieniu stolarki.
Kratki wentylacyjne montowac w warsztacie u producenta przed dostawg na budowe. Ich wykonanie
podlega sprawdzeniu przed montazem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady wykonywania Robét podano w rozdziale ,, Wymagania ogdlne”.

6.2. ZAKRES KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakos$ci wykonania prac obejmuje:

* sprawdzenie kompletnosci dokumentéw (certyfikaty, atesty itp.)

* sprawdzenie zgodnosci materiatdw z wymogami normowymi i Specyfikacjami,

* ocene jakosci materiatéw przed montazem,

* sprawdzenie kompletnosci dokumentéw

e brak zmian cech geometrycznych oscieznic,

¢ brak uszkodzen mechanicznych trwatych zabrudzen ram, szyb i oku¢

e odchylenie od pionu oscieznic nie moze przekracza¢ 2mm na 1 m oScieznicy, ale nie wiecej
niz 3mm na catg oScieznice,

e otwieranie i zamykanie skrzydet powinno odbywac sie bez zaciec,

e otwarte skrzydta nie mogg samoczynnie (pod wtasnym ciezarem) dalej sie otwieraé lub
zamykag,

e zamkniete skrzydta powinny przylega¢ do oscieznicy réwnomiernie wszystkimi narozami i
ptaszczyznami.

e sprawdzenie geometrii i doktadnosci wykonania prac,

* sprawdzenie wyglgdu elementdéw aluminiowych, ktére nie mogg miec zarysowan i zabrudzen,
niedopuszczalne sg uszkodzenia powierzchni lub krawedszi,

* sprawdzenie no$nosci i sztywnosci uwzgledniajacag obcigzenia statyczne od ciezaru wtasnego,
wiatru, nacisku poziomego, obcigzenia termicznego, od obcigzenia dynamicznego udarowego
i drgan

* sprawdzenie szczelnosci na przenikanie wody opadowe;j

* sprawdzenie szczelnosci na infiltracje powietrza,

* sprawdzenie wykonania odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej,

* sprawdzenie zgodnosci z wymogami ochrony przeciwpozarowej,

e sprawdzenie ocechowania elementow odpowiednimi tabliczkami znamionowymi

6.3. OCENA WYNIKOW BADAN
Wszystkie elementy robdt, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zostad
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne zasady wykonywania Robét podano w rozdziale ,, Wymagania ogdlne”

7.2. JEDNOSTKI OBMIAROWE
Jednostkg obmiarows dla wszystkich robdt montazowych stolarki, jest 1m?

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
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Wszystkie roboty ujete w pkt. 1 podlegajg zasadom Odbioru Czesciowego wg zasad ujetych w
rozdziale ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. RODZAJE ODBIOROW
Roboty zwigzane z wykonaniem robét podlegaja:
e odbiorowi przed wbudowaniem - na zgodnos¢ z aprobata techniczng lub dokumentacjg
indywidualng w zakresie
* rozwigzania konstrukcyjnego, zastosowanych materiatow i jakosci wykonania,
* robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu - zamocowanie o$cieznic, uszczelnianie luzow
¢ odbiorowi wstepnemu po zamontowaniu - wbudowaniu stolarki odbiorowi koricowemu

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PtATNOSCI
Ogdlne zasady wykonywania Robét podano w rozdziale ,, Wymagania ogdlne”

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWE!

e Cena jednostkowa obejmuje:

e dostarczenie gotowej stolarki wraz ze wszystkimi koniecznymi kotwami, tgcznikami,
uszczelkami

e przygotowanie elementéw stolarki i elementdéw jej wypetnienia

e przygotowanie stanowiska pracy

e montazi demontaz rusztowania

e osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

e montaz konstrukcji, wypetnien i wykonanie uszczelnien

e dopasowanie i wyregulowanie

e usuniecie zabrudzen i naprawa uszkodzen

e uporzadkowanie stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

Jezeli szczegdlne warunki wykonania robdt przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,
Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecend ponizszych przepisdw. Wykonawca nie
bedzie roscit zadnych kosztéw zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych dokumentow.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdéw technicznych,
jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie. (Dz.U. Nr 75, poz. 690)

PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane - oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe.

PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane - oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne

PN- 88/B-10085 Stolarka budowlana . Okna i drzwi . Wymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-79/7150-02 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN-EN 755-1:2001 — $lusarka aluminiowa

PN-EN 755-2:2001 — $lusarka aluminiowa

PN-EN 755-9:2001 — $lusarka aluminiowa

PN-80/M-02138 — dopuszczalne odchytki $lusarki aluminiowej
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B-12 ROBOTY TYNKARSKIE (CPV 45410000-4)

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczagce wykonania i
odbioru robdt tynkarskich, zwigzanych z inwestycja pt. ,ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU
URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA ORAZ TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU GtOWNEGO NA
TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI”, ul. Pomorska 18, 83-032 Pszczétki.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robot tynkarskich i obejmujg wykonanie:
a) tynkéw wewnetrznych $cian;

b) tynkéw stropdw;

c) tynkdw osciezy.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Tynki zwykte, zwane w dalszej tresci specyfikacji tynkami. stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg
lub ksztattujgca norme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub
mechanicznie - do ktérej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm
przedmiotowych dla zapraw budowlanych i nie zawierajgce dodatkéw dekoracyjnych, $rodkow
wodoszczelnych, kwasoodpornych itp.

Wg PN-ISO 6707-1 z 1994: tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu
(uwolnionego siarczanu wapnia) i dodatkiem lub bez kruszywa, wtdkien lub innych materiatéw. ktéra
jest stosowana do pokrycia powierzchni $cian i sufitéw i twardnieje po zastosowaniu.

Pozostate okreslenia zgodne sg z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST "Wymagania ogdlne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$s¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowsa, ST oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST "Wymagania ogdlne".

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkarskich nalezy zakonczyé wszelkie roboty
przygotowawcze.

2. MATERIALY

Do zapraw stuzgcych do wykonania spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek odmiany Il. Do
zapraw przeznaczonych na wierzchnig warstwe tynku o gtadkiej powierzchni nalezy stosowac piasek
przesiewany odpowiadajgcy wymaganiom odmiany lll. Takze cement przeznaczony do wykonczenia
powierzchni tynkéw powinien by¢ przesiewany w celu usuniecia ewentualnych grudek i skawalen

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany w robotach tynkarskich
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

108 |Strona



SPECYFIKACJA TECHNINA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA
ORAZ TERMOMODERNIZACIA BUDYNKU GEOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI

Wykonawca powinien wykona¢ roboty tynkarskie przy uzyciu potrzebnej liczcby maszyn o
odpowiedniej wydajnosci.

Powinny one gwarantowac przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej i wymaganiami Specyfikacji Technicznych. Sprzet powinien by¢ stale utrzymany w
dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien rdéwniez dysponowaé sprawnym sprzetem
rezerwowym, umozliwiajgcym prowadzenie robét w przypadku awarii sprzetu podstawowego.
Inspektor nadzoru poleci usungé¢ z placu budowy sprzet nieodpowiadajgcy warunkom Kontraktu i
wymaganiom sformutowanym w Dokumentacji Projektowe] oraz Specyfikacji Technicznej.

4. TRANSPORT

Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do rodzaju
materiatu, jego objetosci, sposobu przygotowania materiatu do transportu przez producenta
(dostawce) oraz od odlegtosci transportu.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow bezpieczeristwa,
zaréwno w obrebie placu budowy, jak i poza nim.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowe] zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty
wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. ZASADY OGOLNE
Zasady ogdlne, ktérych nalezy przestrzegac przy wykonywaniu tynkdw sg nastepujace:

a) przed rozpoczeciem robot tynkowych powinny by¢ ukoriczone wszystkie roboty stanu
surowego, wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i
bruzdy oraz obsadzone oscieznice okienne i drzwiowe, jesli nie nalezg one do tzw. stolarki
konfekcjonowanej,

b) podtoze powinno by¢ przygotowane w sposdb zapewniajgcy jak najlepszg przyczepnosé
tynku,

c¢) marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i wytrzymatosci
podtoza oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwos¢ narazania na wptywy mechaniczne i
chemiczne, wilgo¢ itp.), a w zaleznosci od rodzaju zaprawy odpowiadaé wymaganiom
wiasciwej normy przedmiotowej, przy czym w przypadku tynkéw dwu- i tréjwarstwowych
marka zaprawy uzytej na kolejne warstwy, tj. na narzut i gtadz, powinna by¢ nizsza niz
marka zaprawy uzytej na warstwe poprzedzajagcg (nie dotyczy to gtadzi tynkdw
wypalanych),

d) tynk powinien byé na catej powierzchni $cisle powigzany z podtozem, a przy tynkach
wielowarstwowych réwniez poszczegdlne warstwy tynku powinny $cisle do siebie przylegad
na catej powierzchni,

e) tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5C i pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C; dopuszcza
sie  wykonywanie robdt tynkowych w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu
odpowiednich s$rodkéw zabezpieczajgcych przewidzianych w tymczasowych wytycznych
wykonywania robét budowlanych w okresie obnizonych temperatur,

f) Swieze tynki powinny byé zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem przez zastanianie
ich przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz przez ochrone przed wiatrem;
w przypadku prowadzenia robét tynkowych w okresie wysokich temperatur tynki
cementowe, cementowo -wapienne i wapienne powinny byé w okresie wigzania zaprawy (tj.
w ciggu okoto 1 tygodnia) zwilzane woda.
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5.2. PRZYGOTOWANIE PODtOZY

Podtoze z betonéw komdrkowych i cegiet. Mury z bloczkéw i ptytek z autoklawizowanych betonéw
komérkowych oraz cegiet nalezy oczysci¢ z wystajacych grudek zaprawy i naprawi¢ wieksze
uszkodzenia kawatkami betonu komdrkowego tak, aby tynk nie tworzyt zbyt grubej warstwy w
miejscach reperowanych. W okresie letnim lub w przypadkach nadmiernego wysuszenia nalezy
przed tynkowaniem podtoze zwilzy¢ woda. Przyczepnos$é¢ tynku do podioza polegajgca na
mechanicznym potgczeniu sie zaprawy z podtozem powinna zapewniaty takie przyleganie i zespolenie
tynku z podfozem, aby po stwardnieniu z zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp.

5.3. TYNKI

5.3.1.TYNKI TRADYCYJNE CEMENTOWO-WAPIENNE Il KAT.

Pierwsza warstwa: rzadkg zaprawa cementowg o stosunku objetosciowym cementu do piasku 1 : 3
wykonuje sie obrzutke o grubosci 3-5 mm.

Po uptywie okoto 12 godzin przystepuje sie do wykonania nastepnej warstwy tynku - tzw. narzutu z
zaprawy o stosunku objetoSciowym cement : wapno : piasek rownym 1 : 1 : 6 i grubosci warstwy
okoto 8 mm.

Po uptywie okoto 7 dni na dobrze nawilzong warstwe narzutu nakfada sie warstwe tzw. gtadzi o
grubosci 1-3 mm. GtadZz wykonywana jest z zaprawy o stosunku objetosciowym cement : wapno :
piasek réwnym 1 : 2 : 6 poprzez naktadanie kielnig i zacieranie pacg stalowg lub drewniang obtozong
filcem.

5.3.2.TYNKI CIENKOWARSTWOWE

W przypadku tynkéw cienkowarstwowych dostarczanych na budowe w formie gotowe] fabrycznej
mieszanki, konieczne jest zagruntowanie oczyszczonej powierzchni sciany z bloczkéw preparatem
gruntujacym najlepiej pochodzacym z tej samej wytworni co masa tynkarska. Wspodtczesne tynki
cienkowarstwowe sktadajg sie najczesciej z warstwy naktadanego pacg podktadu i barwnej warstwy
fakturowej nanoszonej w zaleznosci od projektowanej faktury pacg, watkiem lub natryskiem.

5.3.3.ROBOTY TOWARZYSZACE

Zalecane jest stosowanie metalowych naroznikéw podtynkowych na wszystkich krawedziach $cian z
bloczkéw. Zalecane jest stosowanie siatek podtynkowych w miejscach szczegdlnie narazonych na
dziatania mechaniczne

5.4. WADY | USZKODZENIA POWIERZCHNI TYNKOW

5.4.1. Nieréwnosci. Widoczne miejscowe nieréwnosci powierzchni otynkowanych wynikajgce z
techniki wykonania tynku (np. $lady wygtadzania kielnig lub zacierania packa) s3
niedopuszczalne dla tynkéw doborowych, a dla tynkow pospolitych dopuszczalne sg o szerokosci i
gtebokosci do 1 mm oraz dtugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10m? powierzchni otynkowanej.

5.4.2. Wypryski i specznienia powstajgce na powierzchni tynku z powodu obecnosci w zaprawie
niezlasowanych czgstek wapna, gliny itp. s niedopuszczalne.

Dla tynkéw surowych dopuszcza sie je w liczbie do 5 sztuk na 10m? powierzchni otynkowane;j.

5.4.3. Pekniecia na powierzchni tynkdw sg niedopuszczalne - z wyjatkiem tynkéw surowych, w
ktdérych dopuszcza sie wtoskowate rysy skurczowe.

5.4.4. Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordéw soli
przenikajgcych z podtoza, plesn itp. sg niedopuszczalne.

5.4.5. Zacieki majace postac trwatych sladéw na powierzchni tynkéw sg niedopuszczalne.

5.5. PRAWIDEOWOSC WYKONANIA POWIERZCHNI | KRAWEDZI TYNKOW.
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Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby stanowity ptaszczyzny pionowe lub poziome
albo tez tworzyty powierzchnie krzywe - zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie
przeciecia sie ptaszczyzn otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe lub tukowe. Katy dwuscienne
utworzone przez te ptaszczyzny powinny byé katami prostymi lub powinny byé zgodne z kgtami
przewidzianymi w dokumentacji.
Dopuszczalne odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset lub wnek, w stosunku do
projektowanego promienia nie powinny przekraczac:

7 mm - dla tynkéw kategorii Il i llI,

* 5 mm - dla tynkéw kategorii IV i IVf.

5.6. WYKONCZENIE TYNKOW NA STYKACH | PRZY SZCZELINACH DYLATACYJNYCH.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i podokiennikach oraz
piecach itp. powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie, tj.
pozostawienie bruzdy o szerokosci 2 do 4 mm, przechodzacej przez catg grubos¢ tynku. W miejscach
zdylatowania podtoza powinny by¢ ostoniete paskiem juty, a w tynku pozostawione szczeliny
dylatacyjne, ktére nastepnie nalezy wypetnié¢ kitem elastycznym oraz przykry¢ listwg lub wykonac
obrébke blacharskg w przypadku tynkédw zewnetrznych.

5.7. WYKONCZENIE NAROZY | OBRZEZY TYNKOW.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkow powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg, np.
wykonczone na ostro, zaokrgglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢
zabezpieczone obrébkami blacharskimi z kapinosami.

W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne jak np. przejscia i pomieszczenia o duzym
ruchu oraz w zaktadach przemystowych otynkowane naroza powinny by¢ chronione metalowymi
ksztattownikami lub wpuszczonymi w tynk naroznikami z blachy ocynkowanej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. BADANIA TYNKOW

6.1.1.PROGRAM BADAN.

Podstawe do odbioru technicznego tynkéw stanowig nastepujgce badania:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng, b) sprawdzenie materiatow,

c) sprawdzenie podtozy,

d) sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza, e) sprawdzenie grubosci tynku,

f) sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni tynkéw,

g) sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw,

h) sprawdzenie wykonczenia tynkdw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych

6.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO BADAN

6.2.1. DOKUMENTY WARUNKUJACE PRZYSTAPIENIE DO BADAN.

Do odbioru catosci zakonczonych robét tynkowych wykonawca przedstawi:

a) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty)jakosci materiatéw,

b) protokoty odbioréw czesciowych (miedzyoperacyjnych) i zapisy w dzienniku budowy
dotyczace wykonanych robét.

6.2.2. WYMAGANIA W ZAKRESIE TERMINOW.

Tynki powinny by¢ badane wstepnie najwczesniej po 7 dniach od daty wykonczenia. Jedynie
badanie na przyczepnos¢ do podtoza tynkéw rodzaju C, CW i CGl nalezy przeprowadzaé nie wczesniej
niz po 28 dniach od chwili wykonania. Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany nie pdzniej niz
przed uptywem roku od ukonczenia robét tynkowych.
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6.2.3. WARUNKI ATMOSFERYCZNE.
Badania techniczne przy odbiorze tynkéw zewnetrznych nalezy przeprowadzaé podczas
bezdeszczowej pogody i w temperaturze powietrza nie nizszej niz 5°C.

6.2.4. CZYNNOSCI WSTEPNE.
Przed przystgpieniem do badan technicznych przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie
dokumentow:

a) czy zatgczone dowody potwierdzajg, ze przygotowane podioza nadawaty sie do potozenia
tynku (np. czy byly oczyszczone, czy zatozono siatke lub jute w miejscach, gdzie zachodzi
mozliwos¢ pekania tynkdéw, czy byty dostatecznie suche itp.),

b) czy zatagczone dokumenty wystarczajg do stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatéw z
ustalonymi wymaganiami,

c) czy w okresie wykonywania podktadéw, obrzutki i nastepnych warstw tynku temperatura
otoczenia nie obnizata sie ponizej O° C oraz czy przestrzegano zabezpieczenia tynkéw od
przymrozkdw w ciggu co najmniej trzech dni od ich wykonania.

6.3. OPIS BADAN

6.3.1. SPRAWDZENIE ZGODNOSCI Z DOKUMENTACIA TECHNICZNA

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie
wykonanych tynkéw z dokumentacjg opisowag i rysunkowg wedlug wymagan 4.2.1 oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocy ogledzin zewnetrznych i pomiaru.

6.3.2. SPRAWDZENIE MATERIALtOW

Sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadzac bezposrednio na podstawie kontroli przedtozonych
dokumentdw w trakcie czynnosci wstepnych.

W przypadkach watpliwych co do wifasciwego doboru sktadnikéw zaprawy i jej marki nalezy
przeprowadzi¢ badania laboratoryjne prébek tynku.

6.3.3. SPRAWDZENIE PODtOZY
Sprawdzenie podtozy nalezy przeprowadzaé przez ogledziny zewnetrzne w trakcie odbioru
czesSciowego (miedzyoperacyjnego).

6.3.4. SPRAWDZENIE PRZYCZEPNOSCI TYNKU

Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadzaé za pomocg opukiwania (np.
lekkim mtotkiem). Po odgtosie nalezy ustali¢ czy tynk dobrze przylega do podtoza (dZzwiek czysty), czy
tez od niego odstaje (dzwiek gtuchy).

6.3.5. BADANIE GRUBOSCI TYNKU.

W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000
m2  nalezy wycig¢ otwory kontrolne o srednicy okoto 30 mm w taki sposéb, aby podtoze zostato
odstoniete lecz nienaruszone. Odstoniete podfoze nalezy oczysci¢c z ewentualnych pozostatosci
zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng
grubosé tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowaé wartos¢ srednig pomiaru w
pieciu otworach. W przypadku badania tynkéw o powierzchni wiekszej niz 5000 m? nalezy na kazde
rozpoczete 1000 m*> wycia¢ jeden dodatkowy otwdr.

6.3.6. BADANIE WYGLADU POWIERZCHNI OTYNKOWANYCH

Badanie wyglagdu powierzchni otynkowanych dla  okredlenia  kategorii tynku oraz
sprawdzenie wystepowania wad i uszkodzen tej powierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca

112 |Strona



SPECYFIKACJA TECHNINA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA
ORAZ TERMOMODERNIZACIA BUDYNKU GEOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI

ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Gtadkos¢ powierzchni otynkowanej nalezy oceni¢ przez potarcie
tynku dtonia.

Przy tynkach wielowarstwowych kontrole prawidtowosci wykonania warstw i ich wzajemnego
powigzania nalezy w przypadkach watpliwych przeprowadza¢ przez ogledziny przekroju tynku
rownoczesnie z badaniem grubosci tynku.

6.3.7. BADANIE PRAWIDEOWOSCI WYKONANIA POWIERZCHNI | KRAWEDZI TYNKOW

6.3.7.1. SPRAWDZENIE ODCHYLENIA POWIERZCHNI TYNKU

Sprawdzenie odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny lub zatozonego szablonu odchylenia
krawedzi od linii prostej albo projektowanej krzywej nalezy przeprowadza¢ za pomoca
przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi taty kontrolnej dfugosci2 m, a w przypadku gdy
powinny ona stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe odpowiedniego wzornika wykonanego w skali |
: 1 oraz pomiaru wielkosci przeswitu miedzy tatg (lub wzornikiem) a powierzchnig lub krawedzig
tynku z doktadnoscig do 1 mm.

6.3.7.2. SPRAWDZENIE PRAWIDtOWOSCI SPOINOWANIA | SPOZIOMOWANIA POWIERZCHNI
TYNKU | KRAWEDZI

Sprawdzenie prawidtowosci spoinowania i spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi nalezy
przeprowadza¢ za pomocg taty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowg poziomnicg albo za
pomocg poziomnicy murarskiej, pionu i taty kontrolnej odpowiedniej dtugosci.

6.3.7.3. SPRAWDZENIE KATA
Sprawdzenie kata miedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami nalezy przeprowadzac¢ katownica i fatg
kontrolng po sprawdzeniu prawidtowosci powierzchni.

6.3.8. SPRAWDZENIE WYKONCZENIA TYNKOW

Sprawdzenie wykonczenia tynkow na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy przeprowadza¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wygladu powierzchni
otynkowanych.

6.4.0CENA WYNIKOW BADAN.
Odbierany tynk powinien by¢ uznany za zgodny z wymaganiami normy, jesli wszystkie
przeprowadzone badania dadzg wyniki dodatnie.
Jezeli chociaz jedno z badan da wynik ujemny, wykonany tynk powinien by¢é uznany za
niezgodny z wymaganiami normy. Tynk uznany za niezgodny z wymaganiami normy nie moze
by¢ przyjety. W tym przypadku nalezy:
a) poprawié tynki wykonane niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia ich do
zgodnosci z normg, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania, badz
b) zaliczy¢ badany tynk do takiej nizszej kategorii, ktérej wymaganiom on odpowiada, badz
nakazac usuniecie tynku nieodpowiadajgcego wymaganiom normy i zagdaé¢ powtdrnego jego
wykonania.

7. OBMIAR ROBOT

llos¢ robdt tynkarskich okresla sie w m z. Obmiar robdt tynkarskich nie powinien obejmowac
elementdéw niewykazanych w Dokumentacji Projektowej, za wyjgtkiem zaakceptowanych na pismie
przez Inspektora nadzoru. Podana zasada dotyczy wszystkich czynnosci zwigzanych z robotami

tynkarskimi.

8. ODBIOR ROBOT
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Roboty tynkarskie uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektows, jezeli wszystkie
wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymaganiami. W przypadku
gdyby wykonanie cho¢ jednego elementu robét tynkarskich okazato sie niezgodne z wymaganiami,
roboty tynkarskie uznaje sie za niezgodne z Dokumentacjg Projektowg. W tym przypadku Wykonawca
robot zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji nie podlegajg zaptacie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zakonczenie i przyjecie przez Inspektora nadzoru roboty tynkarskie bedg optacone wedtug cen
jednostkowych okreslonych dla poszczegdlnych rodzajow robot.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét w oparciu o wynik i
pomiaréw i badan laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
PN-70/8-10100 Roboty tynkowe. Tynki Zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
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B-13 UKLADANIE GLAZURY (CPV 45431200 -9)

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
oktadzin $ciennych z ptytek ceramicznych (glazury), zwigzanych z inwestycjg pt. ,ROZBUDOWA |
PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA ORAZ TERMOMODERNIZACIA
BUDYNKU GtOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI”, ul. Pomorska 18, 83-032 Pszczotki.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg wykonania okfadzin sciennych z ptytek ceramicznych
(glazury) i obejmujg wykonanie oktadzin sciennych z glazury;

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia zgodne sg z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
ST "Wymagania ogdlne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa,

ST oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST "Wymagania ogdlne".

Przed przystgpieniem do wykonywania robot oktadzinowych z ptytek ceramicznych nalezy zakonczyc
wszelkie roboty

przygotowawcze.

2. MATERIALY

Ptytki i listwy ceramiczne $cienne winny posiadaé parametry zgodne z normg PN-ISO 13006-2001 wg
zatacznika ,,Ptytki ceramiczne prasowane na sucho” E > 10%, Grupa B Il GL :
* Nasigkliwos¢ wodna — 15% - badania wg ISO 10545-3
*  Wytrzymatos¢ na zginanie — 25 MPa - badania wg I1SO 10545-4
e Sitafamigca — 600 N - badania wg ISO 10545-4
* Odporne na pekania wtoskowate - badania wg I1SO 10545-11
*  Wspdtczynnik cieplnej rozszerzalnosci liniowej — 5,3 100/0C - badania wg ISO 10545-8
*  Odpornos¢ na kwasy i zasady o stabym stezeniu — GLA-GLB - badania wg ISO 10545-13
* Odpornos$¢ na dziatanie srodkéw domowego uzytku i sole do basenéw kgpielowych- GA-
badania wg I1SO 10545-13
* Odpornos¢ na plamienie — klasa 5 - badania wg ISO 10545-14
Do przyklejania ptytek nalezy stosowac zaprawy klejowe np. Atlas lub Atlas Plus.
3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych robét. Sprzet uzywany przy wykonywaniu okfadzin
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Sciennych z ptytek ceramicznych powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i uzyskac akceptacje
Inspektora nadzoru.

Uzyty sprzet powinien gwarantowac przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami okresSlonymi w
Dokumentacji Projektowej i wymaganiami Specyfikacji Technicznych. Sprzet powinien by¢ stale
utrzymany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien rowniez dysponowaé sprawnym
sprzetem rezerwowym, umozliwiajgcym prowadzenie robdot w przypadku awarii  sprzetu
podstawowego. Inspektor nadzoru poleci usung¢ z placu budowy sprzet nie odpowiadajgcy
warunkom Kontraktu i wymaganiom sformutowanym w Dokumentacji Projektowej oraz Specyfikacji
Techniczne;.

4. TRANSPORT

Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do rodzaju
materiatu, jego objetosci, sposobu przygotowania materiatu do transportu przez producenta
(dostawce) oraz od odlegtosci transportu.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow bezpieczeristwa,
zaréwno w obrebie placu budowy, jak i poza nim.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowe] zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty
wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. PRAWIDEOWOSC | DOKLADNOSC WYKONANIA OKtADZINY

5.1.1.WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT.
Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych powinny byé zakoriczone:

a) roboty instalacyjne (wodociggowe, kanalizacyjne, centralnego ogrzewania, gazowe,
elektryczne itd.) wraz ze sprawdzeniem instalacji (np. préba na cisnienie), przed montazem
osprzetu (bialy montaz) i armatury oswietleniowej, lecz z pozostawieniem koncowek
przewoddw umozliwiajgcych obrobienie gniazd i potgczen oktadzing.

b) roboty budowlane wykonczeniowe (bez robdt malarskich), wraz z osadzeniem oscieznic (bez
opasek), robotami posadzkowymi razem z cokolikiem (z wyjgtkiem podtég drewnianych) oraz
ustawieniem statych piecow i trzonéw kuchennych, a dla przestawnych - obrobieniem
podtaczen (np. drzwiczki rewizyjne). Ponadto nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ powierzchni i
krawedzi podtoza.

5.1.2.WARUNKI CIEPLNE.

Podczas wykonywania robét oktadzinowych temperatura otoczenia nie powinna by¢ nizsza niz +5°C;
temperatura ta powinna by¢ utrzymana przez 10 dni po wykonaniu oktadziny w przypadku uktadania
na zaprawie, a przez co najmniej 5 dni przy okfadzinie przyklejanej.

5.1.3.PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI PODtOZA.

Podtoze przeznaczone do uktadania oktadziny z ptytek, powinno by¢ oczyszczone.

W przypadku uktadania oktadziny na zaprawie, podtoze nalezy zwilzy¢ i obrzuci¢ zaprawag
cementowa. Podtoze gipsowe pod okfadzine przyklejang powinno by¢ zagruntowane rozciericzonym
klejem, przy czym nalezy przestrzegac przepiséw bhp.

5.1.4.DOBOR | PRZYGOTOWANIE PLYTEK.
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Ptytki przeznaczone do uktadania powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, rodzajow, odcieni
barwy i ewentualnie rysunku strony licowej oraz gatunkéw tak, aby byta zapewniona mozliwosé
doboru jednakowych ptytek dla poszczegdlnych pomieszczen.

W przypadku gdy na krawedziach ptytek wystepujg nieréwnosci powstate z zaciekdw szkliwa, nalezy
je przeszlifowac

bez uszkodzenia strony licowej.

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych ptytki nalezy moczy¢ w czystej wodzie przez okoto 5
min; przy uktadaniu ptytek na klej, ptytki po wyjeciu z wody nalezy pozostawi¢ do czasu
powierzchniowego wyschniecia tak, aby powierzchnia ptytki na ktérg naktada sie klej, byta wilgotna
lecz nie powinno by¢ na niej kropel wody.

5.1.5.UKtADANIE OKLADZINY

Uktadanie oktadziny powinno by¢ rozpoczynane od dotu, od wyznaczenia linii poziomej na Scianie
licowanej lub od krawedzi cokotu, wedtug ktérej bedg uktadane ptytki.

W przypadku uktadania okfadziny na zaprawie przestrzen miedzy ptytkami a podtozem powinna by¢
catkowicie wypetniona warstwg zaprawy, o grubosci nie wiekszej niz 25 mm, za$ przy okfadzinie
przyklejanej nalezy mieszanine klejaca rozprowadzié¢ po powierzchni podtoza warstwg grubosci okoto
2 mm na takiej przestrzeni, aby wykonanie fragmentu okfadziny mogto nastgpi¢ w ciggu 15-20 minut.
Ptytki powinny by¢ utozone warstwami poziomymi szczelnie na styk albo ze spoing o szerokosci okoto
2 mm.

Dopuszczalna szerokos¢ szczeliny miedzy ptytkami uktadanymi na styk nie powinna by¢ wieksza niz
0,5 mm, a przy uktadaniu ze spoing - 2 ?0,5 mm.

Przy oktadzinie wykonanej na styk nalezy w odstepach nie wiekszych niz co 3 m pozostawié szczeliny
dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm.

W przypadku uktadania oktadziny z pozostawieniem spoin, zaprawa lub nadmiar kleju powinny by¢ ze
spoin usuniete przed ich stezeniem, a spoiny wypetnione zaprawa.

Zaleca sie uktadanie ptytek ksztattowych: w naroznikach - ptytek naroznikowych, a w miejscu styku z
tynkiem (warstwa wienczgca) ptytek z krawedzig zaokraglona.

Przy dopasowywaniu ptytek w naroznikach lub przy obrabianiu rur, otwordéw dylatacji itp. dopuszcza
sie przecinanie lub przycinanie ptytek.

5.1.6.PRAWIDEOWOSC UtOZENIA PLYTEK | UKSZTALTOWANIA POWIERZCHNI OKtADZINY.

Ptytki powinny by¢ utozone tak, aby ich krawedzie tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii
prostych, przy czym dopuszczalne odchylenie od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m. Dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny (lub od
powierzchni nie bedacej ptaszczyzng stosownie do wymagan dokumentacji technicznej) nie powinno
by¢

wieksze niz 1 mm/m.

5.1.7.PRZYLEGANIE OKtADZINY DO PODtOZA.
Utozona okfadzina powinna by¢ catg powierzchnig trwale zwigzana z podtozem za posrednictwem
warstwy wigzacej, tj. warstwy zaprawy lub kleju.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. RODZAJE BADAN:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng, b) sprawdzenie podtozy,
c) sprawdzenie materiatéw ,

d) badanie prawidtowosci i doktadnosci wykonania oktadziny.

6.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO BADAN.
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Do odbioru catosci zakonczonych robdt oktadzinowych wykonawca obowigzany jest przedstawic
dokumentacje techniczng oraz:

a) stwierdzenie prawidtowego wykonania robdt przygotowawczych (protokoty z odbioréw
miedzyoperacyjnych lub zapis w dzienniku budowy),

b) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia stwierdzajgce jakos¢ uzytych materiatow (atesty),
c) zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonania robét oktadzinowych.

6.3. OPIS BADAN

6.3.1.SPRAWDZENIE ZGODNOSCI Z DOKUMENTACIJA TECHNICZNA

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanej oktadziny z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej
zgodnosci za pomocy ogledzin zewnetrznych i pomiaru.

6.3.2.SPRAWDZENIE PODtOZY

Sprawdzenie podtozy powinno by¢ przeprowadzone na podstawie protokotu odbioru
miedzyoperacyjnego, zawierajgcego stwierdzenie wiasciwej jakosci i prawidtowego uksztattowania
powierzchni podtoza.

6.3.3.SPRAWDZENIE MATERIALtOW

Sprawdzenie materiatdw podczas odbioru oktadziny nalezy przeprowadzac¢ posrednio na podstawie
zapisbw w dzienniku budowy oraz zaswiadczen przedtozonych przez dostawce, stwierdzajgcych
zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wtasciwymi normami przedmiotowymi.

7. OBMIAR ROBOT

llos¢ oktadzin z ptytek ceramicznych okresla sie w m2. Obmiar robét nie powinien obejmowac
elementow nie wykazanych w Dokumentacji Projektowej, za wyjgtkiem zaakceptowanych na pismie
przez Inspektora nadzoru. Podana zasada dotyczy wszystkich czynnosci zwigzanych z robotami
okftadzinowymi z ptytek ceramicznych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. BADANIA PRAWIDEOWOSCI | DOKEADNOSCI WYKONANIA OKEADZINY

8.1.1.SPRAWDZENIE PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI PODtOZA,

Sprawdzenie przygotowania powierzchni podtoza przygotowania ptytek oraz grubosci warstwy
zaprawy lub kleju pomiedzy podtozem a ptytkami nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy z okresu wykonywania robdt oktadzinowych.

8.1.2.SPRAWDZENIE STYKOW

Sprawdzenie stykow oraz szerokosci spoin i prawidtowego ich wypetnienia nalezy przeprowadzac za
pomocg ogledzin zewnetrznych, a w przypadkach budzacych watpliwosci przez pomiar z doktadnoscia
do 0,5 mm.

8.1.3.SPRAWDZENIE PRAWIDtOWOSCI UtOZENIA PLYTEK

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek i przebiegu stykdw lub spoin nalezy przeprowadzac przez
naciggniecie cienkiego sznura lub drutu wzdtuz dowolnie wybranych poziomych stykdéw lub spoin na
caty ich dtugosé i pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm.

Rownoczesnie nalezy sprawdzi¢ poziomnicg zachowanie kierunku poziomego.
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Kierunek pionowy nalezy sprawdzaé pionem murarskim lub przez przytozenie do wypoziomowanego
sznura (drutu) katownika murarskiego i przez pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm.

8.1.4.SPRAWDZENIE PRAWIDEOWOSCI UKSZTALTOWANIA POWIERZCHNI OKLADZINY

Sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny nalezy przeprowadzac
przyktadajagc w dwodch prostopadtych do siebie kierunkach w dowolnych miejscach powierzchni
oktadziny, fate kontrolng o dtugosci 2 m oraz mierzac szczelinomierzem z doktadnosciag do 1 mm
wielko$¢ przeswitu miedzy tg fatg a powierzchnig oktadziny. W przypadku, gdy zgodnie z
wymaganiami dokumentacji oktadzina nie tworzy ptaszczyzny, do sprawdzenia nalezy zamiast taty
kontrolnej uzyé odpowiednich szablonow.

8.1.5.SPRAWDZENIE PRZYLEGANIA DO PODtOZA

Sprawdzenie przylegania do podtoza nalezy przeprowadzac za pomocg lekkiego opukiwania oktadziny
w kilku dowolnie wybranych miejscach. Charakterystyczny gtuchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu
oktadziny.

8.2. OCENA WYNIKOW BADAN

Jezeli wszystkie badania przewidziane w 8.1 dadzg wynik dodatni, wykonang oktadzine nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami specyfikacji technicznej.

W przypadku gdy chocby jedno ze sprawdzen dato wynik ujemny, catg okfadzine lub tylko jej
niewtasciwie wykonang cze$¢ nalezy uznac za niezgodng z wymaganiami normy. W tym przypadku
wykonaweca jest obowigzany doprowadzi¢ oktadzine do stanu zgodnosci ze specyfikacjg techniczng i
przedstawic¢ jg do ponownego odbioru, ktdrego wynik jest ostateczny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zakonczone i przyjete przez Inspektora nadzoru oktadziny z ptytek ceramicznych (glazury) beda
optacone wedtug cen jednostkowych okreslonych dla poszczegdlnych rodzajow robot.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci robdt w oparciu o wyniki
pomiaréw i badan laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

2. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki Zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

3. PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

4. PN-ISO 13006-2001 Ptytki i listwy ceramiczne $cienne
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B-14 ROBOTY MALARSKIE (CPV 45442100-8)

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
malarskich, zwigzanych z inwestycjg pt. ,ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY,
BUDOWA tACZNIKA ORAZ TERMOMODERNIZACIA BUDYNKU GtOWNEGO NA TERENIE URZEDU
GMINY PSZCZOtKI”, ul. Pomorska 18, 83-032 Pszcz6tki.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT BUDOWLANYCH OBJETYCH ST
Niniejsza specyfikacja dotyczy robdt malarskich budowlanych obejmujgcych malowanie doborowe
(wysoko jakosciowe) wykonywane w warunkach normalnych, recznie przy zastosowaniu
nastepujacych typow farb:
e Farby emulsyjnej wodorozcienczalnej, w ktérej spoiwem jest trwata zawiesina rozproszonych
w wodzie drobnych czgsteczek substancji statych, polimeréw lub kopolimeréw z dodatkiem
emulgatordéw, srodkow zmiekczajgcych, stabilizujgcych itp.
e Farby silikonowe wodorozcienczalne, ktorych spoiwem jest dyspersja wodna zywicy
metylosilikonowej
* Lakiery i emalie olejne na spoiwie olejnym lub olejno zywicznym,
* Lakiery i emalie nitrocelulozowe,
* Lakiery i emalie poliwinylowe, chlorokauczukowe, chemoutwardzalne, poliuretanowe.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg wykonania powtok malarskich i obejmujg wykonanie
malowania powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych budynku.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Podtoze - powierzchnia (np. tynku, betonu, drewna, ptyt pilSniowych), na ktérej ma by¢ wykonany
podktad lub powtoka malarska.

Podktad - warstwa ochronna (grunt) lub wyréwnawcza (wygtadzona warstwa szpachléwki) pod
powtfokg malarska. Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby natozonej i rozprowadzonej na
podktadzie lub bezposrednio na podtozu, decydujgca o wygladzie powierzchni pomalowanej.

Krycie (zdolnos¢ pokrywania) powtoki malarskiej - wtasciwos¢é powtoki malarskiej polegajgca na
catkowitym, bez przeswitow, przykryciu podktadu lub podtoza cienka warstwg, przy czym im cienisza
warstwa powtoki wystarcza do catkowitego przykrycia podktadu lub podtoza, tym wyzsza zdolnos¢
pokrywania powtoki.

Wsigkliwosé - wtasciwos¢ podktadu lub powtoki malarskiej z farby podktadowej polegajgca na
wchtanianiu spoiwa z natozonej na nie warstwy farby, lakieru lub emalii.

Pigmenty - rozdrobnione substancje barwigce, stosowane w postaci suchego proszku, nadajace
powtokom malarskim wymagang barwe i krycie.

Szpachlowki - materiaty malarskie stosowane zwykle na uprzednio zagruntowane lub nasycone
podtoze w celu wyrdwnania jego powierzchni przed naftozeniem nastepnej warstwy materiatu
malarskiego.

Fluaty - fluorokrzemiany metali (np. cynku, glinu, magnezu) stanowigce sole kwasu
fluorokrzemowego (H,SiF,) w postaci krysztatdw o barwie zéttej tub jasnobrunatne;j
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Farby wodne - farby wapienne, cementowe, klejowe, kazeinowe i krzemianowe, ktérych spoiwo
(mleko wapienne lub cementowe, klej zwierzecy lub roslinny, klej kazeinowy, szkio wodne
potasowe) jest rozpuszczalne w wodzie. Farby te z reguty sg w catosci przygotowywane na budowie.
Farby emulsyjne wodorozcieniczalne - farby przygotowane na spoiwie dyspersyjnym, ktére stanowi
trwata zawiesina rozpuszczonych w wodzie drobnych czasteczek substancji statych - polimerow i
kopolimerdéw - z dodatkiem zmiekczacza oraz srodkow zwilzajgcych i stabilizujgcych, albo farby typu
o/w (,olej w wodzie"), tj. takie, ktorych spoiwem jest trwata zawiesina wodna ciektych substancji
btonotwadrczych, np. pokostu Inianego, lakieru olejnego, nie rozpuszczalnych w odzie, z
dodatkiem tzw. emulgatoréw (np. roztworu mydta do prania, kazeiny, amoniaku). Farby te s3 z
reguty przygotowywane fabrycznie i dostarczane na budowe w postaci gotowej do bezposredniego
uzycia albo po rozcieficzeniu wodg do konsystencji roboczej. W wyniku rozpadu emuls;ji i
odparowania wody powtoka malarska z tych farb uzyskuje strukture mikroporowata.

Farby na spoiwie bezwodnym - farby, ktérych spoiwo (pokost lub polipokost Iniany, pokost
syntetyczny, olej naturalny lub syntetyczny) jest nierozcieiczalne w wodzie.

Lakiery na spoiwie bezwodnym - wyroby lakierowe nie pigmentowe, dajace powtoke malarska
przezroczystg, ktérych spoiwo (pokost lub polipokost Iniany, pokost syntetyczny, zywica naturalna lub
syntetyczna, smota syntetyczna itp.) jest nierozcieficzalne w wodzie.

Emalie - lakiery na spoiwie bezwodnym pigmentowane, dajace powtoke malarskg kryjaca
(nieprzezroczysty). Pozostate okreslenia zgodne sg z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST "Wymagania ogdlne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT MALARSKICH

1.5.1. WYMAGANIA PODSTAWOWE
1) Podczas wykonywania robdt malarskich obowigzujag wymagania robdét tynkowych i nizej
podanych - malarskich.
2) Prace malarskie na wysokosci powinny by¢ wykonane z prawidtowo wykonanych rusztowan
lub drabin.
3) przy robotach przygotowawczych wymagajgcych uzycia materiatéw o wtasciwosciach alkalicznych
(wapno, soda kaustyczna itp.) nalezy stosowac srodki ochrony osobistej, tj.:
*  zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaprészeniem lub poparzeniem,
* zabezpieczyC skére twarzy i rgk przez posmarowanie ich ttustym kremem ochronnym,
* uzywac specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy).
4) Przy wykonywaniu wymalowan materiatami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub
rozcienczalniki organiczne (np. w wyrobach lakierowych ftalowych, lakierach) nalezy:
* stosowad odziez ochronng,
* wykonywaé wewnetrzne roboty malarskie przy otwartych oknach lub czynnej wentylacji
mechanicznej, zapewniajgcej sukcesywna wymiane powietrza,
* przestrzega¢ bezwzglednie zakazu palenia papierosow, uzywania otwartych palenisk
(pieca, grzejnika elektrycznego, itp.), narzedzi i silnikdbw powodujgcych iskrzenie i
mogacych by¢ Zzrédtem pozaru,
* umiesci¢ w widocznych miejscach wyrazne napisy ostrzegawcze w przypadku
wykonywania robdt malarskich z zastosowaniem fatwopalnych materiatéw; podreczny
sprzet przeciwpozarowy powinien by¢ tatwo dostepny, aby mdgt by¢ natychmiast uzyty w
wypadku pozaru.
Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane na podtozach tynkowych Ilub podtozach
betonowych odpowiadajgcych wymaganiom podanym w Specyfikacjach Technicznych dla tych robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$s¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST oraz poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST-0 "Wymagania ogdlne".
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Przed przystgpieniem do wykonywania robdét malarskich nalezy zakonczyé wszelkie roboty
przygotowawcze.

2.

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)

MATERIALY

Lakiery powinny by¢ uzywane w postaci nie pigmentowych roztworéw zywicznych naturalnych
lub syntetycznych w olejach schnacych lub w rozcienczalnikach, a po rozprowadzeniu ich
cienka warstwg powtokowg powinny tworzy¢ ISnigcg lub matowg, bezbarwng lekko zétta btonke.
Spoiwa emulsyjne w postaci opalizujgcej cieczy i spoiwa dyspersyjne lub lateksowe o wygladzie
biatego zawiesistego mleczka kauczukowego (lateksu) stosuje sie oddzielnie do gruntowania
podtozy porowatych albo w gotowych, produkowanych fabrycznie farbach (Polnit, Styronit,
Maeinit, Maeinak itp.).

Spoiwa silikonowe wodorozcieniczalne (dyspersje wodne zywicy metylosilikonowej) Ilub

rozpuszczalnikowe o wygladzie cieczy opalizujacej stosuje sie oddzielnie do gruntowania podtozy

lub w postaci gotowych, produkowanych fabrycznie farbach.

W zaleznosci od rodzaju spoiwa zalecane sg nastepujgce rozcienczalniki (ciecze uptynniajace):

* woda - do farb  wapiennych, cementowych, klejowych, kazeinowych,
krzemianowych, emulsyjnych i dyspersyjnych oraz silikonowych wodorozciericzalnych,
powinna odpowiadac normie,

* terpentyna i benzyna do lakieréow i emalii olejnych i syntetycznych oraz lakieréw olejnych
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm,

* aceton do lakierow i emalii powinien odpowiadaé wymaganiom norm,

* rozpuszczalnik do wyrobdw chemoutwardzalnych powinien odpowiada¢ wymaganiom
obowigzujgcej normy,

* inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ normom lub mie¢ cechy
techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci producenta oraz zgodne z zakresem ich
stosowania.

Farby gotowe (np. farby olejne, syntetyczne, lakiery, emalie, farby emulsyjne i silikonowe)

powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej do uzycia na

budowie.

6. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny spetnia¢ wymogi okreslone w prawie budowlanym.

Rodzaje farb, emalii i lakierow zalecane przy malowaniu na zewnatrz:

* Farby silikonowe wytwarzane fabrycznie na spoiwie z zywicy metylosilikonowej mozna stosowac
na podtoza cementowo-wapienne i cementowe, przy czym w przypadku podtozy tynkowych
mozna je naktada¢ po 4 tygodniach od wykonania tynkéw. Mogg by¢ uzywane nastepujgce
rodzaje farb silikonowych:

- silikonowa rozpuszczalnikowa
- silikonowa wodorozcienczalna
- inne, o ile zostaty dopuszczone do stosowania w budownictwie.

* Wyroby olejne i syntetyczne produkowane fabrycznie mozina stosowa¢ do malowania
powierzchni z drewna, materiatéw drewnopochodnych oraz metalowych (szczegdlnie stali i
zelaza).

* Dopuszcza sie inne wyroby malarskie odpowiadajgce normom lub $wiadectwom dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

Rodzaje farb, emalii i lakierow zalecane do malowana wewnetrznego:

* Farby emulsyjne wytwarzane na rdznych spoiwach polimerowych (lub kopolimerowych)

mozna stosowac na beton o gtadkiej powierzchni, tynki zwykte i pocienione wszystkich rodzajow

dopuszczonych na powierzchnie wewnatrz budynkdw.

* Mogg by¢ stosowane nastepujgce rodzaje farb emulsyjnych:

- Polinit na spoiwie z dyspersji wodnej polioctanu winylu,
- Winalit na spoiwie z dyspersji wodnej polioctanu winylu,
- Maleinak na spoiwie z dyspersji kopolimeru octanu winylu z maleinianem dwubutylu,
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- inne dopuszczone do stosowania w budownictwie.

*  Wyrobu olejne i syntetyczne (farby, emalie, lakiery) mozina stosowa¢ do malowania
powierzchni z drewna, materiatow drewnopochodnych oraz elementéw metalowych, z tym
ze wyroby te powinny odpowiada¢ normom. lub swiadectwom

e Lakiery rozpuszczalnikowe, np. poliuretanowe produkowane fabrycznie, mozna stosowac
do malowania posadzek parkietowych, boazerii i innych elementéw z drewna i materiatéw
drewnopochodnych - wytacznie dopuszczone do stosowania w budownictwie odpowiednimi
Swiadectwami. W przypadku tego rodzaju wyrobdw nalezy przestrzegac zalecen zdrowotnych
i okresdw karencyjnych wskazanych przez Panstwowy zaktad Higieny w odniesieniu do
materiatdw odpowiadajgcych normom lub podanych w swiadectwach ITB, a odnoszacych sie
do pomieszczen, w ktérych wykonano wymalowania danym rodzajem lakieru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany przy wykonywaniu robét
malarskich powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

Uzyty sprzet powinien gwarantowac przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej i wymaganiami Specyfikacji Technicznych. Sprzet powinien by¢ stale
utrzymany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez dysponowaé sprawnym
sprzetem rezerwowym, umozliwiajgcym prowadzenie robdt w przypadku awarii sprzetu
podstawowego. Inspektor nadzoru poleci usung¢ z placu budowy sprzet nieodpowiadajgcy
warunkom Kontraktu i wymaganiom sformutowanym w Dokumentacji Projektowe]j oraz Specyfikacji
Technicznej.

4. TRANSPORT

Wyroby do robdét malarskich powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta
oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjami producentéw.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

* nazwe i adres producenta,

*  nazwe wyrobu,

e date produkgcji i termin przydatnosci do uzycia (jesli sy okreslane),

* mase netto (jesli jest okreslana),

* podstawowe warunki stosowania,

* numer Polskiej Normy lub Aprobaty Technicznej ITB,

* numer dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania,

* znak budowlany.
Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem Ministra
Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie systemdéw oceny zgodnosci,
wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobdw budowlanych dopuszczonych
do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. Nr 113, poz. 728).
Wybdr srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do rodzaju
materiatu, jego objetosci, sposobu przygotowania materiatu do transportu przez producenta
(dostawce) oraz od odlegtosci transportu.
Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogéw
bezpieczenstwa, zaréwno w obrebie placu budowy, jak i poza nim.
Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢é podstawg
roszczen Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej
zaakceptowane na piSmie przez Inspektora nadzoru.
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5.

WYKONANIE ROBOT

5.1. WARUNKI OGOLNE PRZYSTAPIENIA DO ROBOT MALARSKICH

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwnadé i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczona do
malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest
wymagana duza gtadkos¢ powierzchni. Nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowaé. W robotach
olejnych gruntowanie nalezy wykonac¢ przed szpachlowaniem. Podtoza nienasigkliwe (np. szkto,
zeliwo) nie wymagajg gruntowania.

powierzchnie gipsowe zaleca sie naprawi¢ szpachlowky gipsowg ewentualnie zaczynem

gipsowym na co najmniej 24 godz. przed malowaniem.

Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po

wyschnieciu tynkéw i miejsc naprawionych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykonac po

catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych
przedmiotow w Scianach.

Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych do malowania farbg emulsyjng powinna by¢

nie wieksza niz 4% masy. Malowanie tynkéw o wyiszej wilgotnosci moze powodowad

powstawanie plam, a nawet niszczenie powtoki malarskiej. Drewno, sklejka, ptyty pilsniowe

twarde powinny mieé wilgotnos¢ nie wiekszg niz 12%.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykona¢ po zakonczeniu robdt

poprzedzajgcych, a w szczegdblnosci:

* Catkowitym ukoniczeniu robdt budowlanych i instalacyjnych tj. wodociggowych,
kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych itp. 9bez zatozenia
zewnetrznych przykryw kontaktédw, wytgcznikdéw lub opraw), z wyjatkiem przyklejenia
oktadzin (np. tapet), zatozenia ceramicznych urzadzen sanitarnych (biaty montaz) oraz
armatury oswietleniowej (wytaczniki, lampy itp.),.

*  Wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe,

e Utozeniu podtég drewnianych (biatych).

Drugie malowanie mozna wykonac po:

*  Wykonaniu tzw. biatego montazu,

e Po ufozeniu posadzek (z wyjgtkiem posadzek z tworzyw sztucznych) oraz przed
ocyklinowaniem posadzek deszczutkowych i mozaikowych.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania techniczne:

e Powierzchnia tynkéw pod wzgledem doktadnosci powinna odpowiada¢ wymaganiom
podanym w Specyfikacjach Technicznych,

*  Wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione przed przystgpieniem do
malowania przez wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsc i zatarcie rowno z powierzchnig
tynku;

* Przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢é oczyszczona od
zanieczyszczenn mechanicznych (kurz, sadze, ttuszcze itp.) i chemicznych (wykwity z
podtoza. Rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujacych sie ziaren piasku, a w
przypadku tynkéw uprzednio malowanych takze oczyszczona z tuszczacej lub pylgcej sie starej
powtoki malarskiej,

* Nie zaleca sie malowania tynkédw uprzednio malowanych innymi farbami bez usuniecia
(zmycia) poprzedniej powtoki malarskiej, z wyjatkiem powitok z farb emulsyjnych; po
oczyszczeniu tynk nie powinien by¢ rozmiekczony.

Drewno powinno by¢ niezmurszate, bez zepsutych lub wypadajgcych sekéw i zaciekdw. Na

powierzchni drewna niestruganego dopuszcza sie drobne nieréwnosci lub uszkodzenia

mechaniczne, lecz bez zadzioréw, zas powierzchnia drewna struganego powinna by¢ gtadka, a

uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka klejowo-olejng lub emulsyjng, lub inng

dopuszczong do stosowania, seki zaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku. Elementy
do malowania powinny by¢ dopasowane i umocowane w konstrukcji - z okuciami wpuszczonymi

nie gtebiej niz na 1 mm ponizej powierzchni malowanej, wystajgcymi nie wiecej niz na 0,5 mm
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nad nig. Wkrety i gwozdzie nie powinny wystawa¢ poza powierzchnie licowg, a ich gtéwki
powinny by¢ zabezpieczone farbg antykorozyjng, politurg albo roztworem szelaku. Powierzchnia
przeznaczona do malowania powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam, ttuszczu, zywicy
lub innych zanieczyszczen. Dotyczy to rowniez ptyt pilsniowych porowatych lub tektury.

9) Powierzchnia konstrukcji stalowych powinna by¢ oczyszczona ze zgorzeliny, masy formierskiej i
rdzy (do czystej ISnigcej powierzchni). Elementy metalowe powinny by¢ rowniez oczyszczone z
pozostatosci zaprawy, kurzu i plam ttuszczu, w takim samym stopniu jak powierzchnia stalowa.
Metalowe pokrywki pudetek instalacji elektrycznej powinny by¢ - niezaleznie od przewidywanego
rodzaju malowania Sciany - pokryte bezminiowg farbg rdzochronng (np. na pyle cynkowym).

10) Plamy i zacieki niedajgce sie catkowicie usungé przy oczyszczaniu powierzchni niemetalowych
powinny by¢ doktadnie odizolowane przez powleczenie roztworem szkta wodnego, roztworem
szelaku, szybkoschngcym lakierem itp. Szkta wodnego nie nalezy uzywaé w przypadku stosowania
farby olejnej, emulsyjnej lub lakierowej.

11) Podkfady pod powtoke malarska powinny by¢ dostosowane do:

¢ rodzaju podtoza (beton, tynk, ptyty pilsniowe itp.),

¢ rodzaju malowania (emulsyjne, olejne itp.),

* miejsca i warunkow zastosowania powtoki (elewacja, wnetrza, pomieszczenia suche lub narazone

na zawilgocenie). Dobdr wtasciwego podktadu w zaleznosci od wymienionych warunkéw powinien

by¢ dokonany zgodnie z ustaleniami podanymi w normach lub swiadectwach dopuszczenia nowych
wyrobow marskich do stosowania w budownictwie.

12) Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C (z
zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej
niz +22°C. Wyijatek stanowi farba rozpuszczalnikowa silikonowa, ktérg mozina malowaé przy
temperaturze -5°C. Zaleca sie, aby temperatura w chwili wykonywania robdt malarskich wynosita:
e Przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi od +12 do 18°C,

*  Przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i olejno-zywicznymi +10°C,
e Przy lakierowaniu i powlekaniu emalig +20°C (w pomieszczeniu przy zamknietych oknach), jak
rowniez przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi i poliuretanowymi..

13) Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny byé wykonywane w okresie zimowym, a w
okresie letnim podczas opadéw atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia
malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej pogody. Niedopuszczalne jest malowanie
powierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.

5.2. Gruntowanie

1) Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych zaleca sie
gruntowanie preparatem ,Uni Grunt".

2) Przy malowaniu farbami silikonowymi podtoze nalezy zagruntowaé srodkiem przewidzianym
w wytycznych stosowania farby.

3) Przy malowaniu wyrobami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy gruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost : benzyna lakiernicza).

5.3. WYKONYWANIE ROBOT MALARSKICH ZEWNETRZNYCH FARBAMI SILIKONOWYMI

1) Powtoki powinny by¢ odporne na zmywanie wodg, tarcie na sucho i na szorowanie.

2) Powierzchnie powtok powinny by¢ bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladow pedzla. Nie
dopuszcza sie spekan, tuszczenia sie powtok i odstawania od podtoza.

3) Barwa powtok powinna by¢ jednolita zgodna ze wzorcem producenta. Dopuszcza sie lokalnie
potysk w chwili ich wykonywania.

5.4. WYKONYWANIE ROBOT MALARSKICH WEWNETRZNYCH FARBAMI EMULSYJNYMI

1) Powtoki powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkdw myjgcych i dezynfekujgcych (z
wyjatkiem spirytusu) oraz odporne na tarcie na sucho i na szorowanie, takze na remulgacje.
Powinny one dawaé aksamitno-matowy wyglad pomalowanej powierzchni (z wyjgtkiem powtoki
na lateksie butadienostyrenowym, dla ktérej dopuszcza sie lekki potysk.
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2)

3)

4)

Powierzchnie powtok nie powinny mie¢ uszkodzen. Powinny by¢ bez smug, przeswitow, plam i
Sladow pedzla. Nie dopuszcza sie obecnosci spekan, tuszczenia sie i odstawania powtoki od
podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek. Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca
rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Powtoka nie powinna Scierad sie przy pocieraniu tkaning
oraz wykazywac rozcierajgcych sie grudek pigmentu i wypetniaczy.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych
dla zdrowia.

Barwy powtok powinny by¢ jednolite i réwnomierne, bez smug i plam oraz by¢ zgodne ze
wzorcem uzgodnionym w nadzorze autorskim.

W przypadku powtok wykonywanych na sztablaturze, tynku szpachlowym, drewnie struganym i na
ptytach pilsniowych dopuszcza sie kilkumilimetrowe skupiska farby o nieco innym odcieniu, jednak
jednolite i rownomierne na catej powierzchni, tak aby z odlegtosci 0,5 m przy ogledzinach okiem
nieuzbrojonym mozna byto je uzna¢ za jednolite pod wzgledem barwy. Linie styku odmiennych barw
powtok mogg wykazywac¢ odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 30mm na catej dtugosci linii
rozgraniczajgcej barwy. Odchylenie liczy sie od przyjetej teoretycznie linii zmiany barwy. Paski i fryzy
powinny mie¢ jednakowag szerokos$¢ na catej dtugosci.

5.5. WYKONYWANIE ROBOT MALARSKICH WEWNETRZNYCH
Wykonywanie robdt malarskich wewnetrznych farbami emaliami i lakierami olejnymi i syntetycznymi

1)

2)

3)

4)

Powtoki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodna
ze wzorcem, bez Sladéw pedzla, smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany
odcienia. Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza lub podktadu; powtoka powinna bez przeswitdw pokrywaé podtoze lub podktad, ktére
nie powinny by¢ dostrzegane okiem nieuzbrojonym. Dopuszcza sie nieznaczne miejscowe
przeswity wytgcznie przy powtokach jednowarstwowych.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk, a powtoki matowe (z farby rozciericzonej benzyng)
powinny by¢ jednolicie matowe lub pdétmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych
dopuszcza sie nieznaczne miejscowe zmatowienia oraz réznice w odcieniu. Przy malowaniu dwu-
lub trzykrotnym pierwsza warstwa powtoki powinna by¢ wykonana z farby do gruntowania
ogoblnego stosowania lub z farby rdzochronnej, a nastepne z farb nawierzchniowych. Przy
dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym farbg rdzochronng nalezy stosowac farby réznigce
sie miedzy sobg odcieniem lub intensywnoscia barwy. Wszystkie powtoki z farb
nawierzchniowych powinny wytrzymywac prébe na: wycieranie, zarysowanie, zmywanie woda z
mydtem, przyczepnosc i wsigkliwosé.

Powtoki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny odpowiada¢ wszystkim wymaganiom
podanym dla powtok z farb olejnych, z tym ze powinny one mie¢ potysk lakierowy i wytrzymywac
dodatkowo prébe badania twardosci powtoki.

Powtoki z lakierow olejnych powinny by¢ btyszczgce, lecz niekryjgce, i nie powinny zmienia¢ w
sposéb widoczny okiem nieuzbrojonym barwy podktadu lub podfoza pokrytego lakierem.
Dopuszcza sie jedynie nieznaczng zmiane odcienia.

5.6. MALOWANIE LAKIERAMI POLIURETANOWYMI

1)
2)

3)

Powtoki z lakierow poliuretanowych powinny mieé¢ jednolity jasny odcienn oraz nie powinny
wykazywac sladow pedzla, smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy i plam.

Powtoki powinny wytrzymywaé prdby: na wycieranie, na zarysowanie , na zmywanie wodg z
mydtem, na przyczepnos¢ do podktadu, na wsigkliwosc¢ i trwato$¢ powtoki oraz scieralnosc.
Powtoki powinny mieé potysk lakierowy, by¢ btyszczace, lecz niekryjace i nie powinny wptywac na
zasadniczg zmiane barwy podfoza pokrywanego lakierem. Dopuszcza sie réwniez powtoki z
lakieréw poliuretanowych matowe, o ile s3 dopuszczone odpowiednim swiadectwem lub norma.

5.7. WARUNKI WYKONYWANIA W OKRESIE OBNIZONEJ TEMPERATURY
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1)

2)
3)

4)

5)

6.

Roboty malarskie farbami wodnymi mozna wykonywaé w pomieszczeniach, w ktdrych
zapewniona jest nalezyta wentylacja do czasu osuszenia wymalowanych powierzchni (przeciagi sg
niewskazane). Farby emulsyjne nalezy przechowywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C.
Temperatura farb wodnych w chwili ich uzycia do malowania nie powinna by¢ nizsza niz +8°C, a
farb do gruntowania - nie nizsza niz +15°C. W pomieszczeniach, w ktérych wykonano
wymalowania farbami wodnymi lub wodorozcieniczalnymi, nalezy utrzymywaé temperature
+15°C az do catkowitego wyschniecia powtok, tj. do uzyskania jednolitego odcienia powtoki na
catej wymalowanej powierzchni.
Malowanie farbami emulsyjnymi i silikonowymi wodorozcienczalnymi nalezy wykona¢ w takich
samych warunkach, jak farbami wodnymi.
Gdy podtoze jest bardzo wysuszone, nalezy je lekko zwilzy¢ (przed malowaniem farbami wodnymi
lub wodorozciericzalnymi) wodg za pomocg pedzla i po okoto 30 min przystgpi¢ do malowania.
Przy wykonywaniu robdét malarskich farbami olejnymi, olejno-zywicznymi lub syntetycznymi
nalezy:
* farby te przechowywac w pomieszczeniach o temperaturze powyzej +5°C,
* doprowadzi¢ temperature farby do +15°C w chwili naktadania jej na podioze (np. przez
wstawienie do gorgcej wody w garnku),
e utrzymywaé w pomieszczeniu temperature niezbedng do prawidtowego schniecia
powtok olejnych lub syntetycznych, tj. powyzej +10°C.
Roboty malarskie farbami olejnymi i syntetycznymi powinny by¢ wykonywane w pomieszczeniach
zamknietych przy temperaturze nie nizszej niz +5°C. Przy temperaturze nizszej niz +5°C
pomieszczenia nalezy ogrzewac¢ do temperatury 18°C. Rdznica temperatur na powierzchni Scian
i powietrza w pomieszczeniu nie powinna by¢ wieksza niz +5°C, aby nie wystepowato skraplanie
sie pary wodnej na Scianach. Malowanie farbami olejnymi lub zywicznymi (syntetycznymi)
drewna lub materiatbw drewnopochodnych moze byé wykonane rowniez przy
temperaturach ujemnych nieprzekraczajacych jednak -3°C, z tym ze:
farby w chwili naktadania na podtoze bedg mie¢ temperature okoto 15°C,
powierzchnia podtoza nie bedzie oblodzona i bedzie mie¢ wilgotnos¢ nie wyzszg niz 4%
malowanie bedzie wykonywane tylko na suchej powierzchni i podczas suchej i ustalonej
pogody.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. DOPUSZCZALNE WADY ROBOT MALARSKICH

1)

2)

W robotach malarskich elewacyjnych wykonywanych farbami rozpuszczalnikowymi silikonowymi
dopuszcza sie réznice w potysku wykonywanych powtok w czasie odbioru tych robdt, ktére
wynikajg z niejednakowej wsigkliwosci w podtoze $rodka gruntujgcego i farby (w trakcie
eksploatacji budynkéw réznice w potysku powtoki silikonowej zanikajg).

Przy wykonywaniu powtok z farb olejnych lub olejno-zywicznych itp. Jednowarstwowych
dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity i zmatowienia oraz réznice w odcieniu. Przy
wykonywaniu powtok z lakieréw olejnych itp. Wyrobdéw dopuszcza sie nieznaczng zmiane potysku
lub odcienia.

6.2. KONTROLA MIEDZYFAZOWA
W czasie wykonywania robot malarskich powinna by¢ prowadzona kontrola miedzyfazowa dotyczaca:

sprawdzenia jako$ci materiatéw malarskich,

sprawdzenia wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,
sprawdzenia stopnia skarbonizowania tynkow.

sprawdzenia jakosci wykonania kolejnych warstw powtok malarskich,
sprawdzenia temperatury w czasie malowania i schniecia powtok.

Zbadanie jakosci materiatéw i podtozy powinno by¢ dokonane w sposéb okreslony normami. W razie
braku norm kontrola moze by¢ dokonana w sposéb okreslony swiadectwami dopuszczenia do
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stosowania nowych materiatéw, a w przypadku ich braku - w instrukcji producentéw uzgodnionych z
wiasciwg jednostkg naukowo-badawczg. Badania jakosci materiatéw i podtozy powinno byc
potwierdzone protokoftami lub wpisem do dziennika budowy.

6.3. KRYTERIA OCENY JAKOSCI | ODBIOR POWIERZCHNI PRZYGOTOWANEJ DO MALOWANIA

1)

2)

3)

Terminy wykonania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace:
badanie powierzchni tynkéw nalezy wykonywac po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia,
badanie powierzchni betondw nalezy przeprowadzié¢ nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty
ich wykonania,
badanie wszystkich podtozy nalezy przeprowadzi¢c dopiero po zamocowaniu i
wbudowaniu elementéw przeznaczonych do malowania, bezposrednio przed przystgpieniem
do robdét malarskich,
badanie stopnia skarbonizowania podtoza nalezy wykona¢ bezposrednio przed przystgpieniem
do robdét malarskich,
badanie materiatdow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem,
badanie podktadéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 2 dniach od daty ich ukonczenia.
Badania techniczne nalezy przeprowadzaé przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 65%.
Badanie podtozy powinno obejmowac:
sprawdzenie  stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo -wapiennego lub
cementowego nalezy przeprowadzaé przez zeskrobanie warstwy tynku o grubosci okoto 4 mm i
zwilzenie zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1%. Tynk jest
dostatecznie skarbonizowany, gdy zwilzone miejsca pozostang bezbarwne lub zabarwia sie na
bladorézowo, natomiast intensywne zabarwienie rdzowe $wiadczy o niedostatecznym
skarbonizowaniu tynku,
sprawdzenie odttuszczenia powierzchni szkta, stali, zeliwa, betonu itp. nalezy wykonaé przez
polanie badanej powierzchni wodg; proba daje wynik dodatni, jesli woda sptywajgc nie tworzy
smug i nie pozostawia kropli.
4. Badanie materiatow:
sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i
zaswiadczen o jakosci materiatéw wystawianych przez producentéw oraz wynikéw kontroli,
stwierdzajgcych zgodnosé przeznaczonych do uzycia materiatéw z wymaganiami dokumentacji
technicznej oraz z odpowiednimi normami lub ze swiadectwami dopuszczenia do stosowania w
budownictwie,
materiaty, ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢
zbadane przed uzyciem.
5. Badanie warstw gruntujacych obejmuje:
sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni tynkéw - przez kilkakrotne potarcie
dtonig podktadu i sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka piasku,
sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskiwanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody;
gdy wymagana jest mata nasigkliwo$é, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna
wystgpi¢ nie wczesniej niz po trzech sekundach,
sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto
0,10 m 2 farba podktadowg; podktad jest dostatecznie szczelny, jesli przy natozeniu nastepnej
warstwy powtokowej wystgpig réznice w potysku wzglednie w odcieniu powtoki,
przy sprawdzeniu wyschniecia nalezy mocno przycisng¢ tampon z waty o grubosci okoto 1 cm
ciezarkiem o masie 5 kg na przecigg kilkunastu sekund; powierzchnie nalezy uznac¢ za
wyschnietg, jezeli po odjeciu tamponu witdkienka waty nie przylgnety do powierzchni
podkfadu,
sprawdzenie przyczepnosci podktadu z farb rdzochronnych nalezy wykona¢ zgodnie z
wymaganiami normy. W przypadku elementéw drobnowymiarowych badanie przyczepnosci
mozna wykonaé w sposdb uproszczony, tj. przez kilkakrotne uderzenie podktadu mtotkiem o
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7.

masie 150 g. Podktad ma dostateczng przyczepnos$é, jezeli po wykonaniu préby nie bedzie
odpadat pomimo ewentualnych spekan.

OBMIAR ROBOT

llos¢ robdt malarskich okresla sie w m 2. Obmiar robdt nie powinien obejmowac elementéw
niewykazanych w Dokumentacji Projektowej, za wyjatkiem zaakceptowanych na pismie przez
Inspektora nadzoru.

8.

ODBIOR ROBOT

8.1. KRYTERIA JAKOSCI | ODBIOR KONCOWY ROBOT MALARSKICH

1)

2)

3)
4)

5)

6)

7)

8)

9)

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w
nastepujgcych terminach:
powtoki z farb emulsyjnych i silikonowych - nie wczesniej niz po 7 dniach,
powtoki z farb olejnych, syntetycznych oraz lakierow i emalii - nie wczesniej niz po 14 dniach
Ponadto powtoki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcienczalnych powinny byé¢ badane po
zakonczeniu robét malarskich farbami olejnymi i syntetycznymi (oraz emaliami i lakierami
na tych spoiwach), i po zatozeniu urzadzen sanitarnych i elektrycznych, lecz przed
cyklinowaniem posadzek parkietowych.
Badania techniczne nalezy przeprowadzac¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°
C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 65%, a w przypadku robdét malarskich
zewnetrznych podczas pogody bezdeszczowej.
Odbiér robdt malarskich obejmuje badania wymienione dalej w p. 4 do 19.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu rownomiernego
-roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku
przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajgcych  pfatkdw  powtoki, = widocznych  okiem
nieuzbrojonym $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym odbierang powierzchnie
malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.
Sprawdzenie zgodnosci barwy powiok ze wzorcem polega na poréwnaniu, w Swietle
rozproszonym, barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku
naktadania powtok bez podktadu wyréwnawczego na tynki i betony, powinien by¢é wykonany
na takim samym podtozu, o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza.
Sprawdzenie potysku nalezy wykonac przez ogledziny powtoki w Swietle rozproszonym. Rodzaj
potysku powinien by¢ okreslany:
przy powtokach matowych - potysk matowy, tj. niedajacy potysku w swietle odbitym,
przy powtokach pdétmatowych - potysk pdétmatowy, tj. odpowiadajgcy potyskowi skorupki
kurzego jaja,
przy powtokach z farb olejnych i syntetycznych z potyskiem - wyrazny ttusty potysk,
przy powtokach z emalii lub z lakieru olejnego i syntetycznego - potysk lakierowy odpowiadajacy
potyskowi glazurowanej ptytki ceramiczne;j.
Sprawdzenie odpornosci powtfoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru (tj. ciemng w
przypadku powtok biatych i biatg w przypadku powtok kolorowych). Powtoka jest odporna na
wycieranie, jesli na szmatce nie wystgpia slady farby.
Sprawdzeni odpornosci na scieranie powtok lakierowych nalezy wykonac zgodnie z wymogami
normy.
Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie przeprowadza sie metodg uproszczong - przez
zarysowanie powtoki w kilku miejscach paznokciem. Powtoka jest odporna na zarysowanie, jesli
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po wykonaniu préby nie wystgpig na niej rysy widoczne okiem nieuzbrojonym. Badanie wg
metody Scistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy.

10) Sprawdzenie odpornosci na uderzenie nalezy wykonaé zgodnie z norma.

11) Sprawdzenie grubosci powtok na elementach stalowych nalezy przeprowadzi¢ przyrzadami
elektromagnetycznymi wedtug normy. Badania powtok na innych podtozach nalezy
przeprowadzac¢ zgodnie z normami lub $wiadectwami.

12) Sprawdzenie elastycznosci powtok nalezy wykonaé zgodnie z ustaleniami podanymi w normie.

13) Sprawdzenie twardosci powtok metoda uproszczong polega na lekkim przesunieciu po
powierzchni badanej powtoki osetki z drobnoziarnistego miekkiego piaskowca
szydtowieckiego. Powtoka jest dostatecznie twarda, jesli po wykonaniu préby nie wystepujg na
niej rysy widoczne nieuzbrojonym okiem z odlegtosci 0,5 m. Badanie wedtug metody Scistej
nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami normy.

14) Sprawdzenie przyczepnosci powtok moze by¢ wykonane réinymi metodami zaleznie od
rodzaju podtoza, a mianowicie:

* badanie przyczepnosci powtoki do tynku lub do betonu bez podktadu wyréwnawczego nalezy
wykonaé przez prébe odrywania ostrym narzedziem (nozem lub skalpelem chirurgicznym o
ostrzu ok. 20 mm) powtoki od podtoza,

* badanie przyczepnosci powtok malarskich do podktadéw wyréwnawczych nalezy przeprowadzic¢
przez wykonanie na badanej powtoce kilku réwnolegtych nacie¢ w odstepach co 1 cm, a
nastepnie przez zaklejanie nacie¢ prostopadle do nich paskiem tkaniny bawetnianej za pomoca
gumy arabskiej albo szybkoschngcej emalii lub lakieru; po uptywie trzech dni pasek nalezy
zerwac: powtoka ma dobrg przyczepnosé, jesli zerwanie nastepuje w spoinie klejowej lub w
podkfadzie,

* badanie przyczepnosci powtoki marskiej do zeliwa, stali, aluminium, ptyt z drewna struganego
lub materiatdow drewnopochodnych oraz ze szkta nalezy wykonywaé¢ wedtug normy na
stalowych ptytkach kontrolnych, ktére po oczyszczeniu maluje sie i suszy; na czeSci powierzchni
powtoki ok. 40 mm 2 nalezy wykonaé ostrym nozem, trzymanym prostopadle do pomalowanej
powierzchni, 10 réwnolegtych rys w odstepach co 1 - 1,5 mm, tak aby powtoka byta przecieta
az do podtoza; nastepnie nalezy wykona¢ 10 takich samych nacie¢ pod katem 90°
poprzednich; rysy nie powinny miec szarpanych brzegéw. Przy dobrej przyczepnosci powtoki
otrzymane w ten sposdb réwnolegtoboki powinny trwale przylega¢ do podtoza i nie odpadac
przy przesunieciu palcem lub miekkim pedzlem (ptaskim); badanie to nalezy przeprowadzié na 3
ptytkach kontrolnych; powtoka ma dobrg przyczepnos$é, gdy na dwéch z 3 badanych ptytek nie
odpadnie wiecej niz 1 kwadracik (catkowicie lub czesciowo) po przesunieciu palcem po
powierzchni zarysowanej nozem,

* badanie wedtug metody Scistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy.

15) Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotky ze szczeciny lub szmatky. Powtoka jest odporna na
zmywanie wodg, jesli na szczotce lub szmatce nie pozostajg $lady farby oraz gdy po wyschnieciu
zmytej powierzchni powtoki nie wystepujg na niej smugi, plamy albo zmiany w barwie lub
potysku w stosunku do powierzchni niepoddanej probie. Przy powtokach matowych dopuszcza
sie nieznaczny potysk a przy powtokach pdétmatowych dopuszcza sie nieznaczne powiekszenie
potysku w miejscu badania w stosunku do powierzchni niezmywane;.

16) Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem nalezy wykonac¢ przez kilkakrotne silne
potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg z twardej szczeciny (co najmniej 5-krotnie), a
nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla. Powtoka Jest odporna na
zmywanie wodg z mydtem, jesli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po
wyschnieciu cata badana powierzchnia bedzie miata jednakowa barwe. Na powtokach matowych
dopuszcza sie powstanie stabego potysku w czesci zmywane;.

17) Sprawdzenie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody nalezy wykonaé¢ zgodnie z
wymogami normy.
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18) Sprawdzenie wsigkliwosci powtoki z farby podktadowej nalezy wykonaé poprzez jednokrotne
pomalowanie farbg podktadowg powierzchni o wielkosci okoto 0.10 m’. Po wyschnieciu farby
podktadowej nalezy nanie$¢ powtoke z farby nawierzchniowej. Szczelnos¢ jest wystarczajaca, jesli
po 24 godz. Powtoka ma potysk i nie ma plam matowych.

19) Sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej z farb wodnych i wodorozcienczalnych farb
emulsyjnych i silikonowych oraz rozpuszczalnikowych farb silikonowych nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z normami lub $wiadectwami.

8.2. OCENA JAKOSCI MALOWANIA

1) Jezeli badania przewidziane w p. 8.1. dadzg wynik dodatni, to roboty malarskie nalezy
uznac¢ za prawidtowo wykonane.

2) Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy albo catos¢ odbieranych robdt
malarskich lub tylko zakwestionowang ich czesé uznac za nieodpowiadajgce wymaganiom. W
tym przypadku komisja przeprowadzajgca odbiér powinna ustali¢, czy nalezy:

* catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakaza¢ usuniecie
powtok i powtdrne prawidtowe ich wykonanie,

* poprawi¢ wykonane nieprawidtowo roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami
i po poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan.

3) W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w sposdb
nastepujacy:

*  przeswity spodnich warstw - nalezy ponownie wykonac¢ wierzchnig powtoke malarska,

* Sdlady pedzla na powierzchni powtoki - nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym
materiatem $ciernym i powtdrnie starannie nanie$¢ wierzchnig powtoke malarskg,

* plamy na powierzchni powtoki powstate w wyniku niewtasciwego natrysku mechanicznego
nalezy zlikwidowaé przez powtdrne wykonanie wymalowan, doktadnie utrzymujgc koncéwke
agregatu w tej samej odlegtosci od malowanej powierzchni i pod tym samym katem wykonad
natrysk farby,

* matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowa¢ przez powtdrne naniesienie powtoki
malarskiej,

* odspojenie sig, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki lub sfatdowanie powtoki - nalezy
oczysci¢ powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie przygotowaé powierzchnie pod
malowanie i doktadnie nanies¢ cienkg warstwe powtoki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zakonczone i przyjete przez Inspektora nadzoru roboty malarskie bedg optacone wedtug cen
jednostkowych okreslonych dla poszczegdlnych rodzajéw robdt.

Pfatno$¢ nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci robdt w oparciu o wyniki
pomiaréw.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi farbami
emulsyjnymi

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
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B-15 POSADZKI (CPV 45432100-5)

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru posadzek zwigzanych z inwestycjg pt. ,ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU
GMINY, BUDOWA tACZNIKA ORAZ TERMOMODERNIZACIA BUDYNKU GtOWNEGO NA TERENIE
URZEDU GMINY PSZCZOtKI”, ul. Pomorska 18, 83-032 Pszczotki.

1.2.ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

e Warstwy wyrdwnawcze pod posadzki.

- Warstwa wyréwnawcza grubosci 6 cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, ufozeniem
zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg
asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

e Posadzki whasciwe.

- Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z
cokolikami luzem utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw
wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem
na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

- Cokoliki z ptytek ceramicznych podfogowych terakotowych luzem o wymiarach 15x15cm,
utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem
podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych,
sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz
wypetnieniem spoin zaprawag, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. 0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. WODA (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sSciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.PIASEK (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. PIASEK
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Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
* nie zawiera¢ domieszek organicznych,
* mieé frakcje réznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.CEMENT WG NORMY PN-EN 191-1:2002
Wymagania materiatowe cementu patrz SST.B-04 pkt 2.1

2.4. WYROBY TERAKOTOWE

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
*  barwa: wg wzorca producenta
* nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
* wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
» $cieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
* mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
* kwasoodpornosc nie mniej niz 98%
* tugoodpornosc nie mniej niz 90% Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

e dtugosé i szerokosc: +1,5 mm

e grubos$¢: +0,5mm

* krzywizna: 1,0 mm gresy — wymagania dodatkowe:
* twardos¢ wg skali Mohsa 8

» Scieralnosc V klasa $cieralnosci

* naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe muszg byé uzupetnione nastepujgcymi elementami:
* stopnice schodéw,
* listwy przypodtogowe,
*  katowniki,
* narozniki.
* dopuszczalne odchytki wymiarowe:
o dtugoséiszerokosé: +1,5 mm
o grubosé: +0,5 mm
o krzywizna: 1,0 mm
Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej. Do
wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:
* zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej
* zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej
kazeiny.
b) Pakowanie
Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m2 ptytek. Na opakowaniu umieszcza sie:
* nazwe i adres Producenta,
*  nazwe wyrobu,
* liczbe sztuk w opakowaniu,
* znak kontroli jakosci,
* znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdéw tatwo ttukgcych sie oraz napis ,,Wyréb dopuszczony
do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.
¢) Transport
Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢ materiatem
wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.
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Opakowania uktada¢ scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobdéw tatwo ttukacych.

d) Sktadowanie

Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WARSTWY WYROWNAWCZE POD POSADZKI

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.

*  Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang
wytrzymatos$¢ i grubosé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

*  Wytrzymatos$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na $ciskanie — 12MPa, na zginanie — 3 MPa.

* Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

* Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy. W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

* Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

* Zaprawe cementowg nalezy przygotowywacé mechanicznie.

* Zaprawa powinna miec konsystencje gestg — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

* llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.

* Zaprawe cementowg nalezy ukfadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rOwnoczesnym wyrdwnaniem i zatarciem.

*  Podktad powinien mieé powierzchnie rowng, stanowigcy ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie
z ustalonym spadkiem.

*  Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowq fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywac wiekszych przeswitdw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/mi5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

* W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni
woda.

5.2. WYKONYWANIE POSADZEK Z PLYTEK CERAMICZNYCH.
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Ptytki ceramiczne nalezy mocowaé¢ do podtoza za pomocg zaprawy klejowej $cisle wedtug
wskazan producenta. Do spoinowania nalezy uzy¢ specjalistycznych zapraw przeznaczonych do tego
celu — stosowac takze wedtug wskazan producenta.

Uktadanie posadzek z ptytek ceramicznych nalezy zaczgé wykonywaé po zakorczeniu robdt
budowlanych stanu surowego i robdt instalacyjnych (z prébami cisnieniowymi), wtedy nalezy réwniez
zapewni¢ temperature nie mniejszg niz 50C.

W miejscu przebiegu dylatacji w budynku posadzke nalezy rowniez zdylatowaé stosujac
wykonczeniowe listwy dylatacyjne. Dopuszcza sie przeswity posadzki od ptaszczyzny poziomej nie
wieksze niz 5 mm na dtugosci i szerokosci posadzki.

6. KONTROLA JAKOSCI

Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatdw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzié prawidtowos¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar roboét

Jednostka obmiarowa robét jest m?. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

*  Odbidr materiatéw i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdéw z wystawionymi atestami wytwércy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

* Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

*  Whyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Odbiér powinien obejmowac:

* sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowg,

* sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac
przez ocene wzrokowa,

* sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

* sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdow posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

* sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonaé przez ocene wzrokowsa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Pfaci sie za ustalong iloé¢ m> powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podfoza, dostarczenie materiatdow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia
podtogowe z poli (chlorku winylu)
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B-16 KONSTRUKCJE STALOWE (CPV 45223100-7)

1. WSTEP
1.1.Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (5T-04.03) s3 wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robdt w zakresie konstrukcji stalowych, ktore zostang wykonane w ramach zadania pt.
,ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA ORAZ
TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU GLOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI”, ul.
Pomorska 18, 83-032 Pszczotki

1.2.Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04.03) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie wszystkich robét w zakresie konstrukcji stalowych przewidzianych do wykonania w
niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegétowe dla robdt w zakresie konstrukcji
stalowych ujetych w pkt.1.3.

1.3.Zakres robdét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robdt w zakresie elementdow stalowych i
obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie, zabezpieczenie
antykorozyjne i montaz elementéw stalowych ujetych w dokumentacji projektowej dla kontraktu pn.
,ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA ORAZ
TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU GLOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI”, ul.
Pomorska 18, 83-032 Pszczdtki, ktérej zestawienie zamieszczono w ST - 0 ,,Wymagania Ogdlne” .

Zakres rzeczowy robot objetych specyfikacjg obejmuje dostawe i montaz konstrukcji stalowej
tacznika wg dokumentacji projektowej, o ktérej mowa w St-0.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogdlne".
Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$é z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami Inzyniera.
2, MATERIALY

2.1.Materiaty — wymagania ogdlne
Wymagania ogélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami ST i
dokumentacji projektowej.
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2.2.Materiaty — wymagania szczegotowe
2.2.1.5tal konstrukcyjna
2.2.1.1. Wyroby walcowane - ksztattowniki

— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003
oraz PN-EN 10279: 2003,

— katowniki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz PN-EN
10056-2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

— rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-
2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujgcym wymaganiom:
— miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
— miec trwate ocechowanie,
— miec wybite znaki cechowe.
2.2.1.2. Wyroby walcowane - blachy
— blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
— blachy grube powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
— blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,
— bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,
Blachy stosowane do wykonania elementow stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujgcym
wymaganiom:
— miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
— miec trwate ocechowanie,
— miec wybite znaki cechowe.
2.2.1.3. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki

— ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1:
2000 oraz PN-EN 10219-2:2000,

— ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00,
PN-73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-
73/H-93460.05, PN-73/H-93460.06.

2.2.1.4. Inne materiaty

— stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacjg projektowa,

2.2.2.taczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do fgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:

— $ruby powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-82331.

PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,
— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
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— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN I1SO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3.Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:

elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.

— Materiaty spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢ odpornos¢ na korozje
takg samg jak stal czesci tgczonych, chyba ze w projekcie podano inacze;j.

2.3.Sktadowanie materiatow

Elementy stalowe i materiaty dostarczane na budowe powinny by¢ wytadowane dZzwigami. Elementy
ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnié przed odksztatceniem.
Elementy uktadaé w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadaé na wyznaczonym
miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci
2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia.

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

taczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST- 0: ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw stalowych powinien dysponowac¢ m.in.: .

»  Konstrukcje stalowe

rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/5-10050

— spawarkami,
— palnikami gazowymi,
— zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

— zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru
poszczegdlnych elementéw (40 do 100 Mg).

Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.
Dopuszczalne sg nastepujgce techniki malowania

— natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)
— natrysk powietrzny ( pneumatyczny )
— pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni

— wybdr techniki malowania powinien byé zgodny z zaleceniami producenta materiatow.
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Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.
4, TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczace $rodkéw transportu podano w ST - 0 ,Wymagania ogdlne”.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na $rodki transportowe w
taki sposdb, aby podczas transportu zapewniona byta stateczno$¢ elementu oraz wykluczona
mozliwo$¢ uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o matej sztywnosci w ptaszczyznie poziomej
zaleca sie tgczy¢ w zespoty i transportowac w pozycji wbudowania. Transport konstrukcji zaleca sie
prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych o podobnej masie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z normg PN-B-06200:1997
Klasy konstrukcji stalowych ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-87/M-69008.

5.2.Przygotowanie i obrébka elementéow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow stalowych przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

— asortymentu,

— wifasnosci,

— wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktdrych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne
odchytki wg PN-EN 1090, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywaé peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen
powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw
stalowych powinien by¢ sprawdzony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Ciecie elementdow nalezy wykonywac pitg, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub recznie. Reczne
ciecie termiczne nalezy stosowac tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna zastosowac ciecia
zmechanizowanego.

Powierzchnie ciecia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci
( naderwan, gradu, zadziordw, zuzla, naciekdw i rozpryskow metalu)

Nadmierne nierownosci powierzchni ciecia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny by¢
zaokraglone i w miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekracza¢ 3%.

Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowac zgodnie z normg PN-EN I1SO 9692-2. Otwory pod
$ruby, sworznie mozna wykonywac przez wykrawanie i wiercenie.

» Scalanie elementéw
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Przed przystgpieniem do scalania elementéw stalowych Wykonawca przeprowadza odbiér
elementdéw w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i
brzegéw stykow z zachowaniem wymagan wg, PN-EN ISO 9013:2002.

Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody
spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN 1SO 9692-2

Przygotowanie technologii oraz realizacja proceséw spawania i proceséw pomocniczych powinny by¢
zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiadaé¢ odpowiednie uprawnienia.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z PN-EN
1090.

Badania ostateczne spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczgcych wg
PN-EN 970:1999 prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Potaczenia na tgczniki mechaniczne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowsq i
wymaganiami PN-EN 1090.
5.3.Montaz elementéw stalowych na budowie

5.3.1.Wymagania ogdlne
Przed przystgpieniem do montazu elementéw, Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia powtok
ochronnych (ewentualnie je uzupetnic) zapoznac sie z protokétem odbioru elementéw od Wytwdrcy i
potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

5.3.2.Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:

— potozenie osi elementdéw stalowych
— prawidtowos¢ wykonania podpér
Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowad:
— potozenie osi elementéw stalowych
— niwelete punktéw charakterystycznych,

5.3.3.Wykonanie potaczen spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacjg projektowga. Wykonanie
dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5 °C. W czasie opadéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie fgczonych elementéw powinny byé wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiadac klase zgodng z dokumentacjg projektows i projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig, aby gran byta jednolita i
gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z z PN-EN 1090.
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Wykonaweca robét montazowych zobowigzany jest gromadzié¢ petng dokumentacje badan w postaci
radiogramow oraz protokotéw, i przekazaé je Inzynierowi podczas odbioru korncowego konstrukgji.

5.3.4.Wykonanie potaczen na faczniki mechaniczne

Potaczenia na tgczniki mechaniczne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowsq. Czesci
taczone powinny byé dociggniete az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza sie pozostawienie
szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk czesci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny by¢ dokrecane do ”pierwszego oporu”, sukcesywnie od érodka kazdego ztacza
wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,,pierwszy opér” nalezy uwazac dokrecenie
,»sitg jednej reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatyczny
zaczyna trzaskac.

Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwac sie ani wyraznie drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.
5.3.5.Tolerancja wykonania

Tolerancje wykonania zgodnie z normg z PN-EN 1090.

5.4.Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Elementy ze stali S235 zabiezpieczane wg opisu technicznego projektu wykonawczego pn.
,ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU URZEDU GMINY, BUDOWA tACZNIKA ORAZ
TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU GLOWNEGO NA TERENIE URZEDU GMINY PSZCZOtKI”, ul.
Pomorska 18, 83-032 Pszczotki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne
Kontrola jakosci wykonania elementdéw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja

projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie z PN-EN 1090 oraz niniejszej ST.

Poszczegdlne etapy wykonania elementéw stalowych sg odbierane poprzez sporzgdzenie
odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST - 0 Wymagania ogdlne.

6.2.Zakres kontroli badan
Materiaty
Materiaty stosowane do wykonania elementéw stalowych podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej ST.

Kontrola jakosci materiatéw i wyrobdw powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:

— Zgodnos¢ wyrobéw z zaméwieniem i dokumentacjg dostawy
— Kompletnosc¢ i prawidtowosé dokumentdéw jakosci

— Stan techniczny wyrobdw ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i
opakowanie

— Waznosc termindw gwarancyjnych stosowania

Kazda partia dostawy tacznikéw powinna odpowiadac przynaleznym zaswiadczeniom jakosci
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Elementy stalowe
Wykonanie i montaz elementdéw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w
niniejszej ST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy z PN-EN 1090.oraz
warunkom podanym w niniejszej ST.

> Kontrole prowadzone w. procesie wytwarzania:

— kontrola stali,

— sprawdzanie elementdw stalowych,

— sprawdzanie wymiarow konstrukcji,

— sprawdzanie potaczen,

— sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,
> Kontrola w czasie transportu i na budowie

— sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzanie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom
skrajni i czy sg trwale mocowane,

— sprawdzanie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacjg projektows,

»  Kontrola w montazu konstrukcji powinna obejmowacé

kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po
jego ukonczeniu,

— stan podpér oraz srub fundamentowych i ich usytuowania
— zgodnos$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczeristwa
pracy
— stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu
— wykonanie i kompletnos¢ potgczen
— kontrole jakos$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
— kontrole jakos$ci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST—0 ,, Wymagania ogdline”.

Dla konstrukcji nowej jednostka obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczonej
konstrukcji jako catosci, zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

Dla konstrukgji istniejacej podlegajacej renowacji jednostkg obmiarows jest m* powierzchni.

8.  ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robdt podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne”.

Do odbioru korncowego w Wytwarni, Wytwédrca przektada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek,

Swiadectwa jakosci materiatow, dokumentacje projektowg, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru
czesciowego.
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Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje
uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST daty wyniki

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,,Wymagania

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne".
PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1 PN-EN 1993-1-1:2006
2 PN-EN 1090
3 PN-EN 10020:2003
4  PN-EN 10027-1:1994
5  PN-EN 10027-2:1994
6 PN-EN 10021:1997
7  PN-EN 10079:1996
8 PN-EN 10204+Ak:1997
9  PN-90/H-01103
10 PN-87/H-01104
11 PN-88/H-01105
12 PN-91/H-93407
13 PN-H93419:1997
14 PN-H-93452:1997
15 PN-H-93400:2003
16 PN-EN 10279:2003
17 PN-EN 10056-1:2000
18 PN-EN 10056-2:1998
19 PN-EN 10056-2:1998
/Ap 1:2003 (poprawka)
20 PN-H-92203:1994
21 PN-H-92200:1994
22 PN-73/H-92127
23  PN-76/H-92325
24 PN-EN 10219-1:2000

Projektowanie konstrukcji stalowych

Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych

Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.
Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.
Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco.
Wymiary.

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i
masy.

Katowniki rdwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Wymiary.

Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Tolerancja ksztattu i wymiardw.

Katowniki rdwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Tolerancja ksztattu i wymiardw.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe zeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Techniczne warunki
dostawy.
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48

PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02

PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93460.05

PN-73/H-93460.06

PN-1SO 1891:1999
PN-1SO 8992:1996

PN-82/M-82054.20
PN-EN ISO 4014:2002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-EN ISO 887:2002

PN-1SO 10673:2002

PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-EN ISO 3506

PN-EN 729-1 + 4
PN-EN 1011-1+2
PN-EN 29692

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i
wielkosci statyczne.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rdwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki réwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki réwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki réwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszone;j
wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nierdwnoramienne ze stali weglowe] zwyktej jakosci o RM do
490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nierdwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci ztaczne. Ogdlne wymagania dla Srub, wkretéw, srub dwustronnych i
nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i transport.
Sruby z tbem szeéciokgtnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krétkim.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem dtugim.

Podktadki okragte do Srub, wkretéw i nakretek ogdlnego przeznaczenia.
Uktad ogdlny.

Podktadki okragte do $rub z podktadka. Szereg maty, sredni i duzy. Klasa
doktadnosci A.

Podktadki sprezyste.
Podktadki klinowe do dwuteownikéw.
Podktadki klinowe do ceownikow.

Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych odpornych
na korozje ( wszystkie arkusze)

Spawalnictwo — Spawanie metali- Petne wymagania ..........
Spawanie — wytyczne dotyczace spawania metali- Czes$¢ 1........

Spawanie fukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach
gazowych i spawanie gazowe — przygotowanie brzegdw do spawania stali.
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PN-EN 1SO 9692-2

PN-EN 759:2000

PN-91/M-69430

PN-EN 12070:2002

PN-73/M-69355
PN-67/M-69356
PN-87/M-04251

PN-EN ISO 9013:2002

PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999
PN-87/M-69776

PN-EN 1435:2001

PN-EN 1712:2001

PN-87/M-69772

BN-89/1076-02

ISO 1459
PN-EN ISO 1461

Inne dokumenty
1.

Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegdéw do spawania-Czes$¢
2: Spawanie stali tukiem krytym

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary,
tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogodlne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania fukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.
Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiarow
powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klas wadliwosci
na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania wizualne.

Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci
optycznej na radiogramie.

Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania radiograficzne ztaczy
spawanych.

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania ultradZzwiekowe ztgczy
spawanych.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramow.

Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.

Cynkowanie ogniowe

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe) — Wymagania i badania.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z

pozZniejszymi zmianami).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa

1989r.
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